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D - 07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania, kontroli i odbioru
oznakowania i pionowego tymczasowego i docelowego.
2. MATERIALY
2.1. Znaki

Kazdy material do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy, musi posiada¢ aprobate
techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak ,,B”)
nadany przez uprawniong jednostke.

2.2. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakow moga by¢ wykonywane jako:
— prefabrykaty betonowe,
— z betonu wykonywanego ,,na mokro” z betonu min. B15,

2.3. Konstrukcje wsporcze

Stupki do zamocowania znakéw powinny by¢ wykonane z ocynkowanych rur stalowych R35 ®60,3/2,5 mm.
2.4. Tarcza znaku

Materiaty uzyte na lico i tarcze¢ znaku oraz potaczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposob wykonczenia
znaku, muszg wykazywa¢ pelng odporno$¢ na oddzialywanie $wiatla, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne i
wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozj¢ elektrochemiczng) - przez caly czas
trwalosci znaku, okreslony przez wytworce lub dostawce.
2.4.1 Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego s3:
— blacha stalowa obustronnie ocynkowana z krawedziami podwojnie gietymi,
2.4.2. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowe;j

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem odblaskowym.
Zastosowana folia odblaskowa zastosowana dla znakoéw umieszczonych przy ulicach powinna by¢ folia
pierwszej generacji za wyjatkiem znakow A-7, B-20 i D-6, dla ktorych nalezy stosowa¢ foli¢ drugiej generacji.

2.4.3. Wielko$¢ tarczy
Znaki umieszczane w zwiazku z organizacja ruchu dla ulic powinny by¢ $rednie.
2.5 Folia odblaskowa

Typowe pasy z biatej i czerwonej folii odblaskowej I generacji. Szeroko$¢ pasm powinna wynosi¢ 250 mm

3. SPRZET

Przy wykonywaniu oznakowania pionowego, przewozie, zaladunku i wytadunku materialdéw mozna stosowac:
— koparki

— ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,

— betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,

— $rodkéw transportowych do przewozu materiatow,
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— sprzet do robot recznych

4. TRANSPORT

Nie okresla si¢ specjalnych wymagan dla transportu znakdw lub ich poszczegdlnych elementow.
5. WYKONANIE ROBOT

Znaki nalezy ustawia¢ zgodnie z dokumentacja projektowa w odleglosci od krawedzi drogi 1 na wysokosci okreslone;j
przez dokumentacje projektowg lub ,,Instrukcje o znakach drogowych pionowych.

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamionows z:
a) nazwag, markg fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajagcym identyfikacje wytworcy lub dostawcy,
b) datg produkcji,
€) oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,
d) datg ustawienia znaku.

Zaleca sig, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierala rowniez miesigc i rok wymaganego
przegladu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej muszg by¢ wykonane w sposéb trwaly i wyrazny, czytelny w normalnych
warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Podczas kontroli nalezy sprawdzi¢:

zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokos¢
zamocowania znakow),
— zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiarow:
odchyltka od pionu, nie wigcej niz 1%
odchytka w wysokos$ci umieszczenia znaku, nie wigcej niz £2%
odchytka w odlegto$ci ustawienia znaku od krawedzi jezdni, , nie wiecej niz +5cm, przy zachowaniu
minimalnej odlegto$ci umieszczenia znaku zgodnie z instrukcja o znakach drogowych pionowych
— poprawnos¢ wykonania fundamentow pod stupki,
— poprawnos¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych,
— sposob i prawidlowos¢é zamocowania tarcz znakow.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest:
szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych oraz konstrukcji wsporczych oraz komplet (kpl) za oznakowanie
tymczasowe,

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— wykonanie fundamentow
— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.



118 Oznakowanie pionowe D-07.02.01

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06250 Beton zwyktly
2. PN-S-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tfamane do nawierzchni drogowych
3. PN-EN-12767 Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzadzen drogowych. Wymagania i
metody badan.
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku.
5. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

10.2. Inne dokumenty

Szczegdtowe warunki techniczne dla znakéw i sygnatdw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunki ich umieszczania na drogach — zatacznik do Dz. U. 220, poz. 2181 z dnia 23.12.2003 r.



