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1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robét (STWOR) sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z prowadzeniem roboét
instalacyjnych w zakresie objetym projektem budowlano-wykonawczym instalacji gazowej
dla budynku zaplecza sportowo- gospodarczego w Rudzicy, na dziatce nr 2/3.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie nowej instalacji gazowej.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna (STWOR) zwigzana jest z wykonaniem nw. robaot:

montaz przewodow z rur stalowych czarnych fgczonych przez spawanie wraz z
zabezpieczeniem antykorozyjnym

montaz gazomierzy

montaz armatury odcinajgcej

rozruch, regulacja i odbiér instalacji

1.4. OKRESLENIE PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej (STWOR) sg zgodne z
obowigzujgcymi Polskimi Normami i Specyfikacjg Techniczng ,WWymagania Ogolne” pkt 1.4.

Pojecia ogélne

Instalacja gazowa — uktad przewodéw gazowych za kurkiem gtdbwnym, spetniajgcy
okreslone wymagania szczelno$ci, prowadzony na zewnatrz lub wewnatrz budynku wraz z
urzadzeniami do pomiaru zuzytego gazu, armaturg i innym wyposazeniem oraz
urzadzeniami gazowymi wraz z wymaganymi dla danego typu urzadzen przewodami
spalinowymi, doprowadzonymi do kanatéw spalinowych w budynku.

Konserwacja instalacji gazowej — zespot czynnosci technicznych zwigzanych z
utrzymaniem odpowiedniego stanu technicznego instalacji gazowej bez wymiany jej
elementow.

Kontrola instalacji gazowej — zespdt czynnosci majgcych na celu stwierdzenie czy
instalacja gazowa lub jej czes¢ znajduje sie w dobrym stanie technicznym i kwalifikuje sie do
dalszej bezpiecznej eksploataciji.

Ksztattka instalacji gazowej — element stuzgcy do tgczenia ze sobg odcinkow przewodu
gazowego, umozliwiajgcy zmiane kierunku, zmiane przekroju, rozgatezienie, a takze
zaslepienie przewodu (kolanko, trojnik, odwadniacz itp.)

Kurek gtéwny — urzadzenie do zamykania i otwierania przeptywu paliwa gazowego z
przytacza do instalacji gazowej; element odcinajgcy doptyw paliwa z sieci gazowej, za ktorym
rozpoczyna sie instalacja gazowa.

Kurek odcinajgcy — urzadzenie nie bedgce kurkiem gtbwnym, montowane na przewodzie

instalacji gazowej w celu odciecia doptywu gazu do czesci instalacji, gazomierza lub
urzgdzenia gazowego.
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Maksymalne chwilowe zuzycie gazu — ilos¢ gazu zuzywana w jednostce czasu przez
urzadzenie lub zespdt urzadzen gazowych jednego odbiorcy lub grupy odbiorcéw, obliczone
z uwzglednieniem charakterystyki uzytkowania urzadzen, liczby, rodzaju i nominalnego
obcigzenia cieplnego urzagdzen, jednoczesnosci ich pracy itp. — wielkos¢ najczesciej
okreslana w m%h.

Odbiér instalacji gazowej — zespot czynnosci majgcych na celu sprawdzenie czy instalacja
gazowa zostata wykonana zgodnie z projektem, warunkami technicznymi i obowigzujgcymi
normami stanowigcymi podstawe do przekazania instalacji gazowej do eksploatacji,
podstawowg czynnos$cig zwigzang z odbiorem instalacji gazowej jest proba szczelnosci.

Odlegtosé bezpieczna przewodéw gazowych - odlegto$¢ usytuowania przewodow
gazowych od przewodow lub urzadzeh innych instalacji oraz elementéw wyposazenia
obiektu budowlanego, gwarantujgca ich bezpieczne uzytkowanie.

Préba szczelnos$ci instalacji gazowej — czynno$S¢ polegajgca na utrzymaniu przez
okreslony czas, w instalacji gazowej lub jej czesci, cisnienia powietrza lub gazu obojetnego,
odpowiednio wyzszego od cisnienia roboczego, w celu zakwalifikowania do eksploatacji w
zakresie szczelnosci rur, armatury, potgczen oraz urzgdzen.

Przewéd gazowy (przewdd instalacji gazowej) — odcinek rury stalowej, miedzianej lub
wykonanej z materialu dopuszczonego do budowy instalacji gazowych, ktérym
rozprowadzany jest gaz do odbiorcéw lub poszczegdlnych urzadzen gazowych.

Reduktor ci$nienia gazu — urzgdzenie stuzgce do obnizania i stabilizacji ciSnienia gazu
dostarczanego w wymaganej ilosci do instalacji gazowej.

Rura ostonowa — przewdd rurowy z materiatu niepalnego, chronigcy przed oddziatywaniem
czynnikdw zewnetrznych, wewngtrz ktérego umieszczony jest przewdd instalacji gazowej.

Wartosé opatowa gazu — ciepto spalania gazu pomniejszone o ciepto parowania wody
wydzielonej z gazu podczas spalania, wyrazona w MJ/m3; wielkos¢ mniejsza od ciepta
spalania o okoto 10%.

Warunki techniczne przylagczenia — zespdt wymagan technicznych, ktére muszg byc¢
spetnione aby wnioskowane przez odbiorce ilosci gazu mogty by¢ dostarczone.

Warunki zasilania — dokument wydawany przez dostawce gazu na wniosek inwestora, w
ktorym okresla sie jakie wymagania techniczne nalezy spetni¢ aby dany obiekt (grupa
obiektow) mégt by¢ przytgczony do sieci gazowe;.

Zabezpieczenie przeciwwyplywowe (w urzadzeniu gazowym) — urzgdzenie powodujgce
zamkniecie zaworu na doplywie paliwa gazowego w wypadku nie zapalenia sie lub
zgasniecia ptomienia w palniku gazowym.

Zapewnienie dostawy gazu — pisemne zobowigzanie sie dostawcy gazu do zaopatrywania
odbiorcy lub grupy odbiorcéw w okreslone paliwo gazowe w wymaganej ilosci podanej w
[m3/h] i [m3/rok], spetniajgce parametry fizyko-chemiczne okreslone w Polskich Normach; w
dokumencie tym okresla sie takze maksymalne chwilowe natezenie przeptywu gazu, cel
uzytkowania gazu, rodzaj zainstalowanych urzgdzen gazowych oraz termin, od ktoérego
mozliwa jest dostawa gazu.
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1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z
art. 5, 22, 23 i 28 ustawy Prawo budowlane, ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robot budowlano montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe". Arkady,
Warszawa 1988.

Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji ogrzewania do
wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych, lub zastgpienia zaprojektowanych
materiatéw - w przypadku niemozliwosci ich uzyskania - przez inne materiaty lub elementy o
podobnych parametrach technicznych i jakosciowych. Wszelkie zmiany i odstepstwa od
zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowa¢ obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych instalacji. Jezeli zamiany dotyczg materiatédw i elementow
okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie mogg powodowaé zmniejszenia
trwatosci eksploatacyjnej.

Roboty montazowe nalezy realizowaé zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robo6t budowlano - montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe",
Polskimi Normami, ,Wytyczne stosowania i projektowania wewnetrznych instalaciji
wodociggowe, ogrzewcze i gazowe z rur miedzianych" oprad. CORBRI Warszawa, oraz
innymi przepisami dotyczgcymi przedmiotowej instalacji.

2. MATERIALY

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami dokumentac;ji
projektowej i STWOR. Wykonawca powinien powiadomi¢ Kierownika o proponowanych
zrédtach otrzymania materiatdw przed rozpoczeciem ich dostawy. Jezeli dokumentacja
techniczna lub STWOR, przewidujg mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomi¢ Kierownika o swoim wyborze
najszybciej jak to mozliwe przed uzyciem materiatu, albo w okresie ustalonym przez
Kierownika.

W przypadku nie zaakceptowania materialu ze wskazanego zrodta, Wykonawca powinien
przedstawi¢ do akceptacji materiat z innego Zzroédta. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatlu nie moze byC pozniej zmieniony bez zgody Kierownika. Kazdy rodzaj robét, w
ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wilasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem za wykonang prace.
Materiaty, elementy i urzadzenia przeznaczone do robét powinny odpowiada¢ Polskim
Normom, a w razie ich braku powinny mie¢ decyzje dopuszczajgce je do stosowania w
budownictwie, wydane przez jednostki upowaznione przez Ministra Gospodarki
Przestrzennej i Budownictwa. Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktorych
PN przewiduje posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub aprobacie, winny by¢ zaopatrzone
przez producenta w taki dokument. Do faktury zakupu nalezy dotgczy¢ certyfikat jakosci
tworzywa i aprobate. Za jakos¢ materiatéw, elementow i urzgdzen przeznaczonych do robét
odpowiada Wykonawca robdt. Nie dotyczy to materiatbw, elementow i urzadzen
dostarczonych bezposrednio przez Inwestora.

2.1. WYSZCZEGOLNIENIE PODSTAWOWYCH MATERIALOW

Zakres robot budowlano montazowych obejmuje wykonanie wewnetrznej instalacji gazowej
w budynku budynku zaplecza sprotowo- gospodarczego w Rudzicy, na dziatce nr 2/3.

2.1.1. MATERIALY DO WYKONANIA INSTALACJI WEWNETRZNEJ GAZU

e rury stalowe czarne

deklaracja zgodnosci z PN80O/H - 74219
e gazomierz

certyfikat bezpieczenstwa B

certyfikat na znak zgodnos$ci z PN
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aprobata techniczna IGNIG

e zawor Mag 3
certyfikat bezpieczenstwa B
certyfikat na znak zgodnosci z PN
aprobata techniczna IGNIG

2.2.  SKLADOWANIE MATERIALOW

Rury stalowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, czystych, wolnych od
szkodliwych par i gazow. Rury luzem uktada¢ nalezy na gtadkim i czystym podtozu w
stosach o wysokosci do 0,5 m.

Nie nalezy wsuwac¢ rur o mniejszych srednicach do wiekszych. Niedopuszczalne jest
wleczenie” rur po podiozu Ksztattki i ztgczki powinny by¢ sktadowane w sposéb
uporzadkowany

2.3. ODBIOR MATERIALOW NA BUDOWIE

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze swiadectwami jako$ci (certyfikaty, aprobaty
techniczne), kartami gwarancyjnymi i protokotami odbioru technicznego. Dostarczane
materiaty na miejscu budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z
danymi producenta. Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny dostarczonych materiatéw. W razie
stwierdzenia wad lub powstawania watpliwosci o ich jakosci przed wbudowaniem nalezy
poddaé badaniom okreslonym normami i przez Inzyniera robot.

3. SPRZET

Do wykonania robét Wykonawca powinien dysponowaé drobnym sprzetem montazowym
wynikajgcym z technologii prowadzenia roboét.

4. TRANSPORT

Wykonawca powinien dysponowac¢ sprawnym technicznie samochodem dostawczym do 0,9
t. Rury i urzadzenia nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami pochodzgcymi od podioza, na
ktérym sg przewozone, zawiesi transportowych, stosowania niewtasciwych narzedzi i metod
przetadunku. Zaleca sie transport w opakowaniach fabrycznych.

Transport powinien by¢ wykonany pojazdami o odpowiedniej dtugosci, tak, aby wolne krééce
wystajgce poza skrzynie fadunkowg nie byty dtuzsze niz 1 m. Materiaty przewozone powinny
by¢ zabezpieczone przed przypadkowym przesunieciem i uszkodzeniem w czasie
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg, za jakos¢
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, wymaganiami STWOR, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnoS¢ za doktadne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi
okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora
Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robot zostang, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci
przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadno$¢.
Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow
robét beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
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Nadzoru uwzgledni wyniki badah materiatdow i robdt, rozrzuty normalnie wystepujgce przy
produkcji i odchylenia dopuszczone wlasciwymi normami.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.1. PRACE WSTEPNE

Wykonawca przedstawi Kierownikowi budowy do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty
zwigzane z wykonaniem instalacji. Projekt organizacji robot winien zawiera¢ co najmniej:
e opracowanie szczegoétowej kolejnosci wykonywania robot wraz z harmonogramem,
e szczegotowy opis technologii prowadzenia robot w kazdym ich etapie,
e opracowanie instrukcji postepowania w przypadkach awaryjnych.
Przed rozpoczeciem montazu Kierownik robot powinien stwierdzi¢, ze:
o obiekt odpowiada warunkom zgodnym 2z przepisami bezpieczenstwa pracy do
prowadzenia robot instalacyjnych
¢ elementy budowlano-konstrukcyjne majgce wptyw na montaz instalacji odpowiadajg
zatozeniom projektowym.

5.2. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystgpieniem do robét wykonawczych nalezy ustali¢ miejsce placu budowy, miejsce
sktadowania, miejsce poboru energii elektrycznej. Wytyczy¢ trasy uktadania przewoddéw
(poziomy i piony), miejsca montazu grzejnikdbw z zaznaczeniem punktéw zataman trasy
przewoddw, punktow mocowan. Podstawe wytyczenia trasy instalacji gazowej stanowi
dokumentacja.

5.3. ROBOTY MONTAZOWE

Instalacje gazowag nalezy wykonaé zgodnie z przepisami zawartymi w Rozporzgdzeniu
Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. ,w sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie” Dz. U. z 2002r. Nr75 poz. 690 ze zmianami Dz. U. z
2008r. Nr201 poz.1238 oraz warunkami przytgczeniowymi wydanymi przez Gornoslgska
Spoétke Gazownictwa, nr B1/DTP-WS/-440-567/11 z dnia 30.08.2011.

5.3.1. MONTAZ PRZEWODOW

Projektowang instalacje gazowg nalezy wykonac z rur stalowych bez szwu cisnieniowych wg
normy PN-EN 10216, tgczonych metodg spawania.

Rury stalowe stosowane do budowy gazociggu powinny charakteryzowaé sie wymaganymi
wartosciami udarnosci, okreslonymi w normie PN-EN 12732:2004, powinny byé poddane u
producenta probie szczelnosci.

Ksztaltki stosowane do budowy gazociggu powinny by¢ wykonane z materiatbw spawalnych,
odpowiadajgcych wiasciwosciami materiatowi rur, z ktérymi majg by¢ pospawane. Ksztattki
powinny mie¢ dopasowana grubosc¢ scianki do grubosci Scianki rury, do ktérej majg byc
przyspawane zgodnie z pkt 6.1.6 i 6.2.2 normy PN-EN 12732:2004.

Wszystkie materialy uzyte do budowy gazociagdw lub urzgdzehn gazowniczych oraz
materiaty dodatkowe do spawania muszg posiada¢ swiadectwo odbioru 2.2 wg PN-EN
10204. Swiadectwa odbioru (wraz z wykazem materiatéw) powinny byé¢ przedstawiane
stuzbom spawalniczym inwestora w postaci oryginatu lub kopii, potwierdzonej imiennie przez
upowaznionego przedstawiciela wykonawcy, przed przystgpieniem do wykonywania
gazociggu lub urzgdzenia gazowniczego.

Technologia taczenia rur i ksztattek oraz uzyte materialy dodatkowe powinny zapewnié
wytrzymatos¢ potgczen réwng wytrzymatosci materiatdow podstawowych. tagcznie rur i
ksztattek powinno by¢ wykonane wytgcznie za pomocg spawania elektrycznego. Dobor
materialtdbw dodatkowych do spawania powinien by¢ przeprowadzony w oparciu o
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wymagania okreslone w normie PN-EN 12732:2004 pkt.5. nalezy stosowa¢ materiaty
dodatkowe z gwarantowang praca famania KV.

Przewody poziome powinny by¢ prowadzone ze spadkiem w kierunku odbiornikow.

Rurociggi poziome i piony nalezy prowadzi¢ przez pomieszczenia suche.

Przewody poziome prowadzone przy scianach, na lub pod stropami itp. powinny spoczywac

na podporach statych (w uchwytach) i ruchomych (w uchwytach, na wspornikach,

zawieszeniach itp.) usytuowanych w odstepach nie mniejszych niz wynika to z wymagan dla
materiatu z ktérego wykonane sg rury.

Rurociggéow gazowych nie wolno uktada¢ na strychach lub pod podtoga. Przejscia przez

sciany nalezy umieszcza¢ w rurach ochronnych, uszczelnionych obustronnie. Trasy

przewodow powinny by¢ zinwentaryzowane i naniesione w dokumentacji technicznej
powykonawczej.

Przewody pionowe nalezy prowadzi¢ tak, aby maksymalne odchylenie od pionu nie

przekroczyto 1 cm na kondygnacije.

Przewody nalezy prowadzi¢ w sposéb umozliwiajgcy zabezpieczenie ich przed dewastacja.

Przewody gazowe wewnatrz budynkdéw nalezy prowadzi¢ w odlegto$ciach nie mniejszych

niz:

e 15 cm od poziomych rurociggéow wodociggowych i kanalizacyjnych, umieszczajgc je nad
tymi rurociggami,

e 15 cm od rurociggdw cieplnych, umieszczajac je pod rurociggami cieplnymi,

e 10 cm od pionowych instalacji innych rurociggow z wytgczeniem przewodow
elektrycznych,

o 20 cm od przewodow telekomunikacyjnych prowadzonych réwnolegle,

e 10 cm od nieuszczelnionych puszek z rozgateznymi zaciskami instalacji elektrycznej, w
przypadku rurociggdéw z gazem o ciezarze wzglednym réwnym 1 lub mniejszym — nalezy
prowadzi¢ nad tymi puszkami, a z gazem o ciezarze wiekszym od 1 — pod tymi
puszkami,

e 60 cm od urzadzen elektrycznych iskrzacych, jak wytgczniki, taczniki, bezpieczniki,
przekazniki, gniazda wtykowe itp.

5.3.2. PODPORY

Rozwigzanie i rozmieszczenie podpér statych i podpoér przesuwnych (wspornikéw i
wieszakow) powinno by¢ zgodne z projektem technicznym. Nie nalezy zmieniac
rozmieszczenia i rodzaju podpor bez akceptacji projektanta instalacji.

Konstrukcja i rozmieszczenie podpor powinny umozliwic¢ tatwy i trwaty montaz przewodu, a
konstrukcja i rozmieszczenie podpér przesuwnych powinny zapewni¢ swobodny, poosiowy
przesuw przewodu.

Maksymalny odstep miedzy podporami przewodéw podano w tablicach.

Materiat Srednica nominalna rury Przew6d montowany
Pionowo " inaczej
m m
1 2 3 4
Stalniestopowa DN 15-20 2,0 15
(stal weglowa zwykta) DN25 2,9 2,2
Stal odporna na korozje DN32 3,4 2,6
DN40 3,9 3,0
DN50 4,6 35
DN65 4,9 3,8
DN80 52 4,0
DN100 59 4,5

1) LECZ NIE MNIEJ NIZ JEDNA PODPORA NA KAZDA KONDYGNACJE
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5.3.3. TYLEJE OCHRONNE

Przy przejsciach rurg przez przegrode budowlang (np. przewodem poziomym przez Sciane,
a przewodem pionowym przez strop), nalezy stosowac tuleje ochronne.

W tulei ochronnej nie moze znajdowac sie zadne potgczenie rury.

Tuleja ochronna powinna by¢ rurg o Srednicy wewnetrznej wiekszej od srednicy zewnetrznej
rury przewodu:

a) co najmniej 0 2 cm, przy przejsciu przez przegrode pionowsa,

b) co najmniej o 1 cm, przy przejsciu przez strop.

Tuleja ochronna powinna by¢ dtuzsza niz grubosé przegrody pionowej o okoto 5 cm z kazdej
strony, a przy przejsciu przez strop powinna wystawaé¢ okoto 2 cm powyzej posadzki.
Przestrzen miedzy rurg przewodu a tulejg ochronng powinna by¢ wypetniona materiatem
trwale plastycznym nie dziatajgcym korozyjnie na rure, umozliwiajgcym jej wzdtuzne
przemieszczanie sie i utrudniajgcym powstanie w niej naprezen $cinajgcych.

Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementach oddzielenia przeciwpozarowego
powinien by¢é wykonany w spos6b zapewniajgcy przepustowi odpowiednig klase odpornosci
ogniowej (szczelnosci ogniowej E; izolacyjnosci ogniowej 1) wymagang dla tych elementéw,
zgodnie z rozwigzaniem szczegotowym znajdujgcym sie w projekcie technicznym.

5.3.4. MONTAZ ARMATURY

Przed kazdym urzadzeniem gazowym nalezy zamontowa¢ kurek kulowy do gazu z
potgczeniem rozbieralnym kotnierzowym lub srubunkowym.

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ci$nienie, temperatura) instalacji, w ktérej
jest zainstalowana. Przed instalowaniem armatury nalezy usung¢ z niej zaslepienia i
ewentualne zanieczyszczenia.

Armatura, po sprawdzeniu prawidtowosci dziatania, powinna by¢ instalowana tak, zeby byta
dostepna do obstugi i konserwacji. Armature na przewodach nalezy tak instalowa¢, zeby
kierunek przeptywu byt zgodny z oznaczeniem kierunku przeptywu na armaturze.

Armatura na przewodach powinna by¢ zamocowana do przegrdd lub konstrukcji wsporczych
przy uzyciu odpowiednich wspornikéw, uchwytéw lub innych trwatych podparé, zgodnie z
projektem technicznym.

5.3.5. MONTAZ URZADZEN

Gazomierz nalezy umieéci¢ na scianie budynku w miejscu fatwo dostepnym dla obstugi i
kontroli. Przy umieszczaniu gazomierza na $cianie — spod gazomierza powinien znajdowaé
sie na wysokosci 0,5 m od gruntu.

Przy umieszczaniu gazomierza we wnece obudowanej szafkg, drzwiczki szafki powinny mie¢
wyciete w dole otwory wentylacyjne. Gazomierz nalezy tgczy¢ z rurociggiem za pomoca
pofgczen gwintowanych. Montaz gazomierza nalezy wykonac¢ $cisle wg instrukcji
producenta.

5.3.6. INSTALACJA Z RUR STALOWYCH

Do montazu przewoddw i armatury w instalacji gazowej. mogg by¢ zastosowane nastepujgce
pofgczenia:

- gwintowane

- Spawane

Potaczenia gwintowane stosuje sie do potgczen przewodow z armaturg gwintowana, ktorych

koncoéwki sg gwintowane.

Uszczelnienie tych potgczen wykonywane jest za pomocg konopi i pasty uszczelniajgcej.
Rury taczone sg za pomoca spawania. Spawanie rur o grubosciach scianek do 5 mm moze
by¢ gazowe lub elektryczne.

Instalacje z rur stalowych wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego

Strona9z17



WYKONANIE PRAC SPAWALNICZYCH
Wszystkie czynnosci obejmujgce wykonanie ztgczy spawanych, powinny byé wykonane
zgodnie z zatwierdzong instrukcjg technologiczng spawania WPS Wytworcy.
taczenie odcinkow rurowych oraz ksztattek nalezy wykonac zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN 12732:2004. Dotyczy to przede wszystkim rodzaju zlgczy, minimalnych dtugosci
odcinkéw oraz sposobu dopasowania odcinkéw o réznej grubosci scianek. Nie dopuszcza
sie dopasowywania odcinkow ze stali obrabianych termomechanicznie oraz ulepszanych
cieplnie poprzez nagrzewania i obrobke plastyczng. W przypadkach gdy wystepuje
przesuniecie krawedzi poza zakresem tolerancji okreslonym w zatgczniku C normy PN-EN
12732:2004 zaleca sie stosowanie ksztattek przejsciowych.
Preferowane jest ciecie na wymiar i ukosowanie brzegdw rur za pomocg obrébki
mechanicznej. Dopuszcza sie ciecie tlenowe w przypadku stali niestopowych i
niskostopowych oraz plazmowe w przypadku stali austenitycznych. Krawedzie po cieciu
termicznym nalezy wyszlifowa¢ na gtebokos¢ 1mm na catym obwodzie rury.
Zigcza spawane nie spetniajgce warunkéw akceptacji nalezy naprawi¢ w oparciu o instrukcje
technologiczng spawania dotyczacg napraw. Dopuszcza sie jednej naprawy zigcza
spawanego. Spoiny z peknieciami powinny by¢ wyciete w catosci.
Najnizszg temperature otoczenia, w jakiej mozna prowadzi¢ prace spawalnicze ustala sie na
minus 5 stopni (-5°C), niezaleznie od miejsca spawania, metod spawania, gatunku i grubosci
materiatu.
Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia takich srodkéw i metod zaradczych,
adekwatnych do wystepujgcych zagrozeh, aby spawanie odbywato sie w warunkach, ktore
nie wptywajg ujemnie na jako$¢ wykonywanych ztgczy spawanych.

WARUNKI STAWIANE WYKONAWCY
Wykonawca powinien wykaza¢ swojg zdolnos$¢ do wykonania prac spawalniczych. Wszystkie
osoby uczestniczgce w procesie realizacji zadania powinny by¢ kompetentne w zakresie
wykonywania prac. Wykonawca prac spawalniczych powinien posiada¢ system jakosci
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Polskich Normach. Wykonawca ma obowigzek
przedstawienia swoich Podwykonawcéw do akceptacji Inwestorowi. Wszystkie wymagania,
jakie odnoszg sie do wykonawcy obowigzujg réwniez jego podwykonawcéw. Wykonawca
przed przystgpieniem do wykonania zadania powinien przedstawi¢ stuzbom spawalniczym
Inwestora posiadane swiadectwa i certyfikaty $wiadczgce o posiadanych systemach jakosci.
Wszystkie przeprowadzane prace spawalnicze nalezy wykonaé¢ w oparciu o kwalifikowang
(uznang) instrukcje spawania. Wykonawca powinien opracowac lub posiada¢ kwalifikowang
technologie spawania tukowego zgodnie z Polskimi Normami.
Kwalifikowana technologia spawania powinna obejmowa¢ swoim zakresem zmiennych
zasadniczych zakres okreslonych w projekcie: rodzajow ztgczy, grup materiatowych, srednic,
grubosci $cianek itp.
Na wykonawcy spoczywa obowigzek przedstawienia do uznania stuzbom spawalniczym
Inwestora wszystkich instrukcji spawania WPS wraz z przynaleznymi protokotami WPAR,
WPQR przed rozpoczeciem wykonania zadania.
Spawacze do spawania rurociggow i/lub konstrukcji stalowych powinni posiada¢ uprawnienia
wg PN-EN 287-1. Zakres uprawnien spawaczy powinien pokrywac sie z metodami spawania,
grupami materialowymi, geometrig i wymiarami elementdw spawanych, materiatami
dodatkowymi oraz pozycjami spawania, jakie przewidziane sg w projektowanej sieci.
Spawacze wykonujgcy prace na gazociggach Ilub urzadzeniach gazowniczych
poddozorowych powinni posiadac¢ swiadectwa wydane przez UDT. Na wykonawcy spoczywa
obowigzek przedstawienia do uznania stuzbom spawalniczym Inwestora liste przewidzianych
do wykonania zadania spawaczy wraz z zakresem i terminem waznosci uprawnien lub
kserokopii $wiadectw egzamindéw spawaczy.
Personel spawalniczy petnigcy nadzor nad realizacjg prac spawalniczych powinien by¢
kompetentny i posiadac, co najmniej 3-letnig praktyke zawodowg i doswiadczenie w budowie
gazociggébw i urzadzen gazowniczych. Zaleca sie, aby personel nadzorujgcy prace
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spawalnicze posiadat przeszkolenie z zakresu kontroli prac spawalniczych i/lub
przeszkolenie w zakresie badan wizualnych spain.

Personel prowadzgcy badania nieniszczace potgczen spawanych powinien byé
kwalifikowany w zakresie czynnosci, jakie ma wykonac¢, zgodnie z normg PN-EN 473. Na
wykonawcy spoczywa obowigzek przedstawienia do uznania stuzbom spawalniczym
Inwestora kserokopie swiadectwa uznania laboratorium przewidzianego do wykonania badan
nieniszczacych wraz z kserokopiami $wiadectw personelu wykonujgcego badania
nieniszczgce spoin. Laboratorium wykonujgce badania powinno posiadaé $wiadectwo
uznania wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Wykonawca powinien dysponowac¢ sprawnym sprzetem w rodzaju i ilosci niezbednej do
wykonania gazociggow lub urzadzen gazowniczych przewidzianych w projekcie. Agregaty
spawalnicze, zrodia pradu, urzgdzenia do ciecia i ukosowania termicznego i mechanicznego,
urzadzenia do podgrzewania, wskazniki temperatury i inne przyrzady zwiane z pracami
spawalniczymi, w szczegolnosci te, ktore majg wplyw na jakosc¢ tych prac powinny by¢
utrzymane w dobrym stanie technicznym i operacyjnym.

Wydatek gazéw ochronnych do spawania powinien by¢ regulowany za pomocag
przeptywomierzy wskazujgcych ich wartos¢ bezposrednio w I/min. Zaciski prgdowe
przewodéw przytgczanych do wyrobu spawanego powinny byé tak zaprojektowane i
wykonane aby nie powodowaé zajarzen tuku na powierzchni wyrobu ani jego lokalnego
nagrzewania.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek przedstawienia do uznania stuzbom spawalniczym
inwestora liste posiadanego i przewidzianego do wykonania zadania sprzetu. Wykaz ten
powinien obejmowac, co najmniej: ilos¢ i rodzaj posiadanych urzgdzeh spawalniczych,
generatoréw pradu, urzadzen do ciecia i przygotowania krawedzi do spawania.

5.3.6.1. ZABEZPIECZENIE PRZED KOROZJA

Zabezpieczenie antykorozyjne dotyczy przewoddw rurowych i innych urzgdzen stalowych
wchodzgcych w skiad instalacji.

Zabezpieczenie antykorozyjne obejmuje powtoki malarskie elementéw znajdujgcych sie w
pomieszczeniach zamknietych, w przestrzeni otwartej.

Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa,
obowigzujgcymi normami i przepisami. Przed malowaniem nalezy usungé z powierzchni
zgorzeliny, rdze, oleje i smary, zuzle i topnik z procesu spawania, wilgo¢ oraz inne
Zzanieczyszczenia.

Powierzchnie nalezy przygotowa¢ przez mechaniczne usuniecie nieréwnosci i zadzioréw,
zaokraglenie krawedzi i wyréwnanie spoin. Powierzchnie nalezy czysci¢ bezposrednio przed
malowaniem. Oczyszczone powierzchnie nalezy zabezpieczy¢ powlokg ochrony okresowej
lub zagruntowaé¢ w nieprzekraczalnym czasie 6 godzin.

Zastosowany ,grunt” nalezy dobrac¢ do przewidywanego zestawu malarskiego. Oczyszczenie
powierzchni recznie nalezy wykonywaé za pomocg metalowych szczotek recznych lub
mechanicznych, szlifierek recznych, miotkébw mechanicznych.

Oleje i smary, ktérych nie usunieto metodami mechanicznymi, nalezy usungé metodami
odttuszczania za  pomocg  rozpuszczalnika  (benzyny,  trojchloroetylenu  lub
czterochloroetylenu).

Odttuszczanie za pomocg przecierania szczotkg, pedzlem lub szmatg jest dopuszczalne
przed oczyszczeniem mechanicznym.

Przed malowaniem nalezy z powierzchni oczyszczonej mechanicznie usungé pyt. Na
powierzchnie oczyszczong do 1 — 2 stopnia, gdy okres sktadowania lub montazu
oczyszczonych elementéw przekracza 2 doby, nalezy natozy¢é powtoke ochrony okresowe;.
Warstwa gruntu ochrony okresowej powinna stanowi¢ podktad pod nastepne warstwy, ktore
muszg by¢ uzyte w przewidzianej liczbie i ustalonym zestawie. Gruntéw do ochrony
okresowej nie nalezy stosowac, jesli instalacje sg bezposrednio po oczyszczeniu malowane
farbami podktadowymi zwyktego typu i tak dostarczone do malowania nawierzchniowego.
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Warunki prowadzenia prac malarskich:
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczaé 75%.
Temperatura powietrza nie moze by¢ nizsza niz 5°C.
Niedopuszczalne jest malowanie instalacji ogrzanych powyzej 40°C.
Pokrycie nawierzchniowe nalezy nakfada¢ po dokonaniu przegladu powitoki podktadowe;.
Pokrycie podktadowe uszkodzone lub zniszczone w czasie magazynowania, transportu lub
montazu nalezy poddac¢ renowaciji.
Nalezy dokonywaé¢ odbioru jakosciowego materiatéw malarskich oraz przeprowadzi¢ proby
techniczne malarskie.
Przed podjeciem robo6t malarskich nalezy wykona¢ probne malowanie wytypowanym
zestawem na co najmniej 2 elementach z tej samej stali w podobny sposéb przygotowanej
jak obiekt malowany. Nalezy ustali¢ grubos¢ i czas schniecia kazdej z wymalowanych
warstw. Uzyskane dane stanowig podstawy do podjecia prac malarskich.
Materiaty malarskie nalezy naktada¢ kolejnymi warstwami. Pierwszg warstwe lezgca
bezposrednio na podiozu nalezy wykonywaé wylgcznie za pomocag pedzli, doktadnie
rozprowadzajgc material. Malowanie dalszych warstw nalezy wykonywaé¢ pedzlem Ilub
metodg natryskowg po wyschnieciu warstw poprzednich.
Gotowe pokrycie nie moze mie¢ pecherzy, ztuszczen lub peknieé.
Po montazu urzadzen i instalacji nalezy dokona¢ poprawek uszkodzonych zabezpieczeh. W
przypadku gdy przed montazem nie wykonano powifoki nawierzchniowej, nalezy jg wykonac¢
po montazu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli jest stwierdzenie osiggnietej jakosci robdét. Wykonawca ma obowigzek
wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wykazania zgodnosci dostarczonych
materiatéw i realizowanych robét z Rysunkami oraz wymaganiami Specyfikacji, norm i
przepisow. Przed przystgpieniem do badania Wykonawca powinien powiadomi¢ Kierownika
budowy o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu badania Wykonawca przedstawi na
piSmie wyniki badan do akceptacji. Wykonawca powiadomi Kierownika o zakohczeniu kazdej
roboty zanikajgcej, ktérg moze kontynuowac po pisemnej akceptacji odbioru.

6.1. SPRAWDZANIE ZGODNOSCI Z DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

Badanie zgodnosci wykonanych rob6t z rysunkami nastepuje przez:
e sprawdzenie czy zmiany zaistniate w trakcie wykonywania robo6t zostaty
wprowadzone do rysunkdow,
e sprawdzenie czy wykonane zmiany zostaty dostatecznie umotywowane,
e sprawdzenie czy przedfozone zostaty wszystkie dokumenty,
e sprawdzenie przedtozonych dokumentéw pod wzgledem formalnym i merytorycznym,

6.2. SPRAWDZANIE WLASNOSCI MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz uzyskac akceptacje Inzyniera.

6.3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacych fazach:

a) przed zamurowaniem przejs¢ przewodéw przez przegrody budowlane
b) po ukonczeniu montazu i po dokonaniu regulacji

c) w okresie gwarancyjnym

Wykonawca powinien zapewni¢ wifasciwg jakos¢ wyrobu. Wiasciwa jakosS¢ potgczen
spawanych powinna by¢ stwierdzona przez kontrole i nadzér Wykonawcy oraz nadzor
inwestora na miejscu spawania w oparciu o0 badania nieniszczace oraz prébe cisnieniowa.
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Kontrola powinna obejmowac¢ sprawdzenie przed, podczas spawania oraz badania koncowe
po spawaniu.
Wszystkie badania nieniszczgce nalezy wykona¢ w oparciu o wymagania okreslone w
normie PN-EN 12732:2004 i nalezy je przeprowadzi¢ przed prébg ciSnieniowg. Badanie
wizualne wg normy PN-EN 970:1999 spoin w 100% jest
podstawowym i obowigzkowym badaniem dla wszystkich gazociggow i urzgadzen
gazowniczych niezaleznie od kategorii wymagan jakosciowych.
Po uzyskaniu pozytywnego wyniku badan wizualnych spoine mozna dopusci¢ do kolejnych
badan nieniszczacych:

o radiograficznych,

e ultradzwiekowych,

e penetracyjnych,

e magnetyczno-proszkowych.
Jezeli badania nieniszczgce obejmujg mniej niz 100% ztgczy spawanych, a jakosé niektérych
z nich nie spetlnia wymagan, nalezy zbadaé¢ kolejne spoiny w celu oceny rozlegtoSci
problemu przyjmujac zasade, ze za kazdg odrzucong spoine nalezy przeprowadzi¢ kontrole
dwaoch kolejnych spoin.

6.3.1. BADANIE GAZOMIERZA

Nalezy wykonywaé¢ sprawdzenie potozenia gazomierza wzgledem jego odlegtosci od
elementéw budowlanych sposéb mocowania, wypoziomowanie, potgczenie z instalacja,
parametry, umieszczenie zaworow odcinajgcych i ich dostepnosc.

6.3.2. BADANIE PRZEWODOW

Nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ prowadzenia przewodéw, zastosowany rodzaj rur i ich
srednic i poréwnac¢ wyniki z dokumentacjg; potgczenia gwintowane i kotnierzowe nalezy
wykona¢ przez wyrywkowe ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie odlegtosci potgczen
wzgledem podpodr, ogledziny zewnetrzne wykonania spoin, sprawdzenie ich potozenia
wzgledem podpor.

Sprawdzenie rozmieszczenia podpér staltych i ruchomych; sprawdzenie spadkow
przewoddéw, sprawdzenie przejsé przewodow przez Sciany i stropy, potozenia potgczen
kotnierzowych, sprawdzenie odlegtosci przewodow wzgledem przegréd budowlanych oraz
wzgledem siebie, sprawdzenie prawidtowosci fgczenia piondw z przewodami poziomymi.

6.3.3. BADANIE ARMATURY

Badanie typu armatury, badanie prawidtowosci umieszczenia, wyrywkowe badanie
prawidtowosci dziatania poszczegolnych elementéw, sprawdzenie cech legalizaciji.

6.3.4. BADANIE SZCZELNOSCI

Badanie szczelnosci, zwanej probg odbiorowg podlegajg wszystkie odcinki instalacji od
kurka gtéwnego do urzadzen gazowych. W zaleznosci od przyjetych rozwigzan technicznych
instalacji gazowej, proby odbiorowe moga by¢ wykonane czesciami, szczegdlnie wowczas,
gdy jest kilka przytaczy zakonczonych kurkami gtéwnymi.

Badanie szczelnosci instalacji nalezy wykona¢ za pomocg sprezonego powietrza lub gazu
obojetnego pod cisnieniem 50 kPa (0,5 kg/cm2), utrzymywanego przez 30 minut. Do
wykonania préby szczelnosci niedopuszczalne jest stosowanie gazéw palnych. W przypadku
prowadzenia przewodow instalacji gazowych przez pomieszczenia, dla ktérych nalezy
stosowac ostrzejsze wymagania odbiorowe, probe nalezy wykonac¢ pod cisnieniem 100 kPa
(1,0 kg/cm2).

Do préby szczelnosci instalacji nie nalezy przystepowacC bezposrednio po napetnieniu
instalacji powietrzem lub gazem obojetnym, poniewaz temperatura sprezonego powietrza
jest wyzsza od temperatury otoczenia. Stabilizacja temperatury nastepuje po pewnym
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okresie czasu, zaleznym od objetosci przewoddéw poddawanych probie oraz temperatury
otoczenia. Ze wzgledu na mozliwosé wystgpienia wahan temperatury powietrza wewnatrz
przewoddéw i tym samym zmian cidnienia, prob szczelnosci nie mozna tez wykonywac¢ w
warunkach, gdy czes$¢ instalacji podlega wptywom promieniowania stonecznego.
Przeprowadzenie proby odbiorowej jest mozliwe wowczas, gdy urzadzenie do pomiaru
cid$nienia bedzie wykazywato jego stabilno$c¢.

Pomiar cisnienia podczas préby nalezy wykonaé¢ z zastosowaniem manometru, tak zwanej
,U-rurki” manometru jednostupowego, napetnionego rtecig. Dopuszczalne jest stosowanie
innego typu urzadzenia pod warunkiem, ze posiada ono aktualne swiadectwo legalizacji i
gwarantuje doktadno$¢ pomiaru wymagang dla tego typu badania.

Instalacje gazowg uznaje sie za szczelng i nadajgcg sie do uruchomienia, jezeli podczas
proby szczelnosci nie zostanie stwierdzony spadek cisnienia przez urzgdzenie pomiarowe.
W przypadku gdy podczas proby instalacja gazowa nie bedzie szczelna, nalezy usungé
przyczyny i probe wykonaé powtdrnie

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sa:

e przewody rurowe 1mb

dla kazdego typu i $rednicy; dtugo$¢ nalezy mierzy¢ wzdtuz osi przewodu, do ogdlnej
dtugosci przewodu nalezy wliczy¢ dlugos¢ armatury tgczonej na gwint i tgcznikéw; dtugosé
zwezki nalezy wliczy¢ do dlugosci przewodu o wiekszej srednicy;

e ztgczki, zawory, gazomierze, reduktory 1 szt.
dla kazdego typu i srednicy

W przypadku robét zanikajgcych obmiar winien by¢é wykonany w trakcie trwania prac
wykonawczych i jego wyniki nalezy umieéci¢c w protokole odbiorowym, ktéry nalezy
zachowa¢ do odbioru kohcowego.

7.1. ODBIORY MIEDZY OPERACYJNE POPRZEDZAJACE WYKONANIE
INSTALACJI GAZU

Odbiory miedzyoperacyjne sg elementem kontroli jakosci robét poprzedzajgcych wykonanie
instalacji i w szczegdlnosci powinny im podlega¢ prace, ktorych wykonanie ma istotne
znaczenie dla realizowanej instalacji, np. ma nieodwracalny wptyw na zgodne z projektem i
prawidtowe wykonanie elementdw tej instalacji.

Odbiory miedzyoperacyjne nalezy dokonywaé szczegdlnie, jezeli dalsze roboty beda

wykonywane przez innych pracownikow.

Odbiory miedzyoperacyjne nalezy przeprowadzaé, przyktadowo w stosunku do

nastepujacych rodzajéw robot:

e wykonanie przejs¢ dla przewoddw przez Sciany i stropy — umiejscowienie i wymiary
otworu;

e zgodnos¢ wykonanych przejs¢ przez przegrody z projektowanymi spadkami;

Po dokonaniu odbioru miedzyoperacyjnego nalezy sporzgdzi¢ protokét stwierdzajgcy jakosé

wykonania robot oraz potwierdzajacy ich przydatnos¢ do prawidtowego wykonania instalacji.

W protokole nalezy jednoznacznie identyfikowaé miejsca i zakres robot objetych odbiorem.

W przypadku negatywnej oceny jakosci wykonania robét albo ich przydatnosci do

prawidtowego wykonania instalacji, w protokole nalezy okresli¢ zakres i termin wykonania

prac naprawczych lub uzupetniajgcych. Po wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokonac

odbioru miedzyoperacyjnego.
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7.2. ODBIOR CZESCIOWY

Odbidr techniczny czesciowy powinien by¢ przeprowadzany dla tych elementéw lub czesci
instalacji gazowej, do ktérych zanika dostep w wyniku postepu robot. Dotyczy on na
przyktad: uszczelnien przejs¢ w przepustach oraz przegrody budowlane, ktérych
sprawdzenie bedzie niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru koncowego (technicznego).

Odbior czesciowy przeprowadza sie w trybie przewidzianym dla odbioru koncowego
(technicznego) jednak bez oceny prawidtowosci pracy instalacji.
W ramach odbioru czesciowego nalezy:

e sprawdzi¢ czy odbierany element instalacji lub jej czes¢ jest wykonana zgodnie z
projektem technicznym oraz z ewentualnymi zapisami w dzienniku budowy
dotyczgcymi zmian w tym projekcie;

e sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania odbieranej czesci instalacji z wymaganiami
okreslonymi w odpowiednich punktach WTWIiO, a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢
uzasadnienie koniecznosci odstepstwa wprowadzone do dziennika budowy;

e przeprowadzi¢ niezbedne badania odbiorcze.

Po dokonaniu odbioru czesciowego nalezy sporzgdzi¢ protokdt potwierdzajgcy prawidtowe
wykonanie robot, zgodnos$¢ wykonania instalacji z projektem technicznym i pozytywny wynik
niezbednych badan odbiorczych. W protokole nalezy jednoznacznie zidentyfikowa¢ miejsce
zainstalowania elementéw lub lokalizacje czesci instalacji, ktére byly objete odbiorem
czesciowym.

Do protokotu odbioru nalezy zatgczyé protokoly niezbednych badan odbiorczych. W
przypadku negatywnego wyniku odbioru czesciowego, w protokole nalezy okresli¢ zakres i
termin wykonania prac naprawczych lub uzupetniajgcych. Po wykonaniu tych prac nalezy
ponownie dokonaé odbioru czesciowego.

7.3. ODBIOR KONCOWY

Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego korncowego po spetnieniu
nastepujacych warunkow:
e zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalaciji,
e instalacje odpowietrzono, wypetniono gazem doprowadzajgc go do wszystkich
odcinkéw instalacji oraz urzadzenh gazowych;
e dokonano badan odbiorczych, z ktérych wszystkie zakonczyly sie wynikiem
pozytywnym;
e zakonczono roboty budowlano-konstrukcyjne, wykonczeniowe i inne, majgce wptyw
na poprawnos$¢ eksploatacji instalacji wewnetrznej gazu.

Przy odbiorze koncowym instalacji nalezy przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:
e projekt techniczny powykonaweczy instalacji (z naniesionymi ewentualnymi zmianami
i uzupetnieniami dokonanymi w czasie budowy);
dziennik budowy;
potwierdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem technicznym, warunkami
pozwolenia na budowe i przepisami;
obmiary powykonawcze;
protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych
protokoty odbioréow technicznych czesciowych
protokoty wykonanych badan odbiorczych
dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie wyroby budowlane, z
ktérych wykonano instalacje
dokumenty wymagane dla urzgdzen podlegajgcych odbiorom technicznym
instrukcje obstugi i gwarancje wbudowanych wyrobow
e instrukcje obstugi instalaciji
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W ramach odbioru koncowego nalezy:
e sprawdzi¢ czy instalacja jest wykonana zgodnie z projektem technicznym
powykonawczym
e sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami okreslonymi w
odpowiednich punktach WTWIO, a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢ w dzienniku
budowy uzasadnienie koniecznosci wprowadzenia odstepstw
sprawdzi¢ protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych
sprawdzi¢ protokoty odbioréw technicznych czesciowych
sprawdzi¢ protokoty zawierajgce wyniki badan odbiorczych
uruchomic¢ instalacje, sprawdzi¢ osigganie zaktadanych parametrow.

Odbior koncowy konczy sie protokolarnym przejeciem instalacji gazowej do uzytkowania lub
protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania, wraz z
podaniem przyczyn takiego stwierdzenia.

Protokdt odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. W
przypadku zakonczenia odbioru protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania instalacji
do uzytkowania, po usunieciu przyczyn takiego stwierdzenia nalezy przeprowadzi¢ ponowny
odbiér instalacji. W ramach odbioru ponownego nalezy ponadto stwierdzi¢ czy w czasie
pomiedzy odbiorami elementy instalacji nie ulegty destrukcji spowodowanej korozjg,
uszkodzeniami mechanicznymi lub innymi przyczynami.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

e Polskie Normy

PN-EN 1057:1999 Miedz i stopy miedzi. Rury miedziane okragte bez szwu do wody i
gazu stosowane w instalacjach sanitarnych i ogrzewania.

PN8O/H - 74219 rury stalowe czarne.

PN-92-M-54832/02 Gazomierze miechowe. Wymagania i badania.

PN-92-M-54832/01 Gazomierze. Ogdélne wymagania i badania.

PN-B-02873:1996 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia po instalacjach rurowych i przewodach
wentylacyjnych.

¢ Inne dokumenty
Dz. U. z 2000r. Nr 106, poz. 1126 — Prawo budowlane

Dz. U. z 2002r. Nr 75, poz. 690 — warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i
ich usytuowanie

Dz. U. z 1997r. Nr 129, poz. 844 — Ogdlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy
Rozporzadzenie Ministra Przemystu i Handlu z dnia 31.08.1993r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy w zaktadach produkcji, przesyfania i rozprowadzania gazu (paliw ptynnych)
oraz prowadzgcych roboty budowlano-montazowe sieci gazowych (Dz. U. Nr 83, poz. 392

i Nr 115 poz. 513).

Wymagania techniczne i uzytkowe dla instalacji zbiornikowych na gaz ptynny propanowy
wydane przez Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 30.09.1993r.

Zarzgdzenie MP z dnia 20.08.88r. w sprawie szczegotowych zasad eksploatacji urzadzen
i instalacji energetycznych stuzgcych do przesytania paliw gazowych.
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Instalacje Gazowe. Warunki Techniczne. Wymagania Odbioru i Eksploatacji — opracowane
przez COBO — PROFIL Sp. z 0.0. Warszawa.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych tom Il Instalacje

sanitarne i przemystowe — opracowane przez COBRTI INSTAL — wydawnictwo ARKADY -
1988
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