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ST-1- ROBOTY DEMONTAZOWE I ROZBIORKOWE

Szczegélowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane demontazem
i rozbiorka.

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot demontazowych 1 rozbiérkowych przy budowie windy.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegélowa Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i ma-
jace na celu wykonania rozbiorek i demontazu wystepujacych na trasie nowego szybu windy.

1.4. Ogélne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacja techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY
Dla robd6t rozbiérkowych materialy nie wystepuja.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robot, zar6wno w miejscu tych robét, jak tez przy
wykonywaniu czynno§ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materialow.

4. TRANSPORT



Transport materialdow z rozbiorki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed
spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot demontazowych i rozbidrkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP, na poszczegodlnych kondygnacjach i na
parterze nalezy wygrodzi¢ czes¢ korytarza
- zdemontowac istniejace zasilenie w energie elektryczng oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiorkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robot rozbiorkowych podano w punkcie 5.

ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
ogolne" ST-00.00.

8. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
ogolne" ST-00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
ogolne" ST-00.00.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Materiaty uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor
Nadzoru.
[lo$¢ robot rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.



ST-2 — ROBOTY ZIEMNE

Szczegolowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwiazane z wykopami

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania 1 odbioru robdt ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopéw  pod
fundamenty 1 podszybie.

Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczna

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie wykopow pod ptyte i Sciany podszybia windy, pod fundamenty i $ciany
fundamentowe .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej SST s3 zgodne =z definicjami zawartymi
w odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$§¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materialty stosowane do wykonania robdt musza by¢é  zgodne
z wymaganiami niniejszej SST 1 dokumentacji projektowe;j
Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:



-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, poz.
2016; z pdzniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, p6z. 881),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz.1360,
z pozniejszymi zmianami).

2. SPRZET

Roboty ziemne moga by¢ wykonywane rgcznie lub mechanicznie przy pomocy dowolnego
sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot. Sprzet wykorzystywany przez
Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i wymagania techniczne w zakresie BHP.

3. TRANSPORT

Grunt z wykopow moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportu dopuszczonymi do
wykonywania zamierzonych robot. Urobek nalezy réwnomiernie rozwie$¢ na catej powierzchni
tadunkowe;j 1 zabezpieczy¢ przed spadaniem
1 przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub  uszkodzenia drog publicznych
1 dojazdéw do terenu budowy Wykonawca begdzie usuwal na biezaco i na wlasny koszt.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow.

4. WYKONANIE ROBOT

5.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow, nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu
z danymi podanymi w projekcie. W przypadku wystagpienia odmiennych warunkéw gruntowych od
uwidocznionych w projekcie budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie
Inspektora 1 Projektanta oraz wstrzymaé¢ prowadzenie roboét, jezeli dalsze ich prowadzenie moze
wptynaé na bezpieczenstwo konstrukeji lub robot. Zgode na wznowienie robot wydaje Inspektor na
wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:

- opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robot oraz wprowadzenia
ewentualnych zmian konstrukcyjnych,

- skutkow finansowych wynikajacych z wykonania dalszych robdt w sposob
1 w zakresie odmiennym od pierwotnego.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem podszybia pod winde fundamentow i
$cian fundamentowych powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowe.
Urzadzenia usytuowane w najblizszym sasiedztwie wykopdéw nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem
Przed rozpoczgciem i w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywa¢ pomiary geodezyjne
zZwigzane z:
- wyznaczeniem osi 1 ustawieniem kotkow kierunkowych,
- wyznaczeniem krawedzi 1 zataman wykopow,
- niwelacja kontrolng rob6t ziemnych i dna wykopu,

5.4. Zasady wykonywania wykopow



W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢
ochrong¢ srodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegdlnosSci ochrone gleby, zieleni,
naturalnego uksztaltowania terenu 1 stosunkéw wodnych (Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo
ochrony srodowiska - Dz. U. Nr 62 p0z.627 z p6zniejszymi zmianami).

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej
projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad
projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunig¢ta bezposrednio przed wykonaniem
fundamentu.

Sciany wykopow nalezy tak ksztaltowaé aby nie nastgpito obsuniecie si¢ gruntu.

Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposdb zgodny ze
zwyczajowa praktyka inzynierskga w catym okresie trwania rob6t ziemnych.

5.5. Wykopy nieobudowane

Wykopy nieobudowane mozna wykonywa¢ do glebokosci 4,00 m od poziomu terenu
otaczajacego wykop.
Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych
bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,
- w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1.25,
- w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospotki) o nachyleniu 1:1,5,
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace
zabezpieczenia:
- w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej
3-krotnej glebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdw i1 materialdw, oraz mie¢
spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych,
- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen.

5.6. Odwodnienie wykopow
Wykonawca robdt powinien wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod
gruntowych 1 opadowych poza obszar wykopu.

5.7. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchylki w wykonywaniu wykopdw wynosza:
+ 15cm- dla wymiaréw wykopow w planie,

+2cm - dla ostatecznej rzednej dna wykopu,

+10% - dla nachylenia skarp wykopow.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robot ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopéw podano
w punkcie 5.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowac:

* sprawdzenie zgodno$¢ wykonania robdt z dokumentacja

* kontrole prawidtowo$¢ wytyczenie robdt w terenie,

* sprawdzenie przygotowania terenu,

* kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtozu,



* sprawdzenie wymiarow wykopow,
» sprawdzenie zabezpieczenia 1 odwodnienia wykopow.
Ocena poszczeg6lnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6. OBMIAR ROBOT
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne".
Jednostkg obmiarowg jest m® (metr sze$cienny) wykonanych wykopow.

7. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne".
Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopow uznaje si¢ za wykonane zgodnie
z dokumentacja projektowsa, niniejszg SST 1 wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji podanych w punktach 5 1 6 niniejszej SST daty wyniki
pozytywne.

8. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogo6lne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 pdz. 1126, Nr 109/00 pédz. 1157,
Nr 120/00 poz. 1268, Nr 5/01 pdz. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.l 190, Nr 115/01 poz.
1229, Nr 129/01 pdz. 1439, Nr 154/01 poz. 1800, Nr 74/02 pdz. 676) [2] Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz. 690 i nowelizacja w 2004 r.)

1. PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Okres$lenia, symbole, podzial i opis gruntéw.

2. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

3. PN-88/B-04481  Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

4. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.



ST-3 -ROBOTY ZWIAZANE Z BETONEM I STALA

Szczegélowa  specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem
fundamentoéw i Scian fundamentowych plyt i Scian podszybia windy, $ciany fundamentowej ,
scian nadziemia, plyty dachowe;j.

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i1 odbioru robot zwigzanych z wykonaniem fundamentow, $cian,
shupow, ptyty podszybia i ptyty dachowe;.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacjg Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie fundamentow 1 $cian zwigzanych z budowa windy,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejsze] SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach 1 wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania og6lne".
Konstrukcje  betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub  wykonane
z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pre¢tami stalowymi w iloSci mniejszej od minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.
Konstrukcje zZelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi
wspolpracujagcymi z betonem w ilo$ci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.
Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem3 wykonany z cementu wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i1 grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i
domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
w/c- wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym
Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formownia elementéw betonowych wykonywanych
na miejscu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich



czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoélne

Wszystkie materialty stosowane do wykonania robdt musza by¢é  zgodne

z wymaganiami niniejszej SST 1 dokumentacji projektowe;.
Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, poz.
2016; z p6zniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, p6z. 881),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz.1360,
Z pOzniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymagane;j
przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegolowe
2.2.1. Skladniki mieszanki betonowej

2.2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw wg normy
PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

» marki ,,25”- do betonu klasy B7,5-B20

* marki ,,35”- do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-B-30000:1990,

c¢) Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny
napis zawierajacy nastgpujace dane:

* oznaczenie,

* nazwa wytworni i miejscowosci,

* masa worka z cementem,

+ data wysytki,

 termin trwalo$ci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz

z wynikami badan.

e) Warunki magazynowania i okres skladowania: Miejsca przechowywania cementu moga byc¢
nastepujace:

* dla cementu pakowanego (workowanego):

- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z
bokow przed opadami),

- magazyny zamknig¢te (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ si¢ statoscig cech fizycznych
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1 jednorodno$cig uziarnienia pozwalajacg na wykonanie partii betonu o stalej jakosci. Poszczegdlne
rodzaje 1 frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i
czystym podlozu w  taki sposob aby nie ulegaly  zanieczyszczeniu

1 nie mieszaty sie.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.
Zaleca si¢ stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania
badan. Nalezy pobierac ja ze zbiornika posredniego.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania fundamentéw i ptyt mozna stosowaé¢ mieszanke betonowa wykonywang
samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowa wykonywang
w Wytworni.

2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm.
Odbidr stali zbrojeniowej na budowie
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dolgczonego przez
wytworce stali. Tre$¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podzialem wg wymiaréw i1 gatunkow. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w miejscu
nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

2.2.4. Podkladki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub / oraz z
tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza si¢ stosowania
podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

2.2.5. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materialy zgodne z wymaganiami normy.
Materialy stosowane  na deskowania nie  moga deformowac¢ si¢  pod wplywem
1 warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia si¢ z mieszankg betonowag

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem podszybia, fundamentow, $cian fundamentowych, $cianek,
ptyt, schodow  zewngtrznych, plyt podjazdu dla niepetnosprawnych moga  by¢
wykonywane re¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprze¢tu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robét.
Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
- betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
- dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem

legalizacji,
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- odpowiednio przeszkolong obstuga.

2) do wykonania deskowan:
- sprzgtem ciesielskim,

3) do przygotowania zbrojenia:

- gietarkami,

- nozycami,

- prostowarkami,

- Innym sprze¢tem stanowigcym wyposazenie zbrojami.

4) do uktadania mieszanki betonowe;:
- pojemnikami do betonu,
- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie 1 spelnia wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i
spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

4.1. Transport skladnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na samochodach
cigzarowych nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i1 zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie
usuwat na biezaco i na wlasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem plyty 1 $cian podszybia, fundamentow, $cian
fundamentowych, $cianek, ptyt, nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 1 PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢é po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowanie elementow licowych powinny by¢ wykonywane z elementow deskowan
uniwersalnych umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewngtrznej.
Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane
na deskowania nie moga deformowac¢ si¢ pod wptywem warunkow atmosferycznych, ani na skutek
zetknigcia si¢ z masg betonowa.
Zaleca  si¢  stosowanie  fazowania  krawedzi  elementu  betonowego  listwami
o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwoéch prostokatnych do siebie $cian, szczegdlnie
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w stykach wklgstych. Mozna takie fazowania wykonywa¢ réwniez wtedy, gdy nieprzewidziano ich
w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia
zbrojenia. Zmian¢ rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usunagé z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowacé
zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczys$ci¢
z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,
oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usunigcia
zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujagcymi zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.
Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekraczaé
4 mm, w przypadku wigkszych odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.
Prety ucina si¢ z doktadnos$cig do 1 cm.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uklada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podkladkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo$ci roéwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych
sposobow zapewnienia otuliny, a szczeg6lnie podktadek z pretéw stalowych jest niedopuszczalne.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu  zbrojenia w  deskowaniu, rozmieszczenie  pretow  wzgledem  siebie
1 wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej
5.2.5.1. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosé
rzednych z projektem, czysto§¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych
wymagang wielkos¢ otuliny.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymalo$ci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarzni¢ciem

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac¢ sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.
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5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznig¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymato$ci co najmniej 15MPa.

5.2.7. Piel¢egnacja betonu

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-
32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
1 drganiami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci wykonania konstrukcji  betonowych 1 zelbetowych polega na
sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacja projektowg oraz niniejszej SST.
Ocena poszczeg6lnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

6.1. Zakres kontroli i badan

6.1.1. Deskowania
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.2. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.3. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na: kontroli miejsca przechowywania czynnikow produkcji,
sprawdzeniu urzadzen do wazenia 1 mieszania, sprawdzeniu betoniarki, sprawdzeniu samochodow
do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrobki betonu,
Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”
(ST-00).

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot powinien dokonywa¢ inspektor nadzoru inwestorskiego, a w razie potrzeby
rébwniez  autor  projektu  przy  udziale  przedstawiciela =~ Wykonawcy = robot.
Po zakonczeniu wszystkich robdt nalezy dokona¢ komisyjnego odbioru koncowego.
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Wymagana jako$¢ materiatdéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakos$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow, ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw og6lnych wykonania robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”(ST-
00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-88/B-06250 Beton zwykty

2.PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja 1 zgodnos¢

3.PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

4.PN-EN 197-2:2002 Cement. Czeg$¢ 2: Ocena zgodnosci

5.PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci

6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

7.PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

8.PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

9.PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane

10.PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prgty zebrowane - Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

11.PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu - Prgty zebrowane - Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju

12. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe - Wymagania techniczne

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 p6z. 1126, Nr 109/00 péz. 1157,
Nr 120/00 poz. 1268, Nr 5/01 poz. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.l 190, Nr 115/01 poéz.
1229, Nr 129/01 pdz. 1439, Nr 154/01 po6z. 1800, Nr 74/02 p6z. 676) [2] Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz. 690 i nowelizacja w 2004 r.)
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ST-4 - MONTAZ WINDY

Szczegélowa specyfikacja techniczna montazu windy

WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace montazu windy wraz ze
sterowaniem, , wykonane przez firme¢ specjalistyczng.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczna

Roboty, ktéorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu montaz windy o konkretnych parametrach

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

-montaz windy ze sterowaniem;

1.4. Ogélne wymagania
- Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ robot zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

MATERIALY

2.1. Parametry kabiny windy
Po wykonaniu wszystkich robdt zwigzanych z szybem nalezy zamontowa¢ winde. Dzwig powinien
by¢ zamontowany przez specjalistyczng firme. Parametry dzwigu:

Na dostawe dzwigu osobowego MRL o napedzie elektrycznym bez maszynowni.

I parametry techniczne.

* typ MRL towarowy bezreduktorowy

* udzwig 630 kg
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* predkos¢ (m/s) 1 m/s

* 1lo$¢ przystankow 4 dojs$¢ do kabiny 2
* wysokos$¢ podnoszenia Hp 7,85m

8. kabina przelotowa po kacie

9. szer.x glgb.x wys. 1400 x 1400 x 2100 (mm)

10. wymiary szybu
11. szerx gt. 1800 (mm) x 2220 (mm)
* drzwi szybowe 1000 x 2000 (mm) teleskopy bez

odpornosci ogniowej

* drzwi kabinowe 1000 x 2000 (mm) teleskopy

* podszybie 1200 (mm)

* nadszybie 3500 (mm)

* maszynownia bez maszynowni

* naped MRL bezreduktorowy

* moc silnika Moc 10 kW

* los¢ startow 120/godz

* zasilanie prad trojfazowy 400V 50Hz

* temperatura pracy dzwigu  min +5°c max. +40°C

* sterowanie mikroprocesorowe falownikowe

dzwig po otrzymaniu sygnatu z centrali P.Poz zjedzie na najblizszy przystanek, otworzy drzwi i
wylaczy sie z ruchu.

3. SPRZET
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- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy
wykonywaniu  czynno$ci  pomocniczych oraz w  czasie transportu, zaladunku

1 wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT

Materiaty do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Materialy moga by¢ przewozone dowolnym S$rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesuni¢ciem oraz utratg statecznos$ci.

5. WYKONANIE ROBOT
Montaz gotowej kabiny wykonuje specjalistyczna firma.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla rob6t montazowych podano w punkcie 5.

ODBIOR ROBOT
Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogolne" ST-
00.00.

8. OBMIAR ROBOT
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne" ST-
00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne"
ST-00.00.

W cenie kompletu wchodzi:

- dostawa dzwigu

- montaz urzadzenia

- wykonanie dokumentacji techniczno - rozruchowe;j

- wykonanie pomiarow elektrycznych

- ocena zgodnosci przez Jednostke Notyfikowang UDT - CERT
- uczestnictwo w odbiorze przez UDT.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE
Wybrane przepisy dotyczace projektowania 1 wykonawstwa instalacji elektrycznych:
1. ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY | POLITYKI SPOLECZNEJ

z dnia 22 maja 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigéw i ich elementow
bezpieczenstwa, wdrazajace do prawa polskiego Dyrektywe Dzwigowa 95/16/WE,
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2. ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY 2z dnia 12 kwietnia 2002 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie: DzU nr
75 poz. 690 z 2002.04.12 z pdzniejszymi zmianami (zm. Dz. U.03.33.270 z 2002.12.16, zm. Dz.
U.04.109.1156 z 2004.05.27)

3.Polskie Normy min.: PN EN81 -1,2:2002, PN EN81-28:2004, PN-IEC 60364
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ST- 5- budowa posadzek POLOZENIE GRESU

Szczegolowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwiazane z wylozeniem gresem i
zamurowania otworow

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w
zakresie zamurowania otworow 1 uzupetnienia posadzek .

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce
1 majace na celu uzupinienie posadzek.

2. MATERIALY

2.1. Wylozenie posadzek gresem

2.1.1. Gres

- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- $cieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%

- lugoodporno$¢ nie mniej niz 90% Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugos$¢ 1 szerokos¢: 1,5 mm

- grubos¢: + 0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

2.1.2. Materialy pomocnicze

Do mocowania ptytek nalezy stosowac:

emulsja gruntujgca

listwy 1 narozniki wykonczeniowe

zaprawa klejowo-wyrownujgca — zgodnie z PN-75/B-10121 (3)
zaprawa fugowa — zgodnie z PN-75/B-10121 (3)
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2.2.Zamurowanie otworow

2.2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2.2. Piasek

Piasek powinien speinia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.3. Cement
Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.2.4 Pustaki

Przy odbiorze bloczkdéw nalezy przeprowadzac na budowie nastgpujace badania:
- przeprowadzenie proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiarow i ksztattu cegty,

- liczby szczerb 1 pekniec,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczegolnej uwagi na zawarto$¢ margla.

Dopuszczalna liczba bloczkéw potéwkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym pegknigciem
przechodzacym przez catg grubos$¢ cegly o dlugosci powyzej 6 mm nie moze przekracza¢ 10%
bloczkow badanych.

Nasigkliwos¢ bloczkow wapienno - piaskowych nie powinna by¢ wyzsza niz 20%. Do $cian
zewnetrznych zaleca sie stosowac bloczki o nasigkliwosci nie wiekszej niz 16%.

Odporno$¢ bloczkoéw na uderzenia powinna by¢ taka, aby bloczek upuszczony z wysokosci 1,5 m
na inne bloczki nie rozpadt si¢ na kawatki. Moze natomiast wystapi¢ pekniecie elementu lub jego
wyszczerbienie. Liczba bloczkéw nie spelniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢
wyzsza niz dla 15 sprawdzanych cegiet - 2 sztuki

2.2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka 1 sktad powinna by¢ zgodne z wymaganiami. Przygotowanie zapraw do robot
murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zapraw¢ nalezy przygotowaé w takiej ilosci,
aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj ok. 3godzin.
Do zapraw nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w
ciggu 7dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapna suchogaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mas¢, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

2.2.6. Tynki
Tynk na zamurowanych otworach drzwiowych w rejonie windy.
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Woda (PN-EN 1008:2004):

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wod¢ z rzeki lub
jeziora

Piasek(PN-EN 13139:2003):

Piasek  powinien  spetnia¢ ~ wymagania  obowigzujacej normy  przedmiotowe,

a w szczeg6lnosci (nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje roznych wymiarow).

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do wierzchnich —
srednioziarnistych

2.2.7. Farby
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm  panstwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robo6t, zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy
wykonywaniu  czynno$ci  pomocniczych oraz w  czasie transportu, zaladunku
1 wytadunku materiatow.
Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.
Przy uktadaniu glazury:
Szpachle 1 pace zebate, mlotek gumowy, poziomnice, pace do spoinowania, fugownica
z raczka, gabka, tamacze, szczypce, gilotyny do cigcia plytek, trasownik do ptytek, mtotek
metalowy, pita z brzeszczotem wolframowym, wiertla do glazury, pilniki i tarniki

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Materiaty do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Materialty moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunigciem oraz utratg statecznosci.

Pakowanie:

Plytki pakowane sg w pudta tekturowe zawierajace ok. 1m?

Na opakowaniu umieszcza si¢:

- nazwg¢ 1 adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako$ci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo tlukacych si¢ oraz napis ,,Wyrob dopuszczony do
stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

Transport:

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podloge wytozy¢ materialem
wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu
umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow latwo thukacych.

Sktadowanie:

Piytki skladowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢
sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Polozenie gresu i uzupelnienie posadzek .
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1.Prace przygotowawcze:

Do wykonania potozenia gresu mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robot budowlanych 1
robot wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzonych préb cisnieniowych.
Wykonujemy mas¢ samopoziomujaca (miesza¢ z wodg przy pomocy mieszadta elektrycznego aby
uzyska¢ jednorodng, pozbawiona grudek masg). Mas¢ wylewa¢ na grubos¢ okolo 20mm
rozprowadzi¢ pacg metalowa. Nalezy pamigta¢ o usuni¢ciu pecherzykow powietrza przy pomocy
watka kotkowego. Po zawigzaniu i wyschnieciu mozna uktadaé glazure stosujac klej. Po zwigzaniu
kleju, gotowa okladzine.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 150C i powinna
by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonaniem robot, w trakcie ich wykonywania oraz
w okresie wysychania kleju.

Wszystkie podioza, do ktorych maja by¢ mocowane plytki, musza by¢ nosne, o stalej

i jednorodnej strukturze, oczyszczone z kurzu, thuszczéw, smardw, srodkow antyadhezyjnych,
resztek farb itp. W przypadku podloza tatwo wchtaniajacego wode nalezy pokry¢ plynem
gruntujacym. Po 2-4h mozna przystapi¢ do wylewania masy samopoziomujace;j.

Podtoza pod ptytki musza wykazywac¢ dostateczng rownos¢. Do jej sprawdzenia uzywa si¢ prostej 2-
metrowej laty lub dlugiej poziomnicy. Prze§wity pod tata, nalezy wyraznie zaznaczy¢. Nierownosci
podiozy $ciennych nalezy zniwelowaé przy uzyciu zaprawy wyrdwnujaco-szpachlowej lub jesli
wymagana jest dodatkowo naprawa podloza i wypehienie duzych ubytkow zaprawy szpachlowo-
renowacyjnej. Przed zastosowaniem zapraw wyréwnawczych, podioza nalezy zagruntowac.

2. Przed przystapieniem do uktadania ptytek nalezy starannie rozplanowac ich polozenie wzgledem
krawedzi $cian 1 innych elementéw. W narozach, przy oscieznicach drzwiowych, rozmieszczenie
ptytek nalezy zaplanowac tak, aby ptytka skrajna pozostata w catosci lub aby z niej odcia¢ jedynie
waski, kilkucentymetrowy pasek. Rozplanowujac uktad ptytek nalezy wzig¢ pod uwage szerokos$c
spoin.

W celu przygotowania zaprawy klejacej, sucha mieszanke nalezy wsypywacé stopniowo do
pojemnika zawierajagcego odpowiednig ilo$¢ czystej, chlodnej wody, mieszajagc za pomoca
wolnoobrotowego mieszadla, az do uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek masy. Nast¢pnie
zaprawe nalezy odstawi¢ na czas dojrzewania wynoszacy 5 min. i ponownie doktadnie pomieszac.
Przygotowana zaprawa klejgca powinna mie¢ takg konsystencje, aby po natlozeniu na stalowa pace
ustawiong pod katem, nie zsuwala si¢ z niej. Nalezy przestrzega¢ czasu zuzycia zaprawy.
Twardniejgcej masy nie wolno rozrabia¢ wodg, ani miesza¢ ze $wiezym materiatem.

Zaprawe klejaca nalezy naklada¢ na pace stalowa 1 wykorzystujac prosta krawedz pacy
rozprowadza¢ na podtozu cienka warstwa, silnie dociskajgc. Nastepnie nalezy nanie$s¢ grubsza
warstwe zaprawy 1 przeciaggna¢ ja zabkowang krawedzig pacy, prowadzonej pod katem 45-60° do
podioza.

Nalezy zwroci¢ uwage, aby srednia grubo$¢ zaprawy klejacej nie przekraczata 5 mm.

Wielko$¢ powierzchni pokrytej zaprawa nalezy dostosowa¢ do mozliwosci ulozenia plytek, aby nie
zostat przekroczony czas otwartego schnigcia zaprawy klejacej. Mozna go kontrolowaé dotykajac
zaprawy palcem; jesli do niego juz nie przylega, to czas otwartego schnigcia zostal przekroczony i
zaprawe taka nalezy usuna¢ z podtoza i nanie$¢ nowa.

Plytki przykleja si¢ w taki sposob, ze kolejng przyktada si¢ jak najblizej poprzedniej 1 nastgpnie
przesuwa tak, aby powstata spoina odpowiedniej szeroko$ci. Stosowanie krzyzykow dystansowych
utatwia utrzymanie statej szerokosci spoin. Ptytek przed przyklejeniem nie nalezy moczy¢ w wodzie.
Plytki zaleca si¢ dociska¢ i ewentualnie dobija¢ gumowym miotkiem, aby zaprawa klejaca
przylegala do co najmniej 70% powierzchni ptytki. Stopien rozprowadzenia zaprawy mozna
sprawdzi¢ poprzez podwazenie i odklejenie jednej ptytki.

Jesli powierzchnia plytki jest wieksza niz 900 cm? (30 x 30 cm), zaprawe klejacg nalezy nanosié
zaréwno na podioze, jak i na odwrotng stron¢ ptytki, aby uzyskaé¢ co najmniej 90% powierzchni
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klejenia. Wszystkie ptytki ukladane na zewnatrz oraz w miejscach trwale wilgotnych, a takze na
podiogach intensywnie eksploatowanych, powinny by¢ przyklejane tak, aby zaprawa przylegata do
catej powierzchni ptytki. W celu spetnienia tego warunku, zaprawe klejaca nalezy nanosi¢ na cala
powierzchni¢ odwrotnej strony plytki cienka warstwg o réwnej grubo$ci, pokrywajaca wszystkie
wyprofilowania.

Przed stwardnieniem zaprawy klejacej nalezy usunag¢ krzyzyki dystansowe, a nastepnie wydrapac ze
spoin nadmiar zaprawy.

3. Czynnos$cig poprzedzajacg spoinowanie jest sprawdzenie, czy pigment zaprawy do spoinowania
nie przebarwia trwale ptytek. Dotyczy to szczegdlnie plytek z porowata lub chropowata
powierzchnig licowa, szkliwionych szkliwami matowymi, nieszkliwionych

1 polerowanych. Przy uzasadnionych obawach, nalezy zmieni¢ kolor zaprawy spoinowej lub
zastosowac §rodek zabezpieczajacy przed przebarwieniem.

Prace zwigzane ze spoinowaniem nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5 - 25°C. Do spoinowania
mozna przystapi¢, gdy zaprawa mocujgca plytki do podloza jest stwardniata i dostatecznie
wyschnigta, tj. po ok. 48 godzinach od utoZenia ptytek. Szczeliny migdzy plytkami powinny mieé
jednakowa glebokos¢ oraz by¢ oczyszczone z resztek zaprawy klejacej, kurzu 1 innych zabrudzen.
Po oczyszczeniu, przed spoinowaniem fugami cementowymi, krawedzie ptytek nalezy zwilzy¢ za
pomocg wilgotnej gabki

Przygotowang zaprawe nalezy wprowadza¢ w szczeliny miedzy ptytkami za pomoca pacy do
spoinowania lub szpachelki gumowej. Szczeliny wypetia si¢ ruchami uko$nymi w stosunku do
krawedzi ptytek. Przekrdj szczelin powinien by¢ gleboko, rownomiernie i doktadnie wypetiony
zaprawg do spoinowania.

W przypadku spoinowania ptytek posadzkowych mozna postuzy¢ si¢ gumowym zgarniakiem.

Po krotkim przeschnigciu zaprawy (zmatowieniu), jej resztki pozostajace na powierzchni ptytek
nalezy usungé za pomocg wilgotnej, czesto ptukanej gabki lub pacy z gabka, ruchami uko$nymi do
przebiegu spoin. Czynnos$¢ t¢ trzeba wykonywacé ostroznie, aby nie powodowaé¢ wymywania
zaprawy ze spoin, odslaniania kruszywa na skutek wymywania spoiwa z zaprawy, czy tez
nadmiernego nasgczenia powierzchni spoiny wodga. Przy stosowaniu fugi epoksydowej nalezy
oczys$ci¢ powierzchnig ptytek z resztek fugi przed jej wyschnigciem.

Wyschniety nalot na powierzchni plytek nalezy usung¢ migkka Sciereczka, unikajac weierania pytu
w wilgotne spoiny. W przypadku zbyt szybkiego wysychania zaprawy, spoiny nalezy rownomiernie
zwilza¢ przy pomocy wilgotnej, gtadkiej gabki. Swiezo wyspoinowane powierzchnie nalezy chronié
przed deszczem, rosa, woda rozpryskowa, wiatrem, przeciggami, silnym nastonecznieniem i
mrozem. Zaleca si¢, aby w okresie pierwszych 3 tygodni eksploatacji wyspoinowane wykladziny
my¢ wylacznie czysta woda.

Zabrudzenia po zaprawach klejacych 1 spoinujagcych mozna usung¢ zmywaczem osadu
cementowego, stare zabrudzone spoiny S$rodkiem, a oczyszczong cato$§¢ mozna zabezpieczy¢
srodkiem do konserwacji plytek.

5.2. Zamurowanie otworow, tynkowanie, malowanie

Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania
1 grubosci spoin, do pionu i sznura.
Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na calej jej dlugosci. W miejscu polaczenia murdéw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koncowe.
Pustaki ukladane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Stosowanie cegly, blokow lub
pustakow kilku rodzajow 1 klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania zasady, ze
kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly, blokéw lub pustakéw jednego wymiaru i jednej klasy.
Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1 pustak (Scianki dzialowe) mogg by¢ wykonywane
tylko przy temperaturze powyzej 0°C.
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Spoiny powinny by¢ doktadnie wypelnione zaprawg. W §cianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypelia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na glgbokos¢ 5-10 mm (murowanie na
tzw. puste spoiny)

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty podtynkowe, zamurowania przebicia i bruzdy.
Zaleca si¢ przystapienie do wykonania tynkow po okresie osiadania 1 skurczow murow.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym dwie godz.
W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania

1 twardnienia, tj. w ciggu | tygodnia, zwilzane woda
W murze spoiny powinny by¢ nie zapelnione zaprawg na gltebokos¢ 10-15 mm od lica muru. Jezeli
mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskroba¢ na glebokos¢ jak wyzej lub zastosowaé
specjalne srodki zapewniajace nalezyta przyczepnos¢ tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczys$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé¢ plamy z
rdzy 1 substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchni¢ muru nalezy
zwilzy¢ woda.

Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykonywaé wedlug pasow lub listew kierunkowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za-
Swiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdw, ktoérych wilasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rdéwniez materiatow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatac;ji.

7.0DBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

7.1. Odbior materialow i robot powinien obejmowac¢ sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych

materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu

z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany

laboratoryjnie.

7.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdw, ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rdéwniez materiatow przeterminowanych (po

okresie gwarancyjnym).

7.3. Wyniki odbiorow materiatow 1 wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

7.4. Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez
ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatbw  posadzkowych; badania
prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomoca naciaggnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnos$cig 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania cokotow lub listew podlogowych; badanie nalezy wykona¢
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przez oceng wzrokowa,

Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdéw, ktoérych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ dotrzymania warunkow ogdlnych wykonania robot.

Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu 1 wygladu elementéw pod wzgledem rownosci, pionowosci

1 spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc 1 sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a o§ciezami,

- sprawdzenie dziatania cze$ci ruchowych,

- stan 1 wyglad wbudowanych elementow.

Roboty podlegaja odbiorowi.

8. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
ogo6lne" ST-00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania
ogo6lne" ST-00.00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-68/B-06050 ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych

- PN-EN 1008:2004: Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

- PN-EN 197-1:2002: Cement. Sklad, wymagania i1 kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

- PN-EN 13139:2003: Kruszywa do zaprawy.

- PN-70/B-10100: Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-74/B-30175: Kit asfaltowy uszczelniajacy

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. Nr 106100 poz. 1126, Nr 109100 poz.

1157, Nr 120100 poz. 1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz. 1085, Nr 110101 poz. 1190, Nr

115101 poz. 1229, Nr 129101 poz. 1439)

- Rozporzadzenie Ministra Pracy 1 Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie ogolnych

przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 129/97 poz. 844)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow

technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/02 poz. 690, Nr

33/03 poz. 270).
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SST 6

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kategoria robot — Nawierzchnie z brukowej kostki betonowej
kod CPV 452332001

1. WSTEP 1.1.
Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem utwardzenia terenu z brukowe;j kostki betonowe;.

1.2. Zakres stosowania ST Ogolna specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robot objetych ST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem utwardzenia z brukowej kostki betonowe;.

1.4. Okres$lenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana
jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potaczonych ze soba trwale w fazie produkc;ji.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot,
bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

2.1.1. Zrodta uzyskania materialtébw Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem
jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do robot, Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do
zatwierdzenia, szczegoétowe informacje dotyczace proponowanego zrodla wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatow jak rowniez odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki
materiatow. Zatwierdzenie partii materiatow z danego zrddla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materialy zdanego zrodla uzyskaja zatwierdzenie. Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w
celu wykazania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spelniaja wymagania ST w
czasie realizacji robot.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w
budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

Wyglad zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pgknig¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna kostek powinna
by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne 1 proste, wklgsnigcia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla
kostek o grubosci < 80 mm.
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2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej Do wykonania nawierzchni stosuje si¢ betonowa kostke
brukowa o grubosci 60 i 80 mm, w kolorze czerwonym i szarym. Kostki o takiej grubos$ci sa produkowane w
kraju. Tolerancje wymiarowe wynosza: - na dtugosci + 3 mm, - na szerokosci + 3 mm, - na grubosci + 5 mm.
2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych Betonowe kostki brukowe powinny mie¢
cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.

Lp. Cechy Wartos¢ 1 Wytrzymato$¢ na sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej a) $rednia z szesciu kostek
b) najmniejsza pojedynczej kostki 60 50 2 Nasigkliwos¢ woda wg PN-B-06250 [2], %, nie wigcej niz 5 3
Odporno$¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B- 06250 [2]: peknigcia probki strata masy, %,
nie wiecej niz obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych,
%, nie wiecej niz brak 5 20 4 Scieralno$é na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wigcej niz 4

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowaé¢ cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie
nizszej niz,32,5". Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadac
wymaganiomPN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo do betonu Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712
[3]. Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy
zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda Woda powinna by¢ odmiany ,,1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5]. 2.3.4. Dodatki Do
produkcji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikow, zgodnie z recepta
laboratoryjng. Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wieksza wytrzymatos$¢, mniejsza nasigkliwos¢ i
wigksza odporno$¢ na niskie temperatury i dziatanie soli. Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce
trwate wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do
robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilo$ci
wskazaniom zawartym w ST, lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru w
przypadku braku ustalen wymienionych wyzej dokumentach, sprz¢t powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Liczba 1 wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac
przeprowadzenie roboét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach
Inspektora nadzoru.

3.2. Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowej Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej
wykonuje si¢ rgcznie. Jesli powierzchnie sa duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztalt i kolor, mozna
stosowa¢ mechaniczne urzadzenia ukladajace. Urzadzenie sktada si¢ z wozka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Do zageszczenia
nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
$rodkéw transportu, ktore nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwosci
przewozonych materiatow.

4.2, Transport betonowych kostek brukowych Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg

warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki
przewozone sa na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w foli¢ i spina tasma stalowa, co
gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe mozna réwniez przewozic¢
samochodami na paletach transportowych producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z
warunkami umowy oraz za jako$¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST, projektem organizacji robot opracowanym przez Wykonawce
oraz poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonaweca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania
robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne wytyczenie w planie 1 wyznaczenie wysokos$ci
wszystkich elementow roboét zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na piSmie przez Inspektora nadzoru. Bledy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robot zostang, usunigte przez Wykonawce na wlasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze
si¢ skutkiem bledu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inspektora nadzoru.

5.2. Koryto pod utwardzenie Koryto wykonane w podiozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z
projektowanymi spadkami podtuznymi i poprzecznymi. ,,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem
podtoza". Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedlug normalnej metody
Proctora. Jezeli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to nawierzchnie chodnika z kostki brukowe;j
mozna wykonywaé bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego o WP >35 [6] w uprzednio wykonanym
korycie.

5.3. Podsypka Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712 [3]. Grubosé
podsypki po zageszczeniu powinna zawierac¢ si¢ w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona
woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.4. Warstwa odsaczajaca Jezeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest
warstwa odsaczajaca, to jej wykonanie powinno by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w ,,Warstwy
odsaczajace i odcinajace".

5.5. Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowych Z uwagi na réznorodnos$¢ ksztattow i kolorow
produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji
projektowej lub zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Kostke uktada si¢ na podsypce lub podtozu
piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadad
ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu. Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypeli¢ piaskiem, a nastgpnie zamie§¢ powierzchni¢
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni
chodnika. Do ubijania ulozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢
od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztaltek. Do
zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac¢ walca. Po ubiciu nawierzchni
nalezy uzupehi¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamie$¢ nawierzchnie. Chodnik z wypetnieniem
spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6. kontrola jakoS$ci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ogolnej specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzic,
czy producent kostek brukowych posiada aprobate techniczna.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podtoza Sprawdzenie podloza polega na stwierdzeniu zgodno$ci z dokumentacja
projektowa i odpowiednimi SST. Dopuszczalne tolerancje wynosza dla: - giebokosci koryta:

- 0 szerokosci do 3 m: =1 cm,
- 0 szerokosci powyzej 3 m: £2 cm,
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- szerokosci koryta: + 5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow
poprzecznych i podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.3
niniejszej OST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych
kostek brukowych polega na stwierdzeniu zgodnos$ci wykonania z dokumentacja projektowa oraz
wymaganiami pkt 5.5 niniejszej OST: - pomierzenie szerokosci spoin, - sprawdzenie prawidtowosci ubijania
(wibrowania), - sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin, - sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i
kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

6.4.1. Sprawdzenie rownosci chodnika Sprawdzenie réwno$ci nawierzchni przeprowadza¢ nalezy tata co
najmniej raz na kazde 150 do 300 m2 utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz
raz na 50 m chodnika. Dopuszczalny przeswit pod tata 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podluznego Sprawdzenie profilu podluznego przeprowadzaé nalezy za pomoca
niwelacji, biorac pod uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m. Odchylenia od
projektowanej niwelety chodnika w punktach zalamania niwelety nie moga przekracza¢ +£3 cm. 6.4.3.
Sprawdzenie przekroju poprzecznego Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z
poziomicg, co najmniej raz na kazde 150 do 300 m2 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej
niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot Ogoélne zasady obmiaru robot podano w ogolnej specyfikacji techniczne;.
7.2. Jednostka obmiarowa Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z
brukowej kostki betonowe;.

8. ODBIOR ROBOT Ogolne zasady odbioru robét podano w ogoélnej specyfikacji technicznej. Roboty uznaje
si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PELATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w
ogo6lnej specyfikacji technicznej.

9.2. Cena jednostki obmiarowej Cena wykonania 1 m2 utwardzenia z brukowej kostki betonowej obejmuje: -
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, - dostarczenie materialdw na miejsce wbudowania, - wykonanie
koryta, - ew. wykonanie warstwy odsgczajacej, - wykonanie podsypki i podktadu betonowego, - utozenie
kostki brukowej na podsypce cementowo-piaskowej wraz z zaggszczeniem 1 wypemieniem szczelin, -
przeprowadzenie badan i pomiar6w wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy 1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego, 2. PN-B-
06250 Beton zwykty, 3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego, 4. PN-B-19701 Cement.
Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci, 5. PN-B-32250 Materialy budowlane.
Woda do betonéw i zapraw, 6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
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SST 7

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  WYKONANIA
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH KATEGORIA — 45260000-7
(CPV)

ROBOTY W ZAKRESIE WYKONANIA POKRYC I
KONSTRUKCJI DACHOWYCH I

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokrycia dachowego i obrobek blacharskich.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t okreslonych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja (ST), obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem:
- pokrycia dachowego z membrany na konstrukcji zelbetowej,

— obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych z blachy ocynkowanej powlekanej

— daszku z plyty poliweglanowej na konstrukcji stalowej,

do ktérych wykonania zostang uzyte materialy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Folia

Folia izolacyjna paroizolacyjna gr.0,3 mm

Zastosowana folia izolacyjna powinna spelnia¢ warunki norm i aprobat technicznych:

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na rozdzieranie

PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy statycznym

I
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rozcigganiu

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metoda skaningu
mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki
ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

2.3. Styropian

Styropian XPS 350 ptyty termoizolazyjne.
Wymagania:
— grubo$¢ 100 mm

— wspodtczynnik przewodzenia ciepta welny A < 0,034 W/m2

— nasigkliwo$¢ wody przy dtugotrwatym
calkowitym zanurzeniu < 0,3 %
— odpornos¢ na $ciskanie > 350 kPa

— gestos¢ pozorna > 30 kg/m3
— posta¢ produktu plyta
— klasyfikacja ogniowa klasa E

2.4. Membrana dachowa z PCV
Membrana PCV np. PROTAN réwnowazna powinna spetnia¢ wymagania norm i aprobat technicznych:
Wymagania:
- kolor jasno szary
- grubo$¢: 1,5mm (+0,2/-0,1) mm
- wymiary: rolki 1x20 lub 2x20 m (+ 2%)
- wytrzymato$¢ na rozciaganie: > 1200 N/50 mm
- wydtuzenie przy zerwaniu: > 15 %
- pekanie w niskich temperaturach: przy zginaniu na watku 5 mm <-30 oC
- stabilno$¢ wymiarowa: + 0,5/1,5%
- odpornos$¢ na rozdzieranie: > 300 N
— sposéb laczenia membrany: zgrzewanie lub klejenie

2.5. Akcesoria do pokry¢ z folii dachowych

— system tacznikow, listew dociskowych i kotkow mocujacych,

— system ksztattek wykonczeniowych (np. narozniki wewnetrzne i zewnetrzne, obrobki wywiewek itp.),
— pianka poliuretanowa dwusktadnikowa, utwardzona

2.6. Geowldknina

Geowtoknina ochronna wyrdzniajaca si¢ bardzo wysokimi warto§ciami odpornosci na przebicie
dynamiczne i statyczne, oraz dobrg wodoprzepuszczalno$cig w plaszczyznie wyrobu. Wykonana z
wldkien polipropylenowych lub poliestrowych.

2.7. Ptyta OSB

Ptyta OSB ptyta o ukierunkowanych widrach ptaskich. Jest produktem drzewnym, ptaskoprasowang ptyta
trojwarstwowa, ktora sklada si¢ z prostokatnych wiorow ptaskich , ktére pod wptywem wysokiego cisnienia
1 temperatury, przy zastosowaniu jako spoiwa specjalnej wodoodpornej zywicy formaldehydowo - fenolowo
- mocznikowo-melaminowej, sprasowywane sa na plyty metoda walcowania na goraco.

Produkowana wedtug normy polskiej i europejskiej PN-EN 300:2000

wymiary 2440 x 1220 mm, 2500 x 1250 mm grubos$¢ 18 mm
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2.8. Obrobki blacharskie
Blacha ocynkowana powlekana gr. 0,65mm.
Produkt powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub aprobat technicznych i certyfikatow
Produkt nie powinien si¢ odksztatca¢, tamac¢ ani pekac.
— gestosc 7,2 kg/dm3,
— wspotczynnik rozszerzalnosci w kierunku walcowania 2,2 mm/m x 100K
— grubo$¢ metalu 0,8 mm,
—waga 5,76 kg/m, szer. 1000 mm
— laczniki do mocowania obrobek wg wybranego producenta.

2.9. Rynny z blachy ocynkowanej powlekane;j.

Rynny systemowe potokragle o wymiarach

- §rednicy 150 mm

Produkt nie powinien si¢ odksztatca¢, tamac ani pekaé. System odprowadzania wody deszczowej
powinien odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych i certyfikatow

2.10. Rury spustowe z blachy ocynkowanej polekane;j

z kruécami, koszami odptywowymi, kolankami i wylewkami

Rury spustowe okragle o $rednicy 120 mm

pozostate elementy wg systemu wybranego producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania p okrycia dachowego, powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z elektro narzedzi i drobnego sprzg¢tu budowlanego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatoéw

Rolki folii opakowane w sposob zabezpieczajacy je przed odksztalceniami i rozwijaniem oraz ptyty osb
opakowane w pakiety nalezy przewozi¢ krytymi §rodkami transportu. Moga by¢ przewozone w

kontenerach lub na paletach, zabezpieczone przed uszkodzeniami. W czasie transportu nalezy

przestrzegaé przepisdw bezpieczenstwa przewozowego.

Transport prefabrykowanych elementéw obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych mozna przewozié
dowolnymi srodkami transportu w odpowiedni sposob zabezpieczone przed uszkodzeniami

mechanicznymi.

Folie nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych zabezpieczonych przed wpltywem warunkow
atmosferycznych z dala od zrodet ciepta, zgodnie z instrukcja producenta.

Blacha ocynkowana powlekana powinna by¢ transportowana i skladowana w stanie suchym i przy
zapewnieniu statego dostepu powietrza. W przypadku sktadowania zwojow lub prefabrykowanych paséw na
placu budowy nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu ptaszczyzn materiatu np. z mokrg folia, zapewnic
réwniez

przykrycie odporne na dzialanie wiatru.

Unikac nalezy:
— przykrywania zwojow lub prefabrykatow w sposdb uniemozliwiajagcy doptyw powietrza,
— przekroczenia punktu rosy,
— sktadowania na wilgotnym podiozu,
— transportowania lub sktadowania materiatu na wilgotnych paletach,
— zbyt ciasnego uktadania materialu w trakcie transportu i sktadowania.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogblne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robdt pokrywczych dachu nalezy zakonczy¢ roboty budowlane
stanu surowego.

— 1. Na ptycie zelbetowej ulozy¢ warstwy izolacji przeciwwilgociowei z foli PE i termicznej ze styropianu
wg ST ,,Izolacje”. Wykonac¢ szlichte cementowg wg ST ,,Podtoza i podktady” z odpowiednim spadkiem
okreslonym w projekcie. Na zagruntowanej warstwie szlichty utozy¢ geowldkning,

— II. Na plycie zelbetowej utozy¢ warstwy izolacji przeciwwilgociowei z foli PE, ptyte OSB, styropian ze
spadkiem i geowtoknine.

mozna przystapi¢ do pokrycia dachu membrang z PCV.

5.3. Pokrycie z folii dachowej (membrany)

Dla wlasciwego utozenia membrany nalezy wyznaczy¢ wzdhuz jej brzegu dwie linie: dla wyrownania
membrany i wyznaczenia miejsc mocowan do podioza. Rolke membrany nalezy ostroznie rozwing¢
wzdluz wyznaczonej linii wyréwnania i zamocowac¢ na jednym z koncow 2-3 tacznikami. Laczniki o
owalnych talerzykach dociskowych nalezy mocowac ustawiajac je rownolegle dtuzsza strong do dtugosci
pasa lub jego brzegu. Wlasciwie zamocowany tacznik nie powinien swoim talerzykiem dociskowym
wystawa¢ ponad powierzchnig¢ folii membrany.

Nastepnie nalezy naciagna¢ membrang do uzyskania gladkiej powierzchni bez zmarszczen i pofatdowan i
zamocowac¢ na drugim koncu rolki. Wzdtuz wyznaczonej linii mocowania zamontowac¢ teleskopowe
taczniki montazowe. Drugi brzeg membrany mocowac nalezy analogicznie, naciagajac membrang w
poprzek ze statym naprezeniem likwidujacym pofaldowania. Nastgpne pasy membrany ulozy¢ nalezy
rownolegle zachowujac zaktadke o szerokosci 130 mm przy montazu membran o szerokosci 1 m i 140
mm przy montazu membran o szerokosci 2 m do pokrycia catej powierzchni dachu. Zaktadka zgrzewana
jest wzdhuz utozonych paséw pokrywajac miejsca mocowan mechanicznych. Dla wlasciwego naprezenia
membrany nalezy najpierw zgrzewac jeden brzeg membrany dopiero potem mocowac drugi brzeg.
Gestos¢ mocowan membrany (liczba tacznikow) uzalezniona jest od strefy ssania wiatru na potaci
dachowej i powinna zosta¢ okreslona przed przystapieniem do robot pokrywczych, jednak dla membran o
szeroko$ci 1 m nie powinna by¢ wigksza niz 1,0 m, a przy montazu membran o szeroko$ci 2 m nie
wieksza niz 0,6 m. W zadnym przypadku taczniki nie powinny by¢ umieszczane blizej niz 30 mm od
brzegéw membrany.

Przed przystgpieniem do zgrzewania nalezy przeprowadzi¢ zgrzewanie wstepne i probe zgrzanego
materialu na rozrywanie.

Zgrzewanie membran wykonywane jest za pomocg samobieznej zgrzewarki automatycznej lub zgrzewarki
recznej. Zgrzewanie spoin prowadzi si¢ dysza szerokosci 40 mm a detali dysza szerokosci 20 mm. Obie
zgrzewane powierzchnie sa podgrzewane i dociskane silikonowym waltkiem dociskowym. Zgrzewanie
wykonywane jest na szeroko$ci 40 mm i ma wytrzymatos$¢ taka samg jak membrana. Temperatura i
predkos¢ zgrzewania ustawiana jest w zalezno$ci od warunkow atmosferycznych i rodzaju uzytej
membrany.

5.4. Wykonanie robo6t blacharskich

Przed przystgpieniem do wykonywania robot blacharskich nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty stanu
surowego. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia dachu oraz do wielkosci
pochylenia. W pokryciach blaszanych obrobki blacharskie powinny by¢ taczone miedzy soba na rabki
lezace podwojne lub zgodnie z wymogami montazu zalecanego przez producenta gotowych elementow
obrobek.
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Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o konieczno$ci wykonywania dylatacji.

5.5. Montaz rynien
Rynny powinny by¢ zamontowane w taki sposob by spadki byty nie mniejsze niz 0,5%.
Zewnetrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10 mm nizej w stosunku do brzegu wewngtrznego.

Brzeg wewnetrzny w najwyzszym polozeniu rynny powinien by¢ usytuowany o 25 mm nizej w stosunku do

linii stanowigcej przedtuzenie potaci.
Rynny i rury spustowe, systemowe nalezy montowa¢ wg instrukcji producenta

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST ,,Wymagania ogo6lne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robot

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem zgodnosci z projektem i jakosci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja za§wiadczenia o jakosSci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatdéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
6.3. Badania w czasie odbioru

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami norm
przedmiotowych i ,,Warunkow technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych” ITB cz¢$¢ C:
Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe.

Badania obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w
normie PN-61/10245 10245 ,,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze” i umozliwia¢ ocen¢ wszystkich wymagan a w
szczegblnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawcze;j,

- jakosci zastosowanych materialow 1 wyrobow,

- prawidtowosci wykonania .

- wykonczenia i zabezpieczenia krawedzi cigtych

Kontrole migdzyoperacyjng i koncowa dotyczaca pokry¢ dachowych oraz obrobek blacharskich, rynien i
rur spustowych przeprowadza si¢, sprawdzajac zgodnos¢ wykonanych prac z wymaganiami podanymi w
aprobacie techniczne;.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.0golne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2.Jednostka obmiarowa

Zasady obmiarowania robot zgodne z pkt. 4 Warunkow szczegotowych - Zasady przedmiarowania
Rozdziatu 05, Pokrycia dachowe, katalogu KNR 2-02 Konstrukcje budowlane.

Jednostka obmiarowa pokry¢ dachowych jest metr kwadratowy (m2).

Jednostka obmiarowg obrobek blacharskich jest metr kwadratowy (m2) w rozwini¢ciu bez uwzgledniania
zaktadow.

Pokrycie paséw nadrynnowych oblicza si¢ w metrach kwadratowych. Pasy usztywniajace oblicza si¢ w
metrach biezacych.

Rynny i rury spustowe oblicza si¢ w metrach, przyjmujac dla rynien ich dtugos¢ po zewnetrznej krawedzi,
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a dla rur spustowych — najwieksza dtugos¢ od wierzchu rury kanalizacyjnej deszczowej lub — w razie jej
braku — od spodu kolanka do wierzchu rynny.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2.0dbior pokrycia dachowego

Podstawe do odbioru wykonania robot pokrycia dachowego stanowi zgodno$¢ ich wykonania z
dokumentacjg projektowa i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawczej.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

- petna dokumentacje powykonawczg wraz z o§wiadczeniami stwierdzajacymi zgodno$¢ w/w robot
z projektem

- protokoty badan kontrolnych oraz certyfikaty jakos$ci materialow i wyrobow,

- stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robét byty pozytywne.

Nie przewiduje si¢ odstgpstw od Warunkow technicznych

Protokot odbioru powinien zawierac:

- zestawienie wynikoéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania robot pokrywczych z projektem

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktorej sktad powinien wchodzi¢ program

8.3. Odbior robot blacharskich

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami w zakresie:

- wymiaréw

- rozstawu 1 wykonania rynien

- polaczen ich poszczegdlnych odcinkow i przy rurach spustowych

- rozmieszczenie uchwytéw i sposob wyrobienia w nich spadku podtuznego

- usytuowanie krawedzi zewnetrznej linii poziome;j i linii stanowiacej przedtuzenie powierzchni pokrycia
- spadku i szczelnosci rynien

- zbierania wody deszczowej z potaci dachowej przez rynny ( woda nie moze przelewac si¢ przez rynny)
Sprawdzenie rur spustowych polega na stwierdzeniu zgodno$ci z wymaganiami w zakresie:

- wymiarow
- rozstawu 1 wykonania rur spustowych
- potaczen ich w ztaczach pionowych i poziomych
- szczelnosci
- umocowania ich w uchwytach
- prostoliniowo$ci
Odbiodr gotowych obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien by¢ potwierdzony protokotem,
ktory zawiera:
- ocen¢ wynikow badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoS$ci usunigci.
— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na rozdzieranie

PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metodg skaningu
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mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki
ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-EN 13162:2002

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania niepalnosci materialow
budowlanych

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jednostek produktu do probki.
PN-B-04631:1982 Materiaty do izolacji cieplnej z wtdkien nieorganicznych. Metody badan.
PN-B-23120:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wojtok z widkien szklanych.
PN-ISO-8301 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i whasciwosci z nim zwigzanych w
stanie ustalonym. Aparat z cieptomierzem

PN-ISO-8302 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wlasciwosci z nim zwigzanych w
stanie ustalonym. Aparat z ostonieta ptyta grzejna.

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie dtugosci i szerokosci.
PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie grubosci.

PN-EN 1602 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie gestosci pozorne;.

PN-EN 1608 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wytrzymatosci na
rozcigganie rownolegte do powierzchni.

PN-EN 1609 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie krotkotrwatej nasigkliwosci
wodg metodg czesciowego zanurzenia.

PN-EN 1107-2:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Cze¢$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslenie stabilno$ci wymiarow.

PN-EN 1848-2:2003 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie dtugosci, szerokosci,
prostoliniowosci i ptaskosci. Czg$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do

izolacji wodochronnej dachow

PN-EN 1849-2:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Okre$lenie grubosci i gramatury. Wyroby z
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 1850-2:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wad widocznych. Czes$¢ 2: Wyroby z
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 12311-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wtasciwosci mechanicznych przy
rozcigganiu.

Czgsé¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji

wodochronnej dachow.

PN-EN 12310-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Czg¢$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachéw. Okreslenie wytrzymatosci na rozdzieranie (gwozdziem)

PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobow wodochronnych. Cze$¢ 1: Klasyfikacja ogniowa na
podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN 1109:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej
dachoéw. Okreslenie gietkosci w niskiej temperaturze

PN-EN 1931:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachow. Okreslenie przenikania pary wodnej

PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 1 9004) Normy dotyczace systemOéw zapewniania

jakosci 1 zarzadzanie systemami zapewniania jako$ci.

10.2. Inne materiaty

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Czes¢ C - Zabezpieczenia i izolacje,
zeszyt 1 ,,Pokrycia dachowe”. wydane ITB — 2004r.

2. Dokumentacja i specyfikacje w zamoéwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa, 2005.

»Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997
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SST 8

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

OCIEPLENIE, TYNKOWANIE 1 MALOWANIE ELEWACJI BUDYNKU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja Techniczna (ST) "Wymagania Ogdlne" odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla
poszczegbdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru roboét, ktore zostanag wykonane w
ramach niniejszego zadania. ,,Ocieplenie, tynkowanie i malowanie elewacji budynku”

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w tytule opracowania.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Wymagania ogodlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla
poszczegdlnych rodzajow robot. Specyfikacje Techniczne zgodne sg z zasadami "Wytycznych zlecania robot,
ustug 1 dostaw w drodze przetargu" i uwzgledniaja normy panstwowe, instrukcje i przepisy stosujace si¢ do
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 6

Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ sktadania ofert rownowaznych w zakresie zaproponowanego
systemu ocieplenia $cian zewngtrznych budynkow metoda lekko-mokra.

Zaproponowano system ,,ETICS” wskazany w dokumentacji .

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materialow
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Warunki ogdélne stosowania materialow podano w ST "Wymagania ogdélne", pkt. 2

2.2. Stosowane materialy

Materialami stosowanymi do wykonania robot sa:

bale iglaste,

deski,

piasek do zapraw,

cement hutniczy CEM 111 32,5 , cement portlandzki z dodatkami 25,

wapno hydratyzowane,

listwa cokotowa,

emulsja gruntujaca,

zaprawa klejowa do plyt styropianowych,

plyty styropianowe samogasngce frezowane o wspolczynniku przewodzenia ciepta

A < 0,040 W/m* K grubos¢ ptyty z projektu i opracowania na $ciany d = 10cm, . Zamawia-
jacy dopuszceza mozliwos¢ sktadania ofert rownowaznych w zakresie zaproponowanej ptyty
styropianowej wskazanej w dokumentacjach pod warunkiem posiadania przez te materialy
parametrow A < 0,040 W/m'K co najmniej takich samych lub lepszych niz te okre$lone w do-
kumentacjach przy zachowaniu grubosci docieplen lub mniejszych),

dyble plastikowe z grzybkami,
siatka z wldkna szklanego,
katownik aluminiowy ochronny,

podktadowa masa tynkarska , mieszanka tynkarska mineralna ATLAS CERMIT SN 15/00
Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ sktadania ofert rownowaznych w zakresie zapropono-
wania innych materiatow niz wskazanych w dokumentacjach pod warunkiem posiadania
przez te materialy parametrow co najmniej takich samych lub lepszych niz te okreslone w
dokumentacjach),

farba akrylowa kolorystyka wedhug projektu (farby np. ATLZAS ARKOL E Zamawiajacy
dopuszcza mozliwos¢ sktadania ofert réwnowaznych w zakresie zaproponowanych farb
wskazanych w dokumentacjach na farby innych firm pod warunkiem posiadania przez te
farby parametrow kolorystyki identycznych a jako$¢ co najmniej taka sama lub lepsza niz ta
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okreslona w dokumentacjach).

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania og6lne", pkt. 3.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie.

1.

Sprzet stosowany
rusztowanie ramowe przyscienne
ptyty pomostowe komunikacyjne
bale iglaste
haki do muru
drut stalowy okragly migkki
zuraw okienny przeno$ny
reczny sprzet do odkuwania tynkow, miotki, itp.
opaty, szpadle, szufle i inny sprz¢t do rgcznego usuwania gruzu
betoniarka wolnospadowa, elektryczna 150 dm
wyciag jednomasztowy z napedem elektrycznym 0,5 t
sprzet do recznego wykonania tynkow
oraz inny drobny sprzgt potrzebny do wykonania robot
wiertarka

mieszadto do zapraw
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= sprzet do naktadania kleju
=  poziomica Im

= poziomica we¢zowa

" pion

= lata aluminiowa 2m

= listwy i taty drewniane
= katownik metalowy

= sznur malarski

= otowek stolarski

* nozyk metalowy

= pila platnica

= pitka do metalu

= nozyce do blachy

*  miotek murarski

» apka stalowa

= wkretaki

= szczotki malarskie

= walki malarskie

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogéblne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.



4.2. Wybor srodkow transportu

Srodkiem transportu, sprzetu i materialéw jest samochod dostawczy lub inny gwarantujacy
transport w sposob uniemozliwiajacy ich uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robdt podano w ST "Wymagania ogolne", pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robot

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w dokumentacji projektowej. Wszelkie
materiaty i urzadzenia zastosowane w dokumentacji projektowej mozna zastgpi¢ rownowaznymi stosujac
te same parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, $wiadectwami
dopuszczenia, atestami w zalezno$ci od wymagan wynikajacych z odpowiednich przepisow. Kazda
zamiana materialdw wymaga pisemnej zgody Architekta. Dla udokumentowania zgodnosci stosowania
materiatow budowlanych zgodnie z ustawag Wykonawca winien posiada¢ stosowne dokumenty
umozliwiajgce kontrole przez Inspektora Nadzoru.

5.2.1. Wznoszenie i demontaz rusztowan

Wykonawca jest odpowiedzialny za ustawienie i demontaz rusztowahn umozliwiajacych wykonanie
robot objetych zakresem ST. Rusztowanie nalezy ustawi¢ zgodnie z wymogami technicznymi i przepisami
BHP przewidzianymi dla prac zwigzanych z ustawieniem i demontazem rusztowan. Ustawione rusztowanie
powinno spetnia¢ wszelkie wymogi umozliwiajgce bezpieczng prace robotnikow.

Podstawowg zasada przy projektowaniu i wykonaniu rusztowan powinno by¢ zapewnienie stabilnosci ich
konstrukcji.

Rusztowanie wykona¢ zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-
montazowych". Z uwagi na ruch pieszy nalezy wydzieli¢ strefe bezpieczenstwa

5.2.2. Naprawa tynkow

Prawidlowo przygotowane podloze w znacznym stopniu przyczynia si¢ do jakosci calego systemu.
Aby uzyska¢ trwaty efekt stabilnosci systemu nalezy zacza¢ od rozpoznania podtoza i jego wlasciwosci.

Delikatne opukiwanie §ciany mtotkiem pozwoli okresli¢ stan tynkéw. Tam, gdzie tynk dobrze
przylega do $ciany, bedzie stycha¢ metaliczny dzwigk. Gluche dzwigki $wiadcza o odspojeniu si¢ tynku
od podtoza. Po sprawdzeniu catej Sciany, tynki odspojone nalezy skué.

Wykonaé¢ uzupehienia tynku w miejscach ubytku. Podloze do ocieplenia powinno by¢ nos$ne,
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stabilne, czyste, oczyszczone z kurzu, brudu i resztek farby.

Przed przystapieniem do wtasciwego docieplania, czyli mocowania termoizolacji, nalezy nie tylko
odpowiednio przygotowaé podltoze, ale takze zdemontowaé na czas robdt wszystkie elementy utrudniajace
lub tez wrgez uniemozliwiajace szczelne przyklejenie ptyt styropianowych i wykonanie na nich warstw

ochronne - wykonczeniowych.

Wszystkie elementy i urzadzenia mocowane do elewacji powinny zosta¢ zdemontowane. Ulatwi to
dostep do docieplanych powierzchni, umozliwi swobodne poruszanie si¢, a takze uchroni przed
uszkodzeniem np. lampy o$wietleniowe.

Obrobki blacharskie podokiennikow powinny zosta¢ usunigte. Po wykonaniu docieplania zostang
zastgpione nowymi, o wigkszym (o grubos¢ docieplania) wysiegu

Oscieza okienne i drzwiowe powinny by¢ ocieplone styropianem o grubosci co najmniej 5 cm. Jezeli
oscieznice sa mocno ukryte w tynku, nalezy go skuc.

Elementy elewacji takie, jak okna drzwi nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem gruba folig
(najlepiej ogrodnicza), przyklejajac do oscieznicy okiennej i drzwi papierowa taSma malarska.

Poniewaz po przyklejeniu styropianu wytacznik oddali si¢ od $ciany, nalezy przedluzy¢ przewod
elektryczny. W tym celu nowy odcinek przewodu taczy si¢ z istniejacym za posrednictwem kostki
przytaczeniowe;.

Prace na wysokosci nalezy prowadzi¢ ze stabilnego i wygodnego rusztowania.

Kolejnym etapem przygotowania podtoza jest doktadne umycie catej elewacji. Mozna to wykonac,
postugujac sie szczotka ryzowa lub woda pod ci§nieniem. Mycie usuwa ze $cian kurz, brud, resztki farb i
wszystkie tuszczace si¢ fragmenty materiatow. Czynnos¢ ta jest niezbedna dla zapewnienia wlasciwej
przyczepnosci zapraw klejacych.

Wigkszo$¢ materiatow $ciennych i1 tynkoéw charakteryzuje si¢ wysoka chtonnoscia wody. Jezeli
podczas mycia Sciany woda szybko w nig wsigkata (tynk natychmiast ciemnial), zachodzi potrzeba
zredukowania jej chtonnos$ci poprzez zagruntowanie emulsja gruntujgca nanosi si¢ na $ciang w postaci
nierozcienczonej. Najlepiej jest wykonywac to pedzlem tawkowcem, dbajac o doktadne pokrycie catej
powierzchni. Po przeprowadzeniu prac przygotowawczych, nalezy sprawdzi¢ no$nos$¢ podioza pod
system ociepleniowy poprzez wykonanie proby przyklejania styropianu. Na przygotowang (oczyszczong
wyréwnang i zagruntowang) powierzchni¢ nalezy przyklei¢ w réznych miejscach budynku 8-10 probek
styropianu o wymiarach 10x10 cm. Do przyklejania nalezy uzy¢ zaprawy klejowej naktadajac ja na cate
powierzchnie probek w warstwie grubosci ok. 1 cm. Po doktadnym docis$nieciu styropianu do $ciany,
pozostawia si¢ go na 3 - 4 dni. Po tym czasie odrywa si¢ przyklejone probki styropianu. Podloze jest
nosne, jezeli nastgpi rozwarstwienie probek styropianowych.

5.2.3. OQcieplenie elewacji
5.2.3.1. Montaz listwy cokolowej

Profile cokotowe dostosowane sg swoimi wymiarami do réznej grubos$ci ptyt izolacji termicznej, a

43



produkowane sg z aluminium lub PCV. Maja one zastosowanie zaréwno przy izolacji ze styropianu, jak i
welny mineralnej. Przed przystapieniem do montazu listwy cokotowej nalezy wyznaczy¢ na catym
obwodzie budynku lini¢ pozioma wyznaczajaca gorng krawedz przyleglego do Sciany pionowego
skrzydetka listwy.

Listwy cokotowe mocuje si¢ do $ciany za pomocg kotkow rozporowych lub kotkéw szybkiego
montazu w ilo§ci co najmniej 3 szt. na 1 metr listwy. Jezeli §ciana, pomimo przygotowania, wykazuje
niewielkie odchylenia ptaszczyzny, nalezy je skorygowaé, stosujac podktadki dystansowe w miejscach
przykrecania listwy do $ciany. Montaz listwy cokolowej najlepiej jest zacza¢ od naroznika budynku.
Poniewaz listwa ta bedzie stykala si¢ pod katem prostym z listwa dochodzaca ze Sciany przyleglej, jej
krawedz nalezy docigé¢ pod katem 45 stopni. Listwg cokotowa nalezy przykreci¢ do $ciany gorng krawedzig
do wytrasowanej wczesniej linii. Do montazu stosuje si¢ kotki rozporowe w ilo$ci 3 szt. na kazdy metr
biezacy. W celu usztywnienia koncowek listwy, dodatkowe kotki powinny znalez¢ si¢ w otworach skrajnych.
Otwory w $cianie wierci si¢ bezposrednio przez przylozong listwe cokotowa. Prawidlowo zamocowane
odcinki listwy cokotowej powinny leze¢ w jednej linii, bez uskokoéw na ztaczach, zataman i zwichrowan.

5.2.3.2. Mocowanie plyt izolacji termicznej

Warunki pogodowe ptyty styropianowe nalezy przykleja¢é przy pogodzie bezdeszczowej, gdy
temperatura powietrza nie jest nizsza niz 5°C.

Warstwe termoizolacji stanowig ptyty styropianowe, spelniajace nastepujace parametry: sa samoga-
snace, krawedzie ptyt frezowane o wspolczynniku przewodzenia ciepta A < 0,040 W/m* K grubos¢ ptyty z
projektu i opracowania na $ciany d = 10 cm . Producent styropianu powinien zataczy¢ deklaracje zgodnosci
z posiadanym atestem. Zaprawe klejowa nalezy przygotowaé zgodnie z instrukcja podang na opakowaniu.

Grubo$¢ styropianu zostala ustalona na podstawie obliczen termicznych, uwzgledniajacych
izolacyjnos¢ termiczna Sciany przed dociepleniem oraz zaktadany wspotczynnik przenikania ciepta i zyski z
oszczednosci na ogrzewaniu budynku po docieplaniu.

Elementem mocujacym plyty styropianowe jest zaprawa klejowa. Dodatkowo wykona¢ mocowanie
plyt styropianowych dyblem (kotkami) plastikowym z grzybkiem 4 szt./m? . Dtugo$¢ kotkéw powinna by¢
tak dobrana, aby ich rozporowe trzpienie byly zaglebione w konstrukcyjnej czgsci $ciany (nie liczac tynku) co
najmniej 6 cm w $cianach wykonanych z materialdéw pelnych i 9 cm w przypadku $cian z pustakow
ceramicznych i betonow lekkich.

Kotek nalezy osadzi¢ w otworze, dobijajac go mtotkiem. Po osadzeniu kotkéw nalezy wbi¢ w nie
trzpienie rozpierajace. Jezeli wystapig trudno$ci z catkowitym dobiciem trzpienia, nalezy wyjaé kotek,
poglebi¢ otwor i ponownie wbic trzpien. Niedopuszczalne jest odcinanie niecatkowicie wbitych trzpieni

W celu likwidacji mostkow termicznych nalezy zadba¢ o potaczenie izolacji $cian z izolacja stropu
nad ostatnia ogrzewana kondygnacjg albo z izolacja termiczng wykonang w potaci dachowej. Ogromnie
istotne jest tez docieplenie os$ciezy okiennych i drzwiowych.

W miejscach tych nalezy wklei¢ izolacj¢ termiczng o grubosci co najmniej 5 cm.
Zaprawe klejowa nalezy przygotowac zgodnie z instrukcja podang na opakowaniu.

Przyklejanie styropianu nalezy zacza¢ od naroznika budynku. Plyty powinny by¢ ukiadane z
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przewiazaniem spoin w plaszczyznie $ciany i w naroznikach. Poniewaz zaprawa klejowa nie moze znajdowacé
si¢ w spoinach miedzy plytami, warto odznaczy¢ na pierwszej plycie lini¢ jej wysuniecia poza naroznik.
Zaprawe klejowa naktada sie na obrzeza plyty pasmami o szerokosci ok. 4 cm. Na pozostatej powierzchni
nanosimy 6-8 plackéw o $rednicy ok. 10 cm. Zaprawa klejowa powinna pokrywaé ok. 40% powierzchni

phyty.

Po natozeniu zaprawy klejowej na ptyte nalezy bezzwlocznie przytozy¢ do $ciany w wyznaczonym
miejscu. Plyte dociskamy poprzez uderzenia dtuga packa drewniang lub styropianows. Nalezy przy tym
kontrolowaé przy pomocy poziomicy jej ustawienie zaroOwno w pionie, jak i w poziomie. Jezeli masa klejaca
wycisnie si¢ poza obrys ptyty, nalezy ja usungé. Aby uzyska¢ mijankowy uktad ptyt w kolejnym (wyzszym)
rzedzie, nalezy zacza¢ od plyty polowkowej. Caly czas nalezy kontrolowac¢ poziomicg pion i poziom
przyklejanych ptyt. W przypadku dodatkowego mocowania ptyt kotkami plastikowymi, zalecane jest takie
rozmieszczenie plackow zaprawy, aby dwa z nich znalazly si¢ w miejscach pozniejszych kotkow. W tym
przypadku sa to dwa srodkowe placki dodatkowe. Przy dobijaniu doci$nietych do $Sciany ptyt, nalezy robi¢ to
szczegolnie starannie w miejscach ich styku, w celu uzyskania rownej ptaszczyzny bez uskokow.

Dhugos¢ ptyty dochodzacej do otworu okiennego Iub drzwiowego, nalezy ustali¢ z uwzglednieniem
grubosci styropianu ocieplajagcego oscieze. W tym celu nalezy odmierzy¢ pasek styropianu, ktéry bedzie
wklejony w oscieze (w naszym przypadku jest to styropian o grubosci 5 cm). Szeroko$¢ tego paska powinna
by¢ ok. 1 cm wezsza niz glgbokos$¢ oscieza.. Po przylozeniu na sucho paska styropianu w o$ciezu, mozna
oznaczy¢ wiasciwa dlugos¢ plyty dochodzacej do otworu z ptaszczyzny $Sciany. Przed przyklejeniem
styropianu w narozniku otworu nalezy, po odmierzeniu jego wymiaréw, wycigé zbedny fragment. Na paski
styropianu, ocieplajace oscieza, zaprawe¢ klejowa nanosi si¢ przy pomocy pacy ze¢batej. Klej nalezy réwniez
nalozy¢ na krawedz styropianu od strony o$cieznicy.

Narozniki wypukle wokoét otworéw okiennych i drzwiowych nalezy przeszlifowaé paca z papierem
sciernym. Pozwoli to na uzyskanie rownych, ostrych krawedzi narozy. Naroza wypukle, narazone na
uszkodzenia mechaniczne (przy drzwiach, otwieranych na zewnatrz oknach oraz na parterze do wysokosci 2
m powyzej poziomu terenu), muszg by¢ zabezpieczone katownikami z perforowanej blachy aluminiowej lub
PCV.

Przed przycigciem katownika nalezy zmierzy¢ dtugo$¢ naroznika. Naroznik musi by¢ osadzony na
styropianie pod siatkg zbrojaca. W tym celu na naroze styropianowe nalezy nanies¢ niewielka ilos¢ kleju na
catej dtugosci po obu stronach naroza. W mokra zaprawe klejowa nalezy zatopic¢ naroznik aluminiowy. Diuga
poziomnica pozwoli ustawi¢ go w idealnym pionie. Przy pomocy gladkiej pacy stalowej nalezy
zaszpachlowa¢ zaprawg zamontowany naroznik zabezpieczajacy. W ten sam sposéb wzmacnia si¢ wszystkie
krawedzie wokol, otworu drzwiowego. Dalsze prace przy naroznikach mozna prowadzi¢ po zwigzaniu
zaprawy. Naprezenia wewnetrzne, bedace wynikiem rozszerzania si¢ i kurczenia warstw elewacyjnych, moga
doprowadzi¢ do pojawienia si¢ uko$nych peknig¢ w ptaszczyznie $ciany, biegnacych od narozy otworéw na
zewnatrz. Zabezpieczenie przed takim zjawiskiem stanowi siatka zbrojaca w postaci prostokatow o
wymiarach 35 x 25 cm, wklejona pod katem 45 stopni. Zaprawe klejowa nanosi si¢ na styropian paca zgbata
w miejscu dodatkowego wzmocnienia narozy. Nastgpnie zatapia si¢ w niej przygotowany prostokat z siatki,
wyciskajac klej gladka paca stalowg. W ten sposob dokonuje si¢ wzmocnienia kazdego naroza wokot otworu.

Obrobki podokiennikoéw musza by¢ wykonane z blachy nierdzewnej aluminiowej malowanej lub
stalowej powlekanej. Podokienniki powinny mie¢ szeroko$¢ o minimum 4 cm wickszg od gtebokosci oscieza.
Skrajne czes$ci blachy powinny by¢ wywinigte pod katem prostym do gory na min 2 cm. Dlugosé
podokiennikéw powinna by¢ o ok. 1 cm wigksza od szerokosci otworu w $wietle styropianu. Podokiennik
nalezy "na wcisk" wsung¢ az do okna, podsuwajac jego koncowa pionowa krawedz pod okapnik w ramie
oscieznicy. Po ustabilizowaniu obrobki podcina si¢ ostrym nozem styropian na styku z blachg. Rozprezony
styropian stworzy nawis na szeroko$ci ok. 5 mm Po ustawieniu rusztowania nalezy narozniki wokot otworoéw
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okiennych wzmocni¢ kgtownikami z perforowanej blachy aluminiowej, wklejajac je w zaprawe klejows. Do
ustawienia ich w pionie i poziomie (gorny) uzywa si¢ poziomnicy. Po przeschnigciu kleju stabilizujacego,
narozniki nalezy owina¢ siatka, zatapiajac ja w natozong na styropian zaprawe klejowa analogicznie, jak przy
drzwiach. Zabezpieczenie przed pgknigciami uko$nymi, mogacymi pojawi¢ si¢ w narozach otwordéw, stanowi
siatka szklana, ktorej prostokaty (35 x 25 cm) zatapia si¢ w zaprawie klejowej pacg gladka. Wzmocnienie z
dodatkowych kawatkéw siatki szklanej, utozonych pod katem 45 stopni, nalezy wykona¢ we wszystkich
czterech narozach otworu. Przyklejajac plyty styropianowe w gornej partii $ciany, nalezy bezwzglednie
zadbac, aby zachodzity na izolacje termiczng stropu lub dachu na takg wysokos$¢, jaka jest grubos¢ plyt.

Dlugg tatg aluminiowa mozna sprawdzi¢, czy plyty styropianowe tworza jedna ptaszczyzng.
Kontrolujagc powierzchnig, tate nalezy przyktada¢ w réznych miejscach i w réznych kierunkach. Wszelkie
nieré6wnosci plaszczyzny styropianu muszg by¢ przeszlifowane papierem $ciernym, zatlozonym na sztywna
pace. Czynno$¢ ta jest niezmiernie istotna, poniewaz cienkie warstwy wykonczeniowe nie beda w stanie
ukry¢ nawet niewielkich nierownosci.

Narozniki zewngtrze budynku, do wysokosci co najmniej 2 m powyzej poziomu terenu, nalezy
wzmocni¢ katownikami z blachy perforowanej lub PCV. Katownik wzmacniajacy nalezy zatopi¢ w kleju
naniesionym na naroznik, ustawiajac go w pionie przy pomocy dtugiej poziomnicy. Po ustawieniu katownika
w pionie, nalezy go zaszpachlowa¢ cienkg warstwa zaprawy klejowej przy pomocy gtadkiej pacy stalowej. W
przypadku dodatkowego mocowania styropianu kotkami (na naszym budynku taka potrzeba wystapita ze
wzgledu na docieplanie $ciany otynkowanej), otwory na kotki mozna wykonywac¢ po catkowitym zwigzaniu
kleju pod styropianem, tj. co najmniej po dwoch dniach od przyklejenia plyt styropianowych. Glebokosc
otworu powinna by¢ o 1 cm wigksza od dtugosci kotka.

5.2.3.4. Wykonanie warstwy zbrojonej na styropianie

Wykonywanie warstwy zbrojonej na styropianie mozna rozpocza¢ nie wczesniej niz po 3 dniach od
przyklejenia styropianu, przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C i nie
wyzszej niz 25°C. Jezeli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0°C w ciagu 24 godz., woéwczas
nie nalezy przykleja¢ siatki zbrojacej, nawet jezeli temperatura podczas pracy jest wyzsza niz 5°C.

Po przyklejeniu styropianu na calej powierzchni docieplanych §cian, nastepnym krokiem jest
wykonanie warstwy zbrojonej. Jej glownym zadaniem jest ochrona izolacji i stworzenie stabilnego podktadu
pod tynk elewacyjny. Warstwa zbrojona zbudowana jest z zaprawy klejowej i wtopionej w nig siatki z wtokna
szklanego. Siatka pelni rolg¢ zbrojenia rozcigganego, przenoszacego napr¢zenia powstate w plaszczyznie
Sciany na skutek odksztatcen termicznych wyprawy elewacyjnej. Bezwzglednie przestrzega¢ nalezy zasady
faczenia kolejnych fragmentoéw siatki na zaktad o szerokosci ok. 10 cm. Zaklady te musza by¢ stosowane
zaro6wno na potagczeniach pionowych, jak i poziomych. Siatka, jako zbrojenie rozciggane, powinna znajdowac
si¢ w warstwie zaprawy klejowej nie glgbiej niz w polowie jej grubosci. Prawidtowo wykonana warstwa
zbrojona powinna mie¢ grubos¢ 3 mm.

Na naroznikach budynku siatka powinna by¢ wywinieta po 15 cm poza naroznik z kazdej strony.
Powierzchnia warstwy zbrojonej, stanowiaca przeciez podiloze pod niezwykle cienkie warstwy tynku
elewacyjnego, powinna by¢ wykonczona ze szczegdlng staranno$cig. Wszelkie niedociagniecia na jej
powierzchni, czy tez miejsca z widocznym rysunkiem siatki zbrojacej, nalezy zaszpachlowac i przeszlifowac
drobnoziarnistym papierem $ciernym. Warstwe zbrojona, po catkowitym zwigzaniu kleju, nalezy
zagruntowa¢ tynkiem podktadowym. Podklad ten oddziela chemicznie warstwe zbrojong od tynku, zmniejsza
jej nasigkliwo$¢ oraz zdecydowanie zwigksza przyczepnos¢ tynku wykonczeniowego. W przypadku poéznego
terminu robdt i niesprzyjajacych warunkow atmosferycznych (zima), zagruntowane S$ciany moga by¢
pozostawione do sezonu letniego bez szkody dla uktadu dociepleniowego.
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5.2.4. Wykonanie tynkéw zewnetrznych mieszanka tynkarska mineralng
5.2.4.1. Wykonanie tynku szlachetnego

Podczas wykonywania i wysychania tynku temperatura powietrza powinna wynosi¢ min. 5°C, a
max 25°C. Nie nalezy wykonywac¢ tynkow w czasie

opadow deszczu i silnych wiatrow. Dobrze jest zabezpieczy¢ si¢ przed niekorzystnymi warunkami
pogodowymi poprzez rozwieszenie na rusztowaniu siatek ostonowych.

Ostatnim elementem systemu jest wykonanie wyprawy tynkarskiej ze szlachetnych tynkow
cienkowarstwowych. Warstwa ta zabezpiecza docieplenie przed wplywem czynnikow atmosferycznych oraz
przed uszkodzeniami mechanicznymi, a takze ksztaltuje wyglad elewacji budynku. Podlozem dla tynkow
szlachetnych jest warstwa zbrojona, wykonczona podktadem. Podktad ten znakomicie zwigksza przyczepnosc
tynku i tworzy jednocze$nie powloke hydrofobowa (wodoodporng). Jest to wazne w przypadku wykonywania
docieplania w miesigcach jesiennych. W razie gwaltownego ztamania pogody, mozna zakonczy¢ system na
tej wlasnie warstwie. Wykonanie tynku mozna odlozy¢ nawet do wiosny.

W systemie ETICS przyjeto tynk si-si (silikonowo-silikatowy). Zasady stosowania tych wypraw sa
identyczne. Réznice, jakie migdzy nimi wystepuja, polegaja jedynie na sposobie przygotowania mieszanki
tynkarskiej. Istotng cecha tynkéw cienkowarstwowych jest ich sposéb wykonywania z zastosowaniem zasady
"mokre na mokre". Oznacza to, ze wszystkie kolejno nanoszone na Sciang partie tynku musza by¢ zatarte
wowczas, kiedy poprzednie jeszcze nie zwigzaty. Nie wolno dopusci¢ do pozostawienia przysychajgcego na
krawedziach, natozonego na Sciane tynku. Widocznych Sladéw polaczen przyschnietego tynku ze Swiezym
nie bedzie mozna bowiem pozniej zlikwidowaé. W zaleznos$ci od liczby 0s6b pracujacych przy naktadaniu i
fakturowaniu tynku oraz ich umiejetno$ci, nalezy zaplanowaé wielkosci powierzchni mozliwych do
wykonania wedlug w/w zasady. Przerwy technologiczne trzeba zaplanowa¢ w narozach budynku, pod rurami
spustowymi lub w miejscach taczenia koloréw i faktur.

5.2.5. Malowanie elewacji
Malowanie elewacji kolorystyka zgodnie z projektem.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temp nie nizszej niz 5°C (z zastrzezeniem, aby w
ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzej niz 22 C - z tym, ze do naktadania
powloki malarskiej najkorzystniejszymi sg temperatury 12-18 C.

W miesigcach letnich nalezy unika¢ prowadzenia robot malarskich na zewnatrz budynkéw podczas
intensywnego dzialania promieni stonecznych na malowang powierzchnie.

Na zewnatrz budynkow nie nalezy wykonywaé powlok malarskich podczas opadoéw
atmosferycznych oraz przy szybkosci wiatru powyzej 20 km/h .
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Przy robotach malarskich z zastosowaniem gruntownikdéw o wilasciwosciach toksycznych nalezy
Scisle przestrzegac przepisow bhp.

Wilasciwe malowanie powinno by¢ poprzedzone przygotowaniem powierzchni, na ktérej ma by¢
potozona powloka malarska, tzn. jej wyrownaniem lub wygtadzeniem, zagruntowaniem .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania rob6t", podanymi w ST "Wymagania Ogo6lne", pkt. 6

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez pordéwnanie
wykonanych tynkoéw z dokumentacjg opisowa i rysunkowg wedtug protokotéw badan kontrolnych i atestow
jako$ci materialow, protokotow odbiorow czesciowych podloza i podkladu oraz stwierdzenie wzajemnej
zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiarow.

Odbioér przygotowanego podtoza powinien obejmowac jego rownos¢, czystos¢ i suchose.
Odbioér wykonanej warstwy izolacyjnej uwzgledni sprawdzenie:

- zgodno$ci materiatow (jakos¢ i i110s¢) ilo§¢ dokumentacjg budowlang.

- stanu wilgotnos$ci warstwy.

- czy zachowana jest ciaglo$¢ warstwy izolacyjnej

- stanu przylegania warstwy izolacyjnej do podtoza.

- czy styropian nie styka si¢ z materiatami zawierajacymi rozpuszczalniki badz
substancje oleiste.

Jako$¢ robot dociepleniowych i robdt tynkarskich zostanie przeprowadzona poprze:
—badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim miotkiem,
—badania mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych

—badania grubosci tynku poprzez wyciecie pigciu otwordw o $rednicy okoto 30 mm w ten
sposob, aby podtoze byto odstonigte lecz nie naruszone.

—sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki

—sprawdzenie kolorystyki i jako$ci robot malarskich

7. OBMIAR ROBOT
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Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Rob6t podanymi w ST "Wymagania
Ogdlne" pkt. 7

. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania Ogolne"

pkt. 8

Podstawe do odbioru technicznego stanowig nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczna,
- sprawdzenie materiatow,
- sprawdzenie podtozy,
- sprawdzenie przyczepnosci do podtoza,
- sprawdzenie grubosci tynku,
- sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni tynkow
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi,
- sprawdzenie jako$ci powierzchni.
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-88/B-30000 - Cement portlandzki
PN-86/B-0671 - Kruszywa mineralne do betonu
PN-797B-06711 - Piasek do betonéw i zapraw
PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykle
PN-88B-32250 - Woda do betondéw i zapraw
PN-887b 06250 - Beton zwykty

PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwyklte. Wymagania i badania przy odbiorze.
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PN-70/B-10101 - Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi

PN-57/D-96000 i PN-59/D-96002. Drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom normy
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SST 9

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

BALUSTRADY ZE STALI NIERDZEWNEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem i montazem balustrad stalowych .

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z :
- wytworzeniem, dostarczeniem na budowe¢ i zamontowaniem balustrad.

Zakresem swym obejmuja wymagania stawiane materialom i wykonywanej pracy.

1.4. OkreSlenia podstawowe

balustrada — konstrukcja stanowiaca element bezpieczenstwa na schodach ,balkonach itp., porecz — poziomy
element balustrady wyznaczajacy jej wysokosc¢.



stupek balustrady — pionowy element konstrukcji balustrady, przekazujacy obciazenia na konstrukcje .

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materialow i wykonywanych robdt oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacja projektows, specyfikacija techniczng oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i ST.

2. MATERIALY

- Balustrada

Elementy balustrady pochwyt — stal nierdzewna szczotkowana spelniajagca wymagania okreslone w PN—
82/S-10052 p. 2.1.1.

pozostate elementy balustrady- stal czarna malowana proszkowo na kolor RAL.
- Kotwy wklejane
Zaprojektowano kotwy wklejane M10 firmy Hilti HIT-RE 500 z trzpieniem HAS.

Nakretki musza by¢ zabezpieczone ,,kapturkami” z PCV wypelnionego smarem.

3. SPRZET

Zgodnie z potrzebami wykonawcy, musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw do wykonania balustrady powinny

odbywac si¢ tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.



5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie balustrady.

Zaprojektowano balustrady stalowe z pochwytem ze stali nierdzewnej, , modulowe montowane w
segmentach.

Wszystkie elementy balustrady, tj. stupki, porecze, elementy wypelnienia, tgczniki, zaslepki , powinny by¢
cigte mechanicznie. Stosowanie cigcia gazowego dopuszczalne jest jedynie do cigcia zgrubnego.

Wszystkie prace spawalnicze zwigzane z wykonaniem balustrady, mozna powierzac¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia.

Obrobke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierka lub frezarka albo stosowac inng obrébke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie
przekroczy 3% tej grubosci.

Potaczenia spawane stalowych elementdéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy
PN-82/S-10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.

Elektrody do spawania elementow balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy
PN-88/M—-69433.

Sposob kotwienia balustrady.

Bariery sa kotwione w konstrukcji za pomoca kotew wklejanych.

Segmenty balustrad nalezy przykreci¢ do kotew zwracajac szczeg6lng uwage na to aby nie uszkodzi¢
istniejgcych ptytek gresowych. Dla zniwelowania lokalnych nier6wnosci oraz uszczelnienia styku stupkow z
nawierzchnig nalezy pod podstawami stupkéw wykonaé polewki epoksydowe grubosci ~ 5 mm.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odbiorowi podlegaja: wytwor balustrad, zabezpieczenie antykorozyjne, wykonanie kotew wklejanych,
montaz segmentéw balustrad oraz odbior wszystkich elementow wraz z odbiorem powloki zabezpieczenia i
polerowania.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m bariery o okreslonych parametrach.
8. ODBIOR ROBOT
Na podstawie wynikow odbiorow wg p.6. nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot koncowych.
Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane ustawienie por¢czy nalezy uznac¢ za

zgodne ze ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci ze
ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia: wykonania projektu warsztatowego, zapewnienie niezbgdnychczynnikow
produkcji; przygotowanie otworéw i montaz kotew wklejanych; wykonanie podlewek pod stupki, montaz
balustrady zgodny z geometria obiektu; oczyszczenie terenu robot; usuniecie zbednych materialow i odpadow
poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Polska Norma - Stal nierdzewna PN—-82/S—-10052 p. 2.1.1.
Polska Norma - Polaczenia spawane PN—-82/S—10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.
Polska Norma - Elektrody do spawania PN—88/M—69433.
Ustawa z dnia 16.04.2004 o wyrobach budowlanych /DU nr 92 poz. 881/
Ustawa z dnia 30.08.2002 o systemach oceny zgodnosci /DU nr 166 poz. 1360/

Ustawa z dnia 07.07.1994 prawo budowlane(tekst jednolity) /DU 22003 nr 207 poz.2016 z pdzniejszymi
zmianami/



SST 10

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét

Obudowa scian ptytami z poliweglanu na podkonstrukciji ze stali
nierdzewnej

1. Okreslenie przedmiotu zaméwienia

Przedmiotem specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét jest budowa sciany ostonowej z
poliweglanu na podkonstrukcji stalowej.

1.2 Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogélna przedsiewziecia

45000000-7 — Roboty budowlane
45260000-7 — Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne

podobne roboty specjalistyczne

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czgs¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowaé
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych S T



Roboty montazowe

- Konstrukcje podparé zawieszen i oston, masa do 250-kg - dostawa i montaz - konstrukcja
kotwiona do $cian i ptyt stropowych.

Przestrzen pomiedzy istniejgcymi balkonami, jak rowniez projektowany tgcznik planuje sie
zamkng¢ obudowg z poliweglanu 1-komorowego. Dla mocowania ptyt z poliweglanu projektuje sie
stalowg konstrukcje wsporczg. Zaprojektowano stupki oraz rygle - w miejscach planowanych
otworéw okiennych z rur prostokatnych RP80x50/3mm oraz rur kwadratowych RK50x50/3mm.
Mocowanie stupkéw do istniejgcych ptyt balkonowych oraz ptyty stropodachu oraz projektowanych
ptyt spocznikowych za pomoca kotew wklejanych. Wszystkie elementy wykonac ze stali
nierdzewnej. Przed zamowieniem elementow konstrukcji wszystkie wymiary sprawdzi¢ na budowie
lub cato$¢ konstrukcji wykona¢ na miejscu montazu.

- montaz ptyt z poliweglanu jednokomorowego nieprzezierniego mlecznego
- montaz ptyt cementowo-drzazgowych relif gltadki , malowane na kolor szary.

W/w mocowanie punktowe wg danych wybranego producenta.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z ST
i poleceniami Inspektora nadzoru .

1.4.1. Przekazanie Terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami , oraz komplet ST.

1.4.3. Zgodnos¢é Robét z ST

Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru Wykonawcy
stanowig cze$¢ umowy , a wymagania wyszczegolnione chocby
w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczeh w Dokumentaciji, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomic¢ Inspektora, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.. Wszystkie wykonane
Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z ST.

Dane okreslone w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w



ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i
wykazywac bliska zgodno$¢ z okre§lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczac¢
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z ST i1 wptynie to na niezadawalajaca
jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwlocznie zastapione innymi, a Roboty rozebrane na
koszt wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do
zakohczenia i odbioru ostatecznego Robdét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym
ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do
ochrony Robét. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
witgczony w cene umowna.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Robét Wykonawca bedzie:

a) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisdw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwo$ci dla osob
lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

I) Lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza
sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego,



okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okres$lajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatébw na srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakonczeniu Robdét ich szkodliwos¢
zanika (np. materiaty pylaste), mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie
tych materiatéw od wiasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow
szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie
Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedgcych wtascicielami tych urzadzen, potwierdzenie
informac;ji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wtasdciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji

i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju
Robét, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzagdzen podziemnych na Terenie Budowy
powiadomi¢ Inspektora i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i
zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.4.8. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i
pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem o0sdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

2.0kreslenia podstawowe

Inspektor nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg Robof
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.



Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiarow — akceptowany przez Inspektora nadzoru rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robot w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie
dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatdw oraz Robét.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Specyfikacjami Technicznymi,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru .

Polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w
formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

Przedmiar robét— wykaz Robét z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wykonania

3. MATERIALY

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéow

Wszystkie materiaty zastosowane do realizacji robot powinny odpowiadac , co do jakoSci wymogom
wyrobow dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie , okreslonym w Ustawie z dnia
16.04.2004.r o wyrobach budowlanych (Dz. U. z dnia 30 Kwietnia 2004r.) ,wymaganiom przedmiaru robot i
ST. Na kazde zadanie Zamawiajacego (Inspektora nadzoru )Wykonawca zobowigzany przed zaplanowanym
wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do Robét przedstawi¢ szczegotowe informacje
dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i odpowiednie
$wiadectwa badan laboratoryjnych oraz préobki do zatwierdzenia przez Inspektora. Zatwierdzenie partii
(czesci) materiatdéw z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodta
uzyskajg zatwierdzenie.

3.1.1.Poliweglan

Poliweglan komorowy jest tworzywem, ktérego wlasnosci sprawiajg, iz stanowi najbardziej uniwersalny materiat
zdolny potaczy¢ najwyzsze parametry optyczne i wytrzymatosciowe z doskonatg izolacjg termiczng. Znajduje
zastosowanie przy szkleniu nowych i renowacji starych zadaszen, swietlikow, $cianek dziatowych.

Lekkie extrudowane ptyty lub panele z poliweglanu produkowane sg na bazie granulatu poliweglanowego.
Zachowujg najwyzsze parametry optyczne i odpornosciowe, wykazujg wysoka termoizolacyjnos¢ ( od K=3,9 do
K=1,4 ) i doskonata przepuszczalnos¢ swiatta. Trwatos¢ zachowujg w szerokim zakresie temperatur od - 40'C d



+ 120'C. Posiadajg bardzo wysoki stosunek wytrzymatosci do ciezaru co umozliwia zastosowanie do ich
montazu lekkich konstrukcji. Sg odporne na dziatanie czynnikoéw atmosferycznych dzieki warstwie akrylowej
chronigcej poliweglan przed starzeniem sie pod wptywem promieniowania UV. Plyty zabezpieczone sg na czas
transportu i montazu folig z obu stron przy czym strona zabezpieczona folig z nadrukiem to strona ptyty pokryta
akrylowym filtrem przeciw promieniowaniu UV.

3.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do Robdét, byt
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc¢ i wtasciwos$¢ do Robét i byty dostepne do
kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

3.2.1.Poliweglan

Ptyty nalezy przechowywac chronigc je przed wptywem czynnikow atmosferycznych i skladowac¢ na paletach,
zabezpieczajgc przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, ktére mogg doprowadzi¢ do znacznego
wzrostu temperatury w stosie, co mogtoby spowodowac sklejenie sie ptyt lub sklejenie folii z ptyta.

Podczas montazu ptyt nalezy pamietaé¢ o zabezpieczeniu brzegéw piyty tasmg aluminiowg chronigcg przed
wnikaniem do wewnatrz kurzu i drobnoustrojéw moggcych doprowadzi¢ do zanieczyszczenia ( np. na

zielono ).Stosujemy tasme petng lub paroprzepuszczalng, ktéra zalecana jest szczegdlnie w konstrukcjach gdzi
wystepuje roznica temperatur po obu stronach ptyty. Aby skroplonej parze wodnej umozliwi¢ wydostanie sig z
piyty, tasme paroprzepuszczalna stosujemy do zabezpieczenia komor nizej potozonej krawedzi ptyty. Trzeba
takze wzigé pod uwage liniowg rozszerzalnos¢ termiczng materiatu (ok.+/- 3mm na mb) i zostawi¢ odpowiednig
ilo$¢ wolnej przestrzeni podczas mocowania ptyty w ramach oraz przy wierceniu otworéw, aby umozliwié
swobodng dylatacje piyty.

Ptyty mozna cig¢ nierozwiedzionymi brzeszczotami o drobnych zebach oraz wysokoobrotowymi pitami
tarczowymi. Cieta krawedz ptyty powinna by¢ naprezona i unieruchomiona aby uniknaé postrzepienia krawedzi.
Piyty poliweglanowe mozna gig¢ przy czym przyjmuje sie promien giecia = grubos¢ ptyty x 175.

3.3. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, bgdz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow
do innych robot niz te, dla ktérych zostaty zakupione to koszt tych materiatéw zostanie przewarto$ciowany prze:
Inspektora.

Kazdy rodzaj Robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje ne
wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.



4. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma byé utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska
i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw umowy
zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

5. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych Robdt i wlasciwosci przewozonych materiatéw.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé uzyte przez
Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach oraz dojazdach do Terenu Budowy (remontu).

6. WYKONANIE ROBOT
6.1. Ogolne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robo6t zgodnie z Umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych Robét, oraz poleceniami Inspektora i osoby wyznaczonej przez Zamawiajgcego do
kontaktéw z nim.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce Robot zostana poprawione przez
Wykonawce na wlasny koszt. Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw Robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.1. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie



obejmujg mozna stosowaé wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora.

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptaciji Inspektora .

7.2. Badania prowadzone przez Inspektora

Inspektor moze pobierac prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych
badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznem
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robét . W takim przypadku catkowite koszty powtdornych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

7.3. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

certyfikat wykazujgc ze zapewniono zgodnosé z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich
Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych, deklaracje zgodnosci
lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normg lub europejskg

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1. i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji
Techniczne;j.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
Robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badah wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
8. Dokumenty budowy
8.1 Dokumenty budowy

a) Protokoty przekazania placu budowy wykonawcy;



b) Dziennik budowy

c) Zatwierdzenia materiatéw wraz z kartami charakterystyki substancji chemicznych

d) zatwierdzone prébki materiatow

e) Umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia
cywilnoprawne;

f) Sprawozdania ze spotkan i narad na budowie;

g) Protokoty odbioru robét,

h) Korespondencja dotyczgca budowy.

9. Kosztorys powykonawczy
9.1. Ogélne zasady kosztorysu powykonawczego

Kosztorys powykonawczy bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z ST w jednostkach
ustalonych w przedmiarze robét i cenach jednostkowych zawartych w ofercie.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze lub gdzie indziej w
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Btedne
dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inspektora na pismie.

10. ODBIOR ROBOT

Zasady odbiorow robot i pfatnosci za ich wykonanie okresla umowa.

10.1. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru Robot jest protokét odbioru Robét koncowy sporzagdzony wg



wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacja powykonawcza

2. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych jezeli badania wystepujg. pomiary
elektryczne

3. Zatwierdzenia materiatébw wbudowanych wraz z kartami charakterystyki substancji chemicznych

4. Oswiadczenie Wykonawcy o substancjach podlegajgcych optacie za korzystanie ze
Srodowiska

11. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wiadze
panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z

prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w
trakcie realizacji robot

Najwazniejsze z nich to:

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz

z pbdzniejszymi zmianami

1. Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r.
(Dz. U.Nr 80/2003) wraz z pézniejszymi zmianami

9. Ustawa o dostepie do informacji o Srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na
srodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ. U. Nr 109/2000 poz. 1157)

10. Ustawa Prawo geodezyjne i karto gra liczne z dnia 17.05.1989 r. (Dz.U. Nr 30/1989 poz. 163) wraz z
pb6zniejszymi zmianami

11. Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej | Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiatéw oraz nowych metod wykonywania
robot budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48).

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w peini odpowiedzialny za
spetnianie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub
metod. Bedzie informowat zarzgdzajgcego realizacjg umowy
o swoich dziataniach w tym zakresie. przedstawiajgc kopie atestow i innych wymaganych swiadectw
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