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D.04.00.00. PODBUDOWY
D.04.01.01. KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM 1 ZAGESZCZENIEM PODLOZA

1. Wstep
I..I. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdltowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace odbioru robot
zwigzanych z wykonantem koryta mechanicznie, lub recznie wraz z profilowaniem i zaggszczeniem podloza w
ramach zadania okreslonego w punkcie 1.1 D.00.00.00.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy realizacji robot
zwigzanych z przebudows i rementami drég gminnych na terenie gmina Jasienica
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z profilowaniem i
zageszczaniem podloza. Przewiduje sie wykonanie koryta mechanicznie, lub rgcznie i zaggszezenie mechaniczne.
1.4, Okreslenia podstawowe.
‘Okredlenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami i definicjami uzytymi
w D.00.00.00.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET
Profilowanie wykonywaé recznie i zageszezaé walcem gladkim ogumionym i plyta wibracyjna.
4. TRANSPORT
Nie wystepuie.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogdélne
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania korytarza oraz profilowania i zaggszezania podioza dopiero po
zakoficzeniu i odebraniu robét ziemnych oraz wszystkich robét zwigzanych z wykonaniem elementéw
odwodnienia i instalacji urzadzen podziemnych w korpusie ziemnym.
Wykonawca przedstawi nadzorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét. uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywane koryto.
5.2. Profilowanie podtoza.
Przed przystapieniem do profilowania podioze powinnoe by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszezen oraz nalezy
sprawdzi¢ czy istniejace rzedne terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych
podloza.
W przekroju podtuznym nalezy profilowac zgodnie z niweleta, a w przekroju poprzecznym: - na prostej - 2 % w
spadku konstrukcji nawierzchni
- na fukach poziomych - zgodnie z przechytka konstrukcji nawierzchni.
Tolerancja wykonania w stosunku do dokumentacji projektowej:

- dla niweletv -3em,tlem

- dla spadkéw poprzecznych - = 0,5 % wartoéci bezwzgledne]j spadku
5.3, Zageszczenie podioza
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego dogeszczenia przez watowanie. Jakiekolwiek
nieréwnosci powstate przy zageszezaniu powinny byé naprawione przez wykonawce, w sposéb zaakceptowany
przez Nadzor,
Wymagania odnosnie podloza gruntowego uzaleznione sa od strefy korpusu:
5.3.1. Strefa géra
Strefa géma korpusu obejmuje warstwe od 0 do 20 cm, liczac w glab od powierzchni korony robot ziemnych.
Wymagania:

- wskaznik zageszczenia Wz >1,0

- modut wtérny E; > 100 MPa

- wskaznik odksztalcenia I, <2,2
5.3.2. Strefa dolna
Strefa dolna korpusu obejmuje warstwe od 20 do 50 cm, liczac w glab od powierzchni korony robot ziemnych.
Wymagania dla gruntéw spoistych:

- wskaznik zageszczenia Wz 20,97 - modul wtorny E; > 30 MPa

- wskaznik odksztatcenia I, <2,2



Wymagania dla grantéw niespoistych:
- wskaznik zageszczenia Wz >1,0
- modut wtérny E, > 60 MPa
- wskaznik odksztatcenia I, <2,2
5.3.3. Dla podioza pod chodniki
- wskaznik zageszczenia Wz > 0,97
- modut wtérmy E, > 40 Mpa
- wskaznik odksztatcenia Ip <2,2
5.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podltoza.
Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
W czasie robét wykonawcea powinien prowadzié systematyczne badania kontrolne, w zakresie i z czgstotliwoscia
gwarantujacg zachowanie wymagan jakodci robdt. Wskaznik zageszezenia nalezy sprawdzad
wg BN-77/8931-12.
7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru koryta oraz wyprefilowanego i zageszczonego podioza dokomuje sie na budowie w metrach
kwadratowych.
8. ODBIOR ROBOT
Qdbidr koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza dokonywany jest na zasadach odbioru robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu i powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych napraw bez hamowania postgpu robot.
Wykonawca zgtasza nadzorowi do odbioru zakonczony odeinek koryta i przedstawia wszystkie badania
z biezacej kontroli robot. Odbioru dokonuje nadzér na podstawie raportéw Wykonawey, ewentualnych
uzupetnien badan i pomiardw oraz ogledzin warstwy.
9. PODSTAWA PLATNOSC1
Platnoéé za metr kwadratowy wykonanego koryta nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot,
na podstawie pomiardéw i badan laboratoryjnych, z ewentualnymi potraceniami za niewlasciwe cechy
geometryczne oraz zaggszczenie.
Cena jednostkowa wykonanego koryta obejmuje:
- prace pomiarowe
- odspojenie nadmiaru gruntu z zaladunkiem na $rodki transportu i wywiezienie
- profilowanie dna koryta
- Zageszczenie
- utrzymanie koryta
9.1. Ogolne warunki platnosei
Okreslone sa w D.00.00.00.
10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

1. PN-87/5-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podzial, nazwy i okreslenia.

2. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu,

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obciazenie plyta.

4, BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie probek gruntéw do celéw drogowych
i lotniskowych.

5. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

6. BN-77/8931-05 Oznaczenie wskaznika nognosci gruntu jako podioza nawierzchni
podatnych.

7. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Qznaczenie wskaznika zaggszezenia gruntu,



D.04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO NIESORTOWANEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiagzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa famanego — warstwa dolna i warstwa géma.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w p. 1.1, stanowiacych element remontéw i przebudowy drog gminnych na
terenia gminy Jasienia.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacii dotycza robot zwigzanych z wykonaniem warstw
podbudowy z kruszywa tamanego niesortowanego 0-63 mm wg PN-8-06102
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z normami, wytycznymi i okresleniami
podanymi w ST DM.00.00.00 - ,, Wymagania Ogdlne”.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnodc¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST, i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00 -
» Wymagania Ogdlne”.
2. MATERIALY
Materialemn do wykonania podbudéw z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢
kruszywo tamane niesortowane (-63 mm
Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszezen obeych i bez domieszek gliny.
2.1. Rodzaj stosowanych materiatéw
— gbéma warstwa podbudowy « kruszywo lamane niesortowane 0 - 63 mm o uziarnieniu cigglym
— dolna warstwa podbudowy - kruszywo tamane niesortowane 0 - 63 mm o uziarnieniu ciggtym
2.2. Wymagania dla materialéw
2.2.1 Krzywa uziarnienia, okre$lona wedtug normy PN-8-06102 powinna miescic si¢ w obszarze pomigdzy
krzywymi granicznymi podanymi w rysunku 1.
TABLICA 1. Uziarnienie kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie do podbudowy
zasadniczej.

Sito kwadratowe Przechodzi przez sito
[mm ] [%]
63 100
31.5 78+100

16 5887

8 42+70

4 3054

2 21+41

0.5 10+23

0.075 3+10

Kruszywo powinno speinia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

TABLICA 2. Wymagane wlasciwosci kruszywa




L.p. Wiadciwosci badane wediug Wymagania

1. Zawarto$¢ ziaren nieforemnych nie wiecej niz 35-40
2. Stopien przekruszenia ziaren 75
3 Scieralno$é ziaren wigkszych od 2 mm

w bebnie

Los Angeles wg PN-79/B-06714/42

ubytek masy nie wigkszy niz 30-35
4, Mrozoodpornos¢ ziaren wigkszych od

2 mm wg PN-79/B-06714/19 po 25
cyklach zamrazania i odmrazania
ubytek masy % nie wigkszy niz 3-10

5. Wskaznik piaskowy wg BN-64/8931-01
kruszywa 5-krotnie zaggszczonego

metoda normalng wg PN-88/B-044881 30-70
6. Zawartod¢ zanieczyszezen obeych wg
PN-78/B-06714/12 nie wigcej niz 0.2
7. Zawartos¢ zanieczyszcezen organicznych Barwa cieczy nad
wg PN-78/B-06714/26 kruszywem nie
ciemniejsza od
barwy wzorcowej

*  Frakcje kruszywa lamanego pozostajace na sicie o oczkach kwadratowych 4 mm powinny mieé¢ nie mniej niz
75 % wagowo ziaren przekruszonych, posiadajacych wigcej niz jedna przetamana powierzchnig.
2.2.2 Woda

Do zwilzania kruszywa nalezy stosowaé wode czysta,
2.3, Kontrola jakogci materiatéw w okresie dostaw

Kontrola jakosci materialdw polega na przeprowadzeniu badan fizycznych materialéw i jakodci wody
na reprezentatywnych probkach i poréwnaniu wynikéw z wymaganiami okreslonymi w p. 2.2.1. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami.
3. SPRZET

Przy mechanicznym wykonaniu robdt Wykonawca powinien dysponowacé nastgpujacym, sprawnym
technicznie sprzetem:
— mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia dozujace wodg
— Roéwniarki ub ukladarki kruszywa do rozktadania materiatu
- walce gumowe i stalowe wibracyjne lub statyczne do zaggszczania. W miegjscach trudno dostgpnych powinny

by¢ stosowane zageszezarki plytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

Transport kruszywa powinien odbywac si¢ w sposéb przeciwdzialajacy jego zanieczyszczeniu i
rozsegregowaniu. Ruch pojazdéw po wyprofilowanym podiozu drogi powinien by¢ tak zorganizowany aby nie
dopuséci¢ do jego uszkodzen i tworzenia kolein.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie podtoza

Podloze gruntowe pod podbudowy powinno by¢ przygotowane zgodnic z wymaganiami okreslonymi w
ST D.04.01.01 - , Profilowanie i zaggszczanie podioza”.

Podbudowa powinna byé wytyczona w sposob umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacja
Projektowa.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania podbudowy powinny by¢ wezesniej przygotowane,
odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robdt przez Wykonawcg.

5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowang krzywa uziarnienia i wilgotnosci
optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki.
Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci materiatu nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki
przez mieszanie poszczegdinych frakeji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu
transportowana na miejsce whudowania w sposéb przeciwdzialajacy segregacji i nadmiernemu wysychaniu.




5.3. Rozkladanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosei, takie) aby jej
ostateczna grubos$é po zageszczeniu byla rowna grubosci projektowanej. Kazda warstwa powinna byé
wyprofilowana i zageszczoena z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych,

5.4. Zageszezanie

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej zaggszezania
przez walowanie. Watowanie powinno postgpowaé stopniowo od dolnej do gérnej krawedzi podbudowy.

Zageszczenie nalezy kontynuowac do osiagnigeia wskaznika zaggszezenia podbudowy nie mniejszego
niz 1.0 wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481  (metoda 11).

W przypadku, gdy przeprowadzenie badania zageszezenia wedtug metody Proctora jest niemozliwe ze
wzgledu na gruboziarnistosé kruszywa, kontrolg zaggszezenia nalezy oprzeé na metodzie obeiazen plytowych
zgodnie z BN-64/8931-02. Obciazenia nalezy wykonaé nie rzadziej niz raz na 500 m” lub wedtug zalecen
Inzyniera.

Podbudowa zasadnicza z kruszywa powinna spefnia¢ wymagania dotyczgce nosnodci

Podbudowa z kruszywa o Wymagane cechy podbudowy
wskazniku w nos nie mniejszym niz [~ Wskaznik zag | Max ugiecie sprezyste pod | Min modut odksztatcenia
Yo Is nie mniejszy kotem mm mierz ptyta ¢ 30 cm
niz MPa
40 kN S0 kN od pier. obc od drug.
El obc. E2
60 1,0 1,4 1,60 60 120
30 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

Zageszezenie podbudowy z kruszywa nalezy uznaé za prawidlowe wtedy, gdy stosunek wtémego
modutu odksztatcenia do pierwotnego mierzony przy uzyciu plyty o érednicy 30 cm jest nie wigkszy od 2,2

Wilgotnogé kruszywa podczas zageszezania powinna by¢ réwna wilgotnosei optymalnej, okreslonej
wedlug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481  (metoda 1I). Material nadmiernie nawilgocony,
powinien zostac osuszony przez mieszanie roztozonej warstwy i napowietrzanie. Jezeli wilgotmos$é materiatu jest
nizsza od optymalnej, materiat w roztozonej warstwie powinien by¢ zwilzony woda i réwnomiernie
wymieszany. Wilgotnodé przy zaggszezaniu powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg -1%, +2%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne i
dostarczad ich wyniki Inzynierowi.
6.1. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.1.1 Réwnoséé podbudowy

Nierdwnodéci podbudowy nie powinny przekraczac:
« 12 mm - dla podbudowy zasadnicze)
6.1.2 Spadki poprzeczne podbudowy

Powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektows z tolerancja + 0,5 %.
6.1.3 Rzedne podbudowy

Roéznice pomiedzy rzednymi wykonanej podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cm § -2 cm.
6.1.4 Uksztaltowanie osi podbudowy

04 podbudowy nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi podbudowy nie wigeej niz + 5 cm.
6.1.5 Szerokoéé podbudowy

Szeroko$é podbudowy nie moze réznic si¢ od szerokosei projektowane o wigcej niz + 10 cm, - 5cm.
6.1.6 Wymagania dotyczace grubosci warstwy

Bezposrednio przed odbiorem nalezy wykona¢ pomiary grubosci warstwy co najmniej w trzech
punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 500 m* .

Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci podbudowy nie powinny przekraczag:
— dla podbudowy zasadniczej: = 10 %
6.2. Wymagania dotyczace nosnoéci i zageszezenia podbudowy wedtug obcigzen ptytowych

Nalezy wykona¢ pomiary no$nosci podbudowy z kruszywa, wedtug obciazen plytowych, zgodnie z
BN-64/8931-02. Obciazenia nalezy wykonaé nie rzadziej niz raz na 500 m® lub wedtug zalecen Inzyniera.




7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy [ m? | warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty wymienione w specyfikacji podlegaja zasadom odbioru robodt zanikajacych. Odbiér podbudowy
powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanej
podbudowy, bez hamowania postepu robot.

Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiane wadliwie wykonanej warstwy na nowa, Wykonawca
wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym przez Inzyniera.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za metr kwadratowy [ m* ] warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.
Cena jednostkowa dla wykonanej podbudowy obejmuje:
— prace pomiarowe
— przygotowanie mieszanki z kruszywa zgodnie z recepta
— sprawdzenie i ewentualng naprawe podioza
— dostarczenie mieszanki w miejsce wbudowania
— rozlozenie mieszanki
— zageszczenie
— przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych
— utrzymanie podbudowy w czasie robdt

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy
i okreslenia.

2. PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogoélne.

3. BN-84/6774-02 Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.

4, PN-8-06102 Drogi samochodowe. Podbudowa z kruszywa stabilizowanego

mechanicznie.



D-04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t polegajace na
oczyszezeniu i skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzehni przed utozeniem warstwy profilowej.
1.2. Zakres stosowania SST

8ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie
1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktére wymieniono w pke.1.1 detyczg remontu i przebudowy drég gminnych na terenie gminy w
Jasienicy.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w 88T D-
00.00.00.”Przepisy ogolne”.
1.5, Ogolne wymagania dot. robot

Wykonawea jest odpowiedzialny za jako$c stosowanych materiatéw 1 wykonanych rob6t oraz ich zgodnosé
z dokumentacja projektowa, SST oraz zaleceniami [nzyniera.
2. MATERIALY

Do skropienia istniejacej podbudowy stosuje si¢ emulsje kationowa szybkorozpadows
3. SPRZET
3.1 Sprzet do czyszczenia

Szczotka mechaniczna, zbiomik na wode, szczotki reczne. Wekazane jest stosowanie szezotki mechanicznej
dwuszczotkowej. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementdw, druga powinna posiadad
migkkie elementy czyszczace i shuzy do zamiatania.
3.2 Sprzgt do skrapiania

Do skrapiania uzy¢ skrapiarki lepiszcza posiadajace urzadzenia sprawdzajace:
-ciénienie emulsji
-obroty pompy dozujacej emulsje
-predkoéé poruszania sig skrapiarki
-iloé¢ emulsji

Skrapiarka powinna posiadaé aktualne swiadectwo cechowania oraz powinna zapewnié¢ rozkladanie emulsji z
tolerancja +- 10% od ilosci zatozonej.
4 TRANSPORT

Transport emulsji powinien odpowiada¢ normom i przepisom.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Mechaniczne (reczne) oczyszczenie:

a) podbudowy z thicznia - z luZznego kruszywa, pylu, ewentualnych zanieczyszczen blotem

b) istniejgce} nawierzchni bitumiczne] - z blota, kurzu, ewentualnych materiatéw kamiennych po okresie
posypywania nawierzchni w zimie ( przy krawgdzi jezdni )
5.2 Mechaniczne skropienie

Mechaniczne skropienie istniejacej podbudowy emulsja kationowg szybkorozpadowa w ilodci 0.4 kg/m2.
Ulozenie waﬁmﬁmwl/
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawea powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie w celu okreslenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilodci emulsji.
6.2 Badanie i kontrola w czasie robot

Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atedcie producenta, Wykonawca powinien kontrolowac lepkosc wg
PN-77/C-04014
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest [m2] oczyszczonej i skropionej w-wy konstrukcyjnej i istniejacej nawierzchni,
Ho$é wg ,tabeli elementow rozliczeniowych”.
8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robét powinien by¢ dokonany na zasadach odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu na
zasadach okreslonych D-00.00.00.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest [m2] oczyszczenia i skropienia warstw konstrukeyjnych.




D.08.05.00 SCIEKI Z ELEMENTOW BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem elementdw $ciekowych drogowych 50x50x135,
Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne).

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w p. 1.1. stanowiacych element remontu i przebudowy drég gminnych na terenie
gminy Jasienica
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacjach obejmuja nastgpujace zakresy robot:

Wykonanie sciekow z elementéw betonowych na podsypce cementowo piaskowej

1.4. Okreflenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z normami, wytycznymi
i okresleniami podanymi w 8T DM.00.00.00 - ,,Wymagania Og6lne
1.5. Ogblne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢é wykonania robot i ich zgodnosé z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami InZyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ST DM.00.00.00 -
»Wymagania Ogdlne”.
2. MATERIALY
2.1. Rodzaj stosowanych materialéw
- Elementy $ciekowe drogowe 50x50x15 cm
— podsypka -piaskowa z piasku srednio lub gruboziarnistego
2.2. Wymagania dla materialow
Wymagania dla materiatéw stosowanych wedlug zasad niniejszej ST winny spetnia¢ wymagania nizej
wymienionych norm:
2.2.1 Elementy scickowe winny posiadaé atest do stosowania w budownictwie drogowym

2.2.2 Piasek - PN-69/6721 PN-79/B-12001
2.2.3 Cement portlandzki 35 - PN-88/B-30000

2.2.4 Woda - PN-88/B-32250

3. SPRZET

Wykonanie robét przewiduje sig recznie z zastosowaniem malogabarytowego sprzetu mechanicznego.
a) do przygotowania podsypki mieszarka

b) do transportu wody beczkowdz
4. TRANSPORT

Do transportu materiatu moga by¢ uzyte dowolne §rodki transportowe zaakceptowane przez Inzyniera.
Kostka z betonu prasowanego winna by¢ przewozona w zabezpieczonych paletach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzglgdniajace
wszystkie warunki w jakich beda wykonywane $cieki.
Zakres wykonywanych robét:
5.2, Wymagania dotyczace robot
5.2.1. Podsypka
a) Podsypke pod sciek wykonuje si¢ z piasku srednio lub gruboziarnistego
b) Grubos¢ podsypki piaskowej nie moze by¢ mniejsza od 4 em, wigksza od 5 cm.
¢) Piasek uzyty do podsypki powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-59/B-06711
d) Woda uzyta do przygotowania podsypki cementowej powinna odpowiadaé warunkom: PN-58/B-32250.
f) Dopuszczalne odchylenia i tolerancje
Podsypka cementowo-piaskowa pod nawierzchnie écieku nie powinna wykazywa¢ w stosunku do
przewidzianego projektem pochylenia podtuznego nawierzchni $cieku réznic przekraczajacych £ 1 % na prostej
i £ 0,5 % na lukach.
Przeswit miedzy 3-rnetrowa lata ulozona réwnolegle do osi $cieku i powierzchnia podsypki nie moze
by¢ wigkszy od = 3 mm.
5.2.2. Nawierzchnia cieku
Sciek powinien odpowiadaé nastepujacym wymogom:



a) nawierzchnia powinna by¢ réwna bez widocznych wklesnigc lub wypuklosei

b) dopuszczalny przeswit pomiedzy przylozona 3-metrowa lata i nawierzchnia $cieku nie moze przekraczaé £ 3
mm

c) Pochylenie podiuzne nawierzchni $cieku powinno byé zgodne z pochyleniem podiuznym niwelety jezdni.

d) Dopuszczalne odchylenia. Przy wykonaniu nawierzchni $ciekdéw dopuszceza sig w szerokodci Scieku réznice +
2 cm w stosunku do przewidzianej projektem.

1} Do wykonania nawierzchni $cieku nie dopuszcza sie do uzycia materialéw popekanych lub uszkodzonych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Rodzaje badan
6.1.1 Przy odbiorze ostatecznym /koficowym/ $cieku - podlega sprawdzeniu:
a) konstrukcja nawierzchni
b} réwno$¢ nawierzchni
¢} profil podtuzny
d) profil poprzeczny
€} szerokos¢ i wypemienie spoin
6.2. Przeprowadzanie badan
6.2.1 Sprawdzenie konstrukcji nawierzchni $cieku nalezy przeprowadzi¢ w dwdch dowolnie obranych
przekrojach na kazde 100 mb $cieku, przy czym sprawdzeniu podlega:
a) prawidlowos$é ulozenia $cieku
b) szezelnosé utozonych Sciekow
¢) gruboéé i jakosé podsypki
6.2.2 Ocena badan. Sciek nalezy uzna¢ za wykonany zgodnie z wymaganiami specyfikacji, jezeli wyniki
przeprowadzonych b'adar'l sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacj.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest metr biezacy [ mb ] uloZonego scieku
8. ODBIOR ROBOT
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikow badan Wykonawey z biezacej kontroli  jakodci
materialdéw i robot oraz wlasnych pomiardw i ogledzin. W przypadku stwierdzenia usterelk Inzynier ustali zakres
wykonania robét poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie
ustalonym przez Inzyniera. .
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogblne zasady platnodci podane w ST DM.00.00.00 - , Wymagania Ogolne”.
Placi sig za metr biezacy [ mb | wykonanego $cieku. Platnod¢ zgodnie z obmiarem i oceng robot na
podstawie wynikow pomiaréw i badan.
Cena obejmuje:
— zakup i dostawg materiatow
— kompletne wykonanie robét wymienionych w pkt. 5 z wymaganiami okreslonymi w pkt. 2.2.1 5.2,

— uporzadkowanie terenu po zakonczeniu robét

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-38/B-32250 Woda do betonéw i zapraw.

PN-84/6774-01 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

BN-64/9321-02 Powierzchniowe odwaodnienie ulic.



D.06.02.01. PRZEPUSTY POD ZJAZDAMI

1. Wstep

L.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru przepustéw pod
zjazdami do pél z rur & 30 cm, 40 cm.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robodt wymienionych w pkt, 1.1,

1.3. Zakres robot objetych ST

Lokalizacja - zjazdy z drogi gminnej do p6l

1.4. Okreglenia podstawowe

1.4.1.Scianki czolowe - konstrukcje stabilizujace przepust na wlocie i wylocie oraz ograniczajace i
podtrzymujace nasyp drogi.

1.4.2. Dlugoé¢ przepustu - odlegto$é miedzy pionowymi plaszezyznami glowic ptzepustu, mierzona po jego
dnie.

1.4.3. Pozostale okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i definicjami podanymi w ST
D.00.00.00 Wymagania ogdlne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa ST oraz poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogélne”.

2. Materialy
2.1. Cement
Do wykonania betonowych i zelbetowych elementow przepustu nalezy stosowad nastepujace rodzaje cementow

- cement portlandzki wg PN-88/B-30000

- cement hutniczy wg PN-88B-30003

2.2. Kruszywo -~ do betonu wg PN-86B-06712

Kruszywo (pojedyncze jego frakcje) powinno pochedzi¢ z jednego Zrodta. Pochodzenie kruszywa i jego jakosé -
okreslona w pelej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta - podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.

Kruszywo nalezy przechowywaé w warunkach zabezpieczajgcych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zimieszaniem z innymi kruszywami.

Lokalizacja skladowiska musi by¢ uzgodniona z Inzynierem. Podloze skladowiska powinno byé réwne, dobrze
odwodnione, o twardej powierzchni, zabezpieczajacej przed zanieczyszezeniem kruszywa w czasie jego
sktadowania i poboru.

2.3. Woda - wg PN-88B-32250

2.4. Elementy prefabrykowane (rury)

Wykonane wg Projektu technicznego Typowych Elementéw Przepustéw Rurowych, CBPBDIM Warszawa 1987
r. Rury betonowe @ 30 cm, 40 cm

Powierzchnie elementéw przepustéw powinny by¢ gladkie, bez rakéw, peknigé i rys. Dopuszcza sig drobne pory
Jjako pozostatosci po pecherzykach powietrza i po wodzie, ktérych gleboko$¢ nie przekracza 5 mm.

Zacieranie elementow po wyjeciu ich z formy jest niedopuszezalne. Krawedzie stykow montazowych powinny
by¢ bez szczerb.

2.5. Drewno - wg PN-57/D-96000

2.6, Kolki - wg BN-65/9226-01

2.7. Lepik asfaltowy - wg PN-74/B-24620

2.7.1. Pakowanie

Lepik powinien by¢ pakowany w szczelnie zamykane bgbny metalowe typu 1,2 i 3, rodzaju 4, odmiany 1 i3 wg
PN-68/0-79601. Bebny powinny by¢ napelnione do 95% swej pojemnosci, przy czym masa lepiku w
opakowaniu nie powinna by¢ wigksza niz [80 kg.

2.7.2. Przechowywanie



Bebny z lepikiem szczelnie zamknigte nalezy przechowywad w pozycji stojacej, najwyzej w dwaoch warstwach,
z dala od Zrddet ognia, w warunkach zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem.

2.8, Zaprawa cementowa - wg ST D.06,01.03.
2.9. Emulsja kationowa wg BN-68/6753-04
2.10. Roztwér asfaltowy do gruntowania wg PN-74B-24622

3. Sprzet

Do wykonania przepustéw nalezy stosowad nastepujacy sprzet zaakceptowany przez InZzyniera:

- koparke, do mechanicznego wykonywania i zasypywania wykopow,

- betoniarke,

- dozowniki wagowe do cementu,

- zbiorniki do kruszywa,

-zageszezarki do zageszczania zasypanych wykopéw: ubijaki r¢czne, ubijaki mechaniczne, zageszczarki

plytowe,
- inny sprzet - do transportu i pomocniczy.

4. Transport

4.1. Transport kruszywa

Kruszywo nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed rozsypaniem, rozpylaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami. W/w zasad nalezy przestrzega¢ przy zatadunku i
wyladunku.

4.2. Transport cementu

Cement nalezy przewozi¢ w workach samochodami zakrytymi.

4.3. Transport lepiku

Lepik pakowany zgodnie z 2.7.1. moze by¢ przesytany dowolnymi §rodkami transportowymi Bebny nalezy
ustawiaé w dwéch warstwach, tak aby tworzyly zwarta calosé, zabezpieczona dodatkowo listwami przed
ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem.

W przypadku stosowania paletyzacji bebny nalezy uktadac na paletach o wymiarach 800 x 1200 mm. Ladunek
na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem si¢ i uszkodzeniem.

4.4. Transport elementéw przepustow

Transport powinien odbywaé sie na wagonach kolejowych, samochodach cigzarowych lub innych srodkach
transportowych w liczbie sztuk nie przekraczajacej dopuszczalnego obcigzenia zastosowanego dla srodka
transportu. Ukfadanie elementéw na wagonach powinno odbywa¢ si¢ otworem do géry dla wszystkich
elementow przelotowych. Elementy ramowe zamknigte i sklepione zamknigte moga by¢ ukladane w pozycji w
jakiej beda wbudowane w przepust. Rozmieszczenie elementow na $rodkach transportu powinno by¢
symetryczne. Elementy nalezy uklada¢ na podkiadach drewnianych o wymiarach przekroju co najmniej 10x 5
cm z odstepami pomigdzy elementami umnozliwiajacymi roztadowanie. Podktady powinny wystawaé poza obreb
elementu co najmniej 30 cm. Do transportu mozna przekazywad elementy, w ktorych beton osiagnat
wytrzymato$¢ co najmniej Rm = 7,5 MPa.

Dla pozostatych materiatéw nie okresla si¢ warunkow transportu.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca robét powinien dowiaza¢ przepust do punkiow statych i
charakterystycznych, tworzacych uklad odniesienia lokalnych pomiardw sytuacyjnych i wysokoséciowych. W
czasie robét przygotowawczych nalezy wytyczyé of przepustu i krawedzie wykopéw. Of przepustu nalezy
wytyczyé w ten sposcb, aby pokrywata sig z osig cieku. Punkty stabilizujace os przepustu nalezy tak
zabezpieczyé, aby w czasie trwania budowy istniata mozliwos¢ ciaglego domiaru sytuacyjnego.

5.2. Roboty ziemne

5.2.1. Wykop pod budowle

Metoda wykonywania robét ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielkosci robét, glebokosci
wykopu, uksztaltowania terenu, rodzaju gruntu oraz pesiadanego sprzgtu mechanicznego. Wykopy
fundamentowe powinny byé wykonane w takim okresie, zeby po ich zakorczeniu mozna bylo przystapic
natychmiast do wykonania przewidzianych w nich robot oraz szybko zasypac.

Wykopy pod budowg przy glebokosci do 1,5 m powinny by¢ wykopami otwartymi z bezpiecznym nachyleniem
skarp. Je§li w Dokumentacji Projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza sig stosowanie nastgpujacych
bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1: 1,25



- w gruntach sypkich (piaski) - o nachyleniu t :1,5

W przypadku wykonywania wykopow o glebokosciach wigkszych niz 1,5 m lub wykopdw o $cianach
pionowych nalezy wykonywac je wg BN-83/8836-02. Wymiary wykopdw fundamentowych powinny byc
dostosowane do wymiardéw fundamentéw budowli w planie, sposobu ich zalozenia, glebokoéci wykopdw,
rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowe] oraz do koniecznosci i mozliwosci zabezpieczenia skarp wykopdw.

W przypadku gdy nie ma mozliwoéci wykonania bezpiecznego nachylenia skarp wykopu, nalezy uwzgledni¢ w
szerokoéci dna wykopu dodatkowo wymiary konstrukcji zabezpieczajace oraz swobodna przestrzen na pracg
ludzi pomigdzy zabezpieczeniem $ciany wykopu a wykonywanym w wykopie elementem budowli. Przestrzen ta
powinna wynosi¢ nie mniej niz 0,60 m, a w przypadku écian izolowanych nie mniej niz 0,80 m Wykop pod
fundament przewodu rurowego, przyczétkéw oraz umocnienia dna i skarp nalezy wykonaé na gigbokosc réwng
sumie gruboéci umocnienia i podsypki. Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane z doktadnoscia do 2 cm. Odkiad
ziemi nie powinien stanowic przeszkody w wykonywaniu budowli. Ziemia z wykopu powinna by¢ odlozona
wzdhuz gomej krawedzi wykopu w odleglosci przynajmniej 1 m, druga strona wykopu powinna by¢ wolna i
dostepna dla transportu materiatow i dla komunikacji.

5.2.2. Odwodnienie wykopu

W przypadku przeplywu wody w cieku, na ktérym ma by¢ wykonany przepust, nalezy wykonac réw
odprowadzajacy wodg oraz grodzie (groble) ziemne powyzej i ewentualnie ponizej budowli w korycie cieku.
Przesigkajaca wode do wykopu nalezy odprowadzi¢ wewnatrz wykopu rowkiem w jedno zagigbione migjsce,
skad usuwa si¢ jg za pomoca pompy lub wiader, w zalezno$ci od iloéei naptywajacej wody. Dopuszeza sig inne
sposoby odwodnienia

5.2.3. Zasypywanie

Po uszczelnieniu stykdw i sprawdzeniu prawidlowego utozenia rur mozna przystapi¢ do zasypywania wykopow.,
Uzyty material i sposdb zasypania nie powinny spowodowaé uszkoedzenia ulozonego przewodu i obiektow na
przewodzie oraz izolacji wodochronne] i przeciwwilgociowej. Gruboé¢ warstwy ochronnej zasypu ponad
wierzch rury powinna wynosi¢ co najmniej 0,5 m Materialem zasypu w obrebie strefy niebezpiecznej powinien
by¢ grunt nieskalisty, bez gniazd i kamieni, mineralny, sypki, drobno {ub $rednioziarnisty wg BN-72/8932-01.
Materiat zasypu w obrebie strefy niebezpiecznej powinien by¢ zageszezony ubijakiem po obu stronach rury lub
hydraulicznie w przypadku zasypu materiatem sypkim.

5.3. Ulozenie przewodu rurowego

5.3.1. Lawy fundamentowe z betonu

Lawy fundamentowe powinny by¢ wykonywane z betonu B40 odpowiadajacegoe wymaganiom PN-88B-06750.
5.3.2. Lawy fundamentowe z kruszywa

Lawy fundamentowe z kruszywa (pospoétki, piasku lub zwiru) powinny by¢ starannie zaggszczone, wyréwnane z
odpowiednim spadkiem i powinny posiadaé warstwe wyréwnawcza z betonu klasy B40, o grubosci co najmniej
5 cm. Taka sama warstwe wyréwnawcza nalezy wykonaé w przypadku bezposredniego posadowienia na gruncie
rodzimym. Dopuszcza sig inne sposoby fundamentowania, gwarantujace prawidlowos¢ funkcjonowania
budowli.

5.3.3. Ukladanie przewodu rurowego ukladanie nalezy wykona¢ wg BN-74/9191-01 z rur betonowych lub
zelbetowych. Styki rur po zaspoinowaniu zapraws cementowa nalezy uszczelniac: lepikiem asfaltowym wg PN-
58/B-24620 lub wg PN-57/B-24625 paskami papy asfaltowej wg PN-70/B-27617, o szerokosci nie mniejsze] niz
20 cm; paski papy powinny by¢ szczelnie przylegaé do rur i podkfadu, emulsjg kationowa wg BN-68/6753-04,
roztworem asfaltowym do gruntowania wg PN-74/B-24622 oraz wszelkimi innymi nowymi materialami
sprawdzonymi doswiadczalnie i za zgoda Inzyniera. W przypadku wystgpowania wod agresywnych nalezy
przew(d rurowy zabezpieczy¢ przed korozja wg PN-61/B-06253.

5.4, Scianki czolowe

5.4.1. Deskowanie §cianek czolowych.

Deskowanie $cianek czolowych wykonywanych na mokro nalezy wykonywac wg PN-63/B-06251.

5.4.2. Betonowanic

Wg PN-88/B-06253. Klasa betonu powinna by¢ nie mniejsza niz B30.5.4.3. [zolacja Scianek czotowych
Powierzchnie elementéw betonowych, ktére po zasypaniu znajda si¢ pod ziemia oraz w zasiggu dziafania wod
agresywnych nalezy zagruntowac przez .

- dwukrotne smarowanie betonu emulsja kationowa w przypadku powierzchni wilgotnych,

- roztworem asfaltowym w przypadku powierzchni suchych.

5.5. Roboty wykoficzeniowe



Do robot wykonczeniowych zalicza si¢ rozebranie konstrukeji zabezpieczajacych, rozplantowanie lub
odwiezienie nadwyzek mas ziemnych oraz uporzadkowanie terenu w zaleznosci od jego przeznaczenia.

6. Kontrola jakoséci robét

6.1. Rodzaje badan

- Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa,

- Sprawdzenie jakosci materialow,

- Sprawdzenie wytrzymatosci betonu,

- Sprawdzenie przewodu rurowego,

- Sprawdzenie stykow.

6.2. Opis badan

6.2.1. Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa

Sprawdzenie polega na sprawdzeniu (z dokladnodcia do 1 mm} elementéw przepustu z Dokumentacja
Projektowa przez ogledziny zewnetrzne oraz pormiary szezegdowe.

6.2.2, Sprawdzenie jakosci materiatow

Nalezy wykonaé posrednio na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i zalaczonych atestéw. Materialy uzyte
do robét powinny by¢ zbadane w przypadku, jezeli budza jakiekolwiek watpliwosci lub nie maja dokumentow
stwierdzajacych ich jakosc.

6.2.3. Sprawdzenie wytrzymalosci betonu

Sprawdzenie nalezy wykona¢ dla §cianek czolowych oraz podkladu pod rurociag. pobieranie prébek,
przechowywanie oraz badania nalezy przeprowadzaé

6.2.4. Sprawdzenie przewodu rurowego

Sprawdzenie wykonuje sie przez zmierzenie rzgdnych wlotu i wylotu oraz zmierzenie odchytek na dlugosci
przewodu. Dopuszczalne odchylki nie powinny przekroczy¢ wielkosei podanych w BN-74/8935-04 i BN-
74/9191-01.

6.2.5. Sprawdzenie stykow

Polega ono na zmierzeniu z dokiadnogcia do 2 cm szerokosci paskéw papy w trzech dowolnie wybranych
miejscach oraz na sprawdzeniu dokladno$ci przyklejenia papy. Papa powinna na calej powierzchni doktadnie
przylegac do kregdw. W przypadku zastosowania innych materiatow, sprawdzenie polega na wizualnej ocenie
zgodnoscei z Dokumentacja Projektowa,.

6.3, Ocena wynikdéw badan

Wykonany przepust uznaje si¢ za zgodny z wymaganiami Dokumentacji Projektowej, jezeli wszystkie badania
daly wynik pozytywny, Jezeli chociaz jedno z badar dato wynik negatywny, przepust nalezy uzna¢ za niezgodny
Z wymaganiami normy.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogélne”. Jednostka obmiarowa jest m
(metr) przepustu, mierzony po osi przepustu na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie.

8. Odbiér robét.
9. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

9. Podstawa ptatnosci

Platno$é za m (metr) nalezy przyjmowad na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét w oparciu o wyniki
pomiaréw i badan jakoéciowych,

Cena wykonania robdt obejmuje :

- prace pomiarowe,

- wykonanie wykopu w gruncie Il - IV kategorii.

- przygotowanie podfoza,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- wykonanie taw fundamentowych pod rury,

- wykonanie i rozebranie deskowania,

- wykonanie $cianek czolowych,

- wbudowanie rur,

- wypelnienie potaczen rur zaprawg cementowa,

- posmarowanie rur lepikiem i oklejenie paskami papy,
- zasypanie wykopu gruntem i zaggszczenie,

10. Przepisy zwiazane
PN-88/B-06250 Beton zwykly



BN-74/8935-04
PN-63/B-06251
PN-86/B-06712
PN-74/B-24620
PN-88B-30000

PN-88B-30005

BN-68/6753-04
PN-74/B-24622

Przepusty kolejowe i drogowe. Elementy prefabrykowane.
Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Kruszywa mineralne do betonu zwyklego.

Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

Cement portlandzki.

Cement hutniczy.

Emulsja kationowa.

Roztwor asfaltowy.



D-06.06.01. UZUPEELNIENIE POBOCZY

l.
1.1

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej SST s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z
uzupehieniem poboczy kruszywem famanym 0/63 mm warstwg grubodci érednio 7 - 15 cm.

1.2 Zakres stosowania SST

SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w p.1.1

1.3 Zakres robot objetych SST

Uzupehienie poboczy w ciggu drog gminnych na terenie gminy w Jasienicy.

1.4 QOkreslenia podstawowe

1.5

Okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST D-
00.00.00 ,,Przepisy ogdlne”.
Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca rabét jest odpowiedzialny za jako$é wykonanych robét oraz ich zgodnosé z dokumentacja, SST
oraz z zaleceniami InZyniera.
MATERIALY
Kruszywo tamane niesortowane 0/63 mm.
SPRZET
Zageszezarka
Beczkowodz
TRANSPORT
Samochdd samowyladowezy do 7 t.
WYKONANIE ROBOT
Spadek poprzeczny pobocza 6 %
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola polega na sprawdzeniu jakosci uzytych materialow i prawidlowodci wykonania robét.
OBMIAR ROBOT
Obmiar rob6t w [m*]. Ilos¢ wg ,, Tabeli elementéw rozliczeniowych”,
ODBIOR ROBOT
Odbiér uzupetienia poboczy powinien by¢ wykonany na zasadach odbioru keticowego wg 1-00.00.00.
PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sie za [m*] uzupeionego pobocza.
Cena jednostkowa obejmuje:

- sprawdzenie i ewentualna naprawe podloza, - wbudowanie kruszywa, - zaggszczenie.
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D.05.00.00 NAWIERZCHNIE

D.05.03.05 NAWIERZCHNIE Z MIESZANEK MINERALNO-BITUMICZNYCH
WYTWARZANYCH I WBUDOWYWANYCH NA GORACO.
WARSTWA SCIERALNA |1 PROFILOWA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikac)i Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z wykonaniem warstwy écieralnej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego.
Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargewy na remont i przebudowy drog
gminnych na terenie gminy w Jasienicy.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
1.3.1 Wykonanie profilowania istniejacej nawierzchni masa betonu asfaltowego drobnoziarnistego — wg
przedmiaru, oraz wykonanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego srednioziamistego, wytworzonej
wedtug normy PN-8-96025
1.3.2 Wykonanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego $rednioziarnistego, wytworzonej wedlug normy
PN-8-96025 ulozonej na catej powierzchni jezdni, zgodnie z przedmiarem robot.

1.3.3 Nawierzchnia zostanie wykonana wg standardu dla ruchu lekkosredniego.
1.4. Okreélenia podstawowe

1.4.1 Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-bitumiczna o skladnikach dobranych wg normy PN-8-96025, w
ktorej mieszanka mineralna sklada sie wylacznie z kruszywa tamanego i wypetniacza.

1.4.2 Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z polskimi normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 - ,, Wymagania Ogdlne”.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawea jest odpowiedzialny za jakod¢ wykonania robét i ich zgodnoéé z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét padano w ST DM.00.00.00 -
~Wymagania Ogélne”.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi do wytworzenia betonu asfaltowego érednioziamistego wediug zasad
niniejszej ST sa:

— kruszywo famane i naturalne uszlachetnione frakeji 0-16 mm o parametrach podanych PN-8-96025
— wypehiacz wg wymagan normy

— asfalt D 70 lub DA 70, spelniajacy wymagania normy

2.1. Kruszywo

Do wykonania warstwy $cieralnej nalezy stosowaé wylacznie grysy i piaski famane oraz wypeiniacz
podstawowy. Nie dopuszcza sie stosowania piasku naturalnego i zwiréw do warstwy 4cieralne;j.

Do warstwy wiazacej nawierzchni dla r. lekkoéredniego dopuszcza sig uzycie co najwyzej 30%
kruszywa naturalnego, tzn. zwiru i piasku. Pozostata czgé¢ powinny stanowi¢ kruszywa tamane. Zaleca sig
uzycie wypelniacza podstawowego ( wapiennego ).

Nalezy stosowac kruszywa naturalne i naturalne uszlachetnione, do ktérych wymagania okreslone sa w
normach BN-84/6774-02 - dla kruszyw lamanych i BN-87/6774-04 - dla piasku w proporcjach i o parametrach
jakosciowych dla kategorii ruchu lekkosredniego.

Stosowane kruszywa muszg spelniaé wymagania zawarte w PN-3-96025

2.2. Wypehiacz

2.2.1 Nalezy stosowaé do warstwy $cieralne] 1 wiazacej wypehiacz podstawowy wapienny spetniajacy
wymagania podane w tablicy 2.2.1-1

TABLICA 2.2.1-1 Wymagania dla wypelniacza

L.p. Wymagania Wypehniacz
1. Zawartosé czgstek ziaren mmiejszych od, % masy nie mniej niz:
W 03 mm 100
W 0,074 mm 80
2. Wilgotnosé,% , nie wigcej niz: 1,0
3. | Wskaznik emulgacji nie wigkszy niz: 0,4




2.3. Lepiszcze
2.3.1 Do wytworzenia betonu asfaltowego zaleca si¢ zastosowac:

Do produkcji betonu asfaltowego na warstwe §cieralng i wyréwnawcza nalezy stosowaé asfalt D 70 lub
DA 70 Wymagania podano w odpowiednich tablicach normy.
2.4. Dostawa materialow

Za dostawy materiaiéw odpowiedzialny jest Wykonawca robét zgodnie z ustaleniami okreslonymi w
ST DM.060.00.00 - ,Wymagania Ogdlne”.

Wykonawca jest zobowiazany do przeprowadzenia ilociowego i jakosciowego odbioru dostaw
poszczegdlnych materialow oraz wykonania ustalonych w PZJ badan kontrolnych.

Pochodzenie i jakoé¢ materiatéw powinna by¢ wezesniej zaaprobowana przez Inzyniera na podstawie
wynikéw badah wykonanych w ramach PZJ.

Zaréwno zmiana producenta lepiszeza jak i zmiana Zrédta pozyskania kruszyw w trakcie trwania robot,
wymagaja zgody Inzyniera oraz opracowania nowej receptury na mieszanke mineralno-bitumiczna.

Poszczegolne asortymenty, grupy i pedgrupy kruszyw powinny pochodzi¢ z jednege Zrédia,
2.5. Sktadowanie materiatéw
2.5.1 Skiadowanie kruszyw

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne skladowiska winny uzyskac¢ akceptacjg
Inzyniera

Sposab skiadowania musi zabezpieczy¢ kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Zaleca sig aby frakcje drobne (ponizej 4 mm), byly chronione przed opadami atmosferycznymi.
2.5.2 Skladowanie wypelniacza

Warunki skladowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska winny uzyskac akceptacje
Inzyniera.

Wypeniacz przechowywaé w silosach stalowych w ilogci umoziiwiajacej 7-dniowa produkcje otaczarni
2.5.3 Sktadowanie lepiszczy

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska winny uzyska¢ akceptacie
Inzyniera.

Lepiszcze nalezy przechowywac w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze oraz
zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszezef.
Dopuszcza sig przechowywanie lepiszeza w zbiornikach betonowych lub murowanych przy zachowaniu takich
samych wymagan jak dla zbiornikéw stalowych. Zabrania si¢ podgrzewania zbiornikéw na lepiszcze
bezposrednio ptomieniem.

SPRZET

Dobér sprzetu pod wzgledem jakoscei i ilodci powinien by¢ zgodny z opracowanym przez Wykonawce
PZJ, i zaakceptowanym przez InZyniera.
3.1. Wytwérnia

Lokalizacja wytwérni do 30 km od prowadzonych robét.

Wykonawca winien posiadaé §wiadectwo dopuszczenia wytwdrni do ruchu przez inspekcjg sanitarng i
wladze ochrony érodowiska.

Wydajno$é wytwérni musi zapewniaé zapotrzebowanie dla robdt objetych niniejsza specyfikacja i
winna mie¢ wydajnoé¢ minimum 30 Mg/h.

Wytwérmnia musi by¢ wyposazona w urzadzenia automatycznego sterowania produkeja,
3.2. Sprzet do wbudowania mieszanki
3.2.1 Ukladarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia wytwérni o szerokosci ukfadania 4,50

- 5,50 m, wyposazona w automatyczne sterowanie umozliwiajace ulozenie warstwy o zalozonej grubosci
zgodnie z projektowang niweleta drogi.

Ukladarka musi posiada¢ podgrzewang ptytg wibracyjna do wstgpnego zaggszczania.
3.2.2 Sprzet do zaggszczania:
3.2.3 walce ciezkie stalowe statyczne dwuwatowe $rednie
3.2.4 walce wibracyjne
3.2.5 walcéw ogumionych
Walce musza by¢é wyposazone:
3.2.6 w system zwilzania walow przy uzyciu ptynu.
4. TRANSPORT
4.1. Transport kruszywa

Transport kruszywa §rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych kruszywo przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.



4.2. Transport wypehiacza

Transport wypelniacza luzem w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
Transport winien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem,

4.3. Transport lepiszczy

Lepiszcza nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodowych izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze i zawory spustowe.
4.5. Transport mieszanki

Transport mieszanki winien spetiaé nastgpujace wymagania:

— do transportu uzywa¢ samochodéw wywrotek o fadownosci minimum 7-10 Mg, z powierzchniag wewngtrzng
skrzyni spryskana przed zaladunkiem $rodkiem zapobiegajacym przyklejaniu si¢ mieszanki

— czas transportu nie moze przekraczaé jednej godziny ( okolo 30 km ) z mieszanka przykryta, w czasie
transportu, plandekg

— skrzynie samochoddw wywrotek powinny byé przystosowane do wspélpracy z uktadarka

zaleca sig uzywanie do transportu mieszanek samochodéw termoséw z podwdjnymi sciankami skrzyni

Wwyposazonej w system grzewczy

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajace
wymagania PZJ oraz wszystkie warunki w jakich bgdzie wykonywane wytworzenie, wbudowanie i kontrola
migszanki mineralno-asfaltowo wytworzonej w postaci betonu asfaltowego na warstwe $cieralng i wiazaca,

5.2. Zakres wykonywanych rob6t

Wytworzenie i wbudowanie z zaggszczeniem:

a) Asfaltobetonu $rednioziamistego o strukturze zamknietej na warstwe scieralng gr. 5 cm na zakresie wg
Dokumentacji Projektowej

b) Asfaltobetonu $rednioziarnistego o strukturze czgéciowo zamknietej na warstwe profilowa gr. 1-6 cm na
zakresie wg Dokumentacji Projektowej.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno asfaltowej

Wykonawca odpowiada za wykonanie receptury mieszanek odpowiadajacej wymaganiom
przedstawionym w niniejszej ST i przedstawia je do zatwierdzenia Inzynierowi w terminie co najmniej 14 dni
przed rozpoczeciem robét.

Receptura winna by¢ opracowana w oparciu o zalozenia i wymagania PZJ, wytyczne niniejszej ST,
wyniki badan materialéw oraz normy PN-8-96025 , Nawierzchnie z betonu asfaltowego:.

Mieszanke projektuje sig tak jak dla asfaltobetonu konwencjonalnego.
5.3.2. Projektowanie mieszanki mineralnej

Krzywa uziamienia wg PN-8-96025, jak dla:

- Warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego srednioziarnistego o strukturze zamknigte;.

Nalezy stosowac krzywe graniczne ,,a” i ,,b”

- Warstwy wiazacej z betonu asfaltowego $rednioziarnistego o strukturze czgsciowo zamkniete;.

Nalezy stosowad krzywe graniczne ,,a” i ,,b”

Kruszywo w mieszance dla obu warstw przyjmuje si¢:

— o uziarnieniu 0 - 16 mm na sicie o oczkach okraglych

— o uziarnieniu 0 - 12,8 mm na sicie o oczkach kwadratowych
5.5.5 Projektowanie lepiszcza

Optymalna ilosé asfaltu nalezy okredli¢ na podstawie badan laboratoryjnych, wg Marshalla wg normy
BN-70/8931-09 - norma BN-70/893 1-09,

Wymagane parametry dla mieszanek mineralno-bitumicznych wg normy.

Jako miarodajne nalezy przyja¢ oznaczenie stabilnodci i odksztalcenia metoda Marshatla wg normy BN-
70/8931-09 , Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczenie stabilnodci i odksztalcenta mas mineralno-
asfaltowych”.

5.4. Wytwarzanie mieszanek

Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwarzane i wbudowywane na goraco mozna produkowaé w okresie
ustepowania temperatur powyzej 10° a zmiana tego wymogu moze nastapic¢ za zgoda Inzyniera.
5.4.1 Zaréb probny

Przed przystapieniem do produkcji Wykonawca jest zobowiazany, do wykonania zarobu prébnego.

W przypadku przekroczenia granic tolerancji nalezy dokona¢ korekty w urzadzeniach
wytwdrni i powtérzyé kontrolg probnego zarobu uzyskujac akceptacjg Inzyniera.

Produkcja mieszanki

Produkcja mieszanki moze by¢ rozpoczgta po wyrazeniu zgody przez InZyniera na podstawie
zatwierdzone] przez niego receptury.



Wykonawca ponosi cala odpowiedzialnos¢ za jakosé produke)i.
5.4.3.1 Przygotowanie mieszanki
Proces technologiczny prowadzié zgodnie z wymaganiami normy PN-S-96025.
Caty proces technologiczny wytworni zwiazany z wyprodukowaniem mieszanki mineralno-bitumicznej jest dla
danej receptury zautomatyzowany i zaprogramowany.
Automatyczne dozowanie sktadnikéw odbywa sig z nastgpujacg dokladnoscia
[ % w stosunku do masy zarobu ]:

— dla kruszywa +25%
— dla wypelniacza +1,0%
— dla lepiszcza +03%

5.5. Przygotowanie podloza

Przed wbudowaniem asfaltobetonu na warstwe profilowa nalezy wykona¢ skropienie podtoza emulsja
asfaltowa w ilosci 0,4 kg/m”
5.6. Wbudowanie mieszanki

Ukladanie warstw nawierzchni wykonaé zgodnie z wymogami PZJ oraz na calej szerokosei jezdni.

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania projektu organizacji ruchu drogowego, oznakowania
odcinka robét i ponosi odpowiedzialno$é za bezpieczefistwo ruchu na drodze.

Ukladanie mieszanki mozna wykonywaé w temperaturze powyzej 10 °C za zgoda InZyniera powyzej
5°C.

Zabrania si¢ ukladania mieszanki w czasie opadow deszczu i po zapadnigciu zmroku.

Warstwe wyréwnawcezg wykonywac rozécielaczem.

Polaczenie nawierzchni nowej z istniejaca wykonaé przez wceigcie do uprzednio przygotowanych i
zfrezowanych nawierzchni istniejace;j.

Dla warstwy $cieralnej spos6b uktadania mieszanki wykonac jak dia warstwy profilowej. Weigcie do
warstwy istniejacej wykonaé z odpowiednim przesunigciem w stosunku do potaczenia warstw wigzacych.
Warstwe nalezy ulozy¢ ukladarka pracujaca na calej szerckosci jezdni.

Uktadanie mieszanki o temperaturze okreslonej wykonaé w sposéb ciagly, bez przestojow z jednostajna
predkoscia

Ztacza poprzeczne nalezy réwno obciaé 1 posmarowac lepiszczem. Zalecane jest uzycie zamiast
smarowania zlacz lepiszczem specjalnych tasm asfaltowo-katczukowych dopuszezonych do stosowania przez
IBDiM lub ITB a za zgoda InZyniera inne tasmy wysokigj jakoscl.

5.7. Zageszczanie nawierzchni

5.7.1 Zasady ogélne

Zageszczanie wykonaé wedlug ogdlnych zasad. Nalezy szczegdlng uwage zwr6cic na temperature
zageszczane] mieszanki.
Zasady wykonawcze

Zageszczanie prowadzié poczawszy zawsze od zewnetrznej krawedzi, nizej potozonej, do

polozonej wyzej. Najezdzac na watowang warstwg kolem napedowym, aby unikna¢ sfalowan nawierzchni.

Predkosé przejazdu walca powinna by¢ jednostajna 2 +4 km/h na poczatku i 4 + 6 km/h w dalszej fazie
walowania. Manewry, w kazdej fazie walowania, przeprowadzi¢ ptynnie.

Walowanie rozpoczynaé walcem gladkim a nastgpnie wprowadza¢ walce ogumione przy niskim
cignieniu.

5.8. Wymagania dla utozonej warstwy nawierzchni
Wymagania kontrolowane wedlug zalozeti podanych w punkcie 6 winny spetnia¢ warunki podane w

tabeli.
wymagania
Wymagania warstwa warstwa
gcieralna profilowa

Wskazmk zagqszczema cO najmniej 98% 97%

Szerokos¢ warstwy - dopuszczalne odchylenia + % mm + 5 mm
Rzedne niwelety - dopuszczalne odchylenia +10 mm +10 mm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét



Kontrele i odbiér jakodci robdt oraz kontrole materiatdw przeprowadza sig zgodnie z zasadami
podanymi w ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Ogolne”.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne a ich wyniki
dostarcza¢ InZzynierowi.

6.1.2 Pomiary i badania kontrolne

6.1.3 6.2. Badanie lepiszczy

W czasie roztadunku Wykonawca pobiera probke lepiszeza w ilosei 2 kg i przekazuje Inzynierowi. W

przypadku lepiszcza watpliwej jakoéci, badanie probki przekazanej Inzynierowi jest miarodajne.

6.3. Badania w czasie produkcji mieszanki

W czasie produkcji kontroli podlega:

sprawno$¢ urzadzen wytworni i maszyn wspdipracujacych

— temperatura kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki - min, co godzing

— skiad granulometryczny mieszanki mineralnej - dwa razy dziennie

— sklad mieszanki mineralno-bitumicznej przez wykonanie jej ekstrakeji. Ekstrakcje¢ mieszanki wykonywac
minimum raz dziennie przy produkcji do 500 ton

Probki pobraé po rozlozeniu przez ukladarke. Czesé probki przeznaczona jest do ekstrakc)i, a czgs¢ do

wykonania wzorcowych probek Marshalla. Nalezy wykonaé trzy wzorcowe probki w celu ustalenia:

— gestodei pozornej

— stabilnodci i odksztalcenia

Stabilnosé i odksztalcenie sprawdza si¢ na podstawie normy BN-70/893 [-09, Stabilno$¢ ustala sig jako $rednig z

trzech oznaczen.

6.4. Badania w czasie uktadania mieszanki.

Badaniu podlega:

— dokfadnosé spryskania podioza emulsja pod wzgledem jednorodnoécei i zuzyciana 1 m” wg ST D.04.03.01

— sprawno$é uktadarki pod wzglgdem funkcjonowania ptyty wibracyjnej grubosci i jednorodnosci ukiadanej
warstwy

- prawidlowos¢ procesu watowania, jego zgodnoéei z przyjetymi zalozeniami PZJ i zasadami podanymi w
punkcie 5.7

— temperatura Zageszczanej mieszanki, Temperature nalezy badac w sposdb ciagly od chwili zaladowania do
uktadarki, po jej roztozeniu i w czasie watowania. Wyniki powinny by¢ cdnotowane z podaniem lokalizacji i
etapu robét.

Nalezy kontrolowa¢ sposob wykonania ziaczy, ktore nie moga powodowa¢ nierdéwnoscl. Ztacza powinny by¢

iciéle zwiazane i jednorodne z nawierzchnia.

6.5. Badanie zaggszczenia

Wykonawca wycina probki wiertnica mechaniczng z gotowej nawierzchni po jej zaggszcezeniu i
ostygnieciu w godzinach porannych. Nalezy pobra¢ losowo minimum 2 probki przy dziennej dzialce dhugoscei do
500 m i cztery probki przy dzialce powyze) 500 m.

Wskaznik zageszczenia obliczany jest przez por6wnanie gestosci pozorne]j probki wycigtej z
nawierzchni i prébki wzorcowej wg punktu 6.3, Do oceny zaggszczenia przyjac Srednia z dwéch probek .
Dopuszcza sig inne metody badan po akceptacji przez Inzyniera.

6.5.2 Pomiar nieréwnosci warstw nawierzchni
W kierunku podtuznym:
— dla warstw écieralnych - planografem w sposéb ciagly
— dla warstw lezacych nizej - latg profilowg
W kierunku poprzecznym:
— dla wszystkich warstw - lata 4-metrowa w odstepach co 10 m.
6.5.3 Pomiar gruboéci warstw nawierzchni
Kontrole zgodnosci grubosci warstwy z projektem, przeprowadzi¢ przy pobieraniu prébek nawierzchni
do badania zaggszczenia. Wybér miejsc pobrania winien by¢ losowy w odleglosci | m od krawgdzi.
6.5.4 Pomiar szerokosci warstw nawierzchni
Sprawdzanie zgodnosci szerokosci warstw nawierzchni z projektem, wykona¢ przez pomiar taémg
miernicza, prostopadle do osi drogi, co 100 m.
6.5.5 Kontrola zawartosci wolnej przestrzeni w zaggszczonej nawierzchni
Badanie wykona¢ zgodnie z norma PN-67/5-04001.
6.5.6 Sprawdzanie nasigkliwosci
Sprawdzenia dokona¢, na prébkach wycigtych z nawierzchni, zgodnie z wymaganiami normy PN-67/8-
04001. Badania dokona¢ na co najmniej 1 prébee na 1 km.
6.5.7 Sprawdzanie rzednych niwelety warstw nawierzchni



Sprawdzanie zgodnoéci rzgdnych niwelety wykonanych warstw, nalezy wykonac niwelatorem, na
odeinkach ustalonych przez Inzyniera nie mniejszych niz 0,1 dlugosci odbieranego odcinka.

6.5.8 Kontrola stanu zewngtrznego nawierzchni

Oceny dokonywaé przez bezposrednie ogledziny kazdej warstwy na dtugosci odeinka bedacego w
budowie.
Po zakoficzeniu budowy nalezy sprawdzié wyglad warstwy écieralnej na calej dlugosci zbudowanego odcinka.

6.6. Dokumentowanie wynikow pomiaréw i badar.

Wiszystkie pomiary i badania winny by¢ opracowane na odpowiednich formularzach w dwéch
egzemplarzach podpisanych przez Wykenawce i Inzyniera. Oryginat otrzymuje Inzynier.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy [ m? | wykonanej warstwy écieralnej oraz tona [ t ]
wykonanej warstwy wyréwnawczej. Obmiaru robdt dokonaé na budowie w obecnosci Inzyniera oraz uzyskaé
jego akceptacje.

Obmiar nie powinien obejmowaé jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchni nie wskazanych
w Dokumentacji Projektowej, z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych przez InZyniera.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad okreslonych w ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Ogélne”.
Odbioru dokonuje InZynier na podstawie wszystkich wynikéw badan Wykonawcy z bieZacej kontroli
materiatéw i robot oraz wlasnych badad i pomiarow jak i ogledzin warstw.,

Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i
przeprowadzeniu pomiarow dla sprawdzenia wymogéw podanych w punkcie 5.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania rob6t poprawkowych, ktére
Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym przez Inzyniera.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ za metr kwadratowy [ m’ ] wykonanej warstwy $cieralnej i za tone [ t ] wbudowanej masy z
asfaltobetonu zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robét w dokumentach odbioréw. Ogélne zasady ptatnosei
podanc w ST DM.0G.00.00 - ,, Wymagania Ogdlne”.

Cena jednostkowa obejmuje:
— zakup i transport materiatéw
- Wytworzenie mieszanki, wytyczne geodezyjne, transport i wbudowanie z zaggszczeniem
wykonanie wszystkich badan i pomiaréw wedtug wymagan okreslonych w punktach 2,5 i 6 niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. BN-84/6774-02 Kruszywa mineraine, Kruszywo kamienne lamane do
nawierzchni drogowych.

2. BN-87/6774-04 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych.. Piasek,

3. PN-87/B-01100 Kruszywo mineralne. Kruszywo skalne. Podziat, nazwy,
okreslenia.

4. PN-37/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.

5. PN-61/5-96504 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny.

6. PN-74/8-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z mas
z betonu asfaltowego.

7. PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

8. PN-90/C-04004 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczenia gestosci.

9. PN-73/C-04008 Przetwory nafiowe. Pomiar temperatury zaponu w tyglu
otwartym metoda Marcussona.

10. PN-73/C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczenie temperatury mieknienia
asfaltow metods ¢ Pierscien Kula *

11. PN-89/C-04130 Przetwory naftowe Pomiar temperatury tamliwosci asfaltow
wg Fraassa.

12. PNB/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiar ciggliwodci asfaltow.

13. PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.

14. PN/C-04138 Przetwory naftowe. Asfalty. Oznaczenie odparowalnosci.

10.2. Inne materialy



D.05.03.08. POWIERZCHNIOWE PODWOJINE UTRWALENIE
I. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie powierzchniowego
podwdjnego utrwalenia.

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
p.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Lokalizacja — drogi gminne na terenie gminy w Jasienicy, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie
czynnosci umozliwiajace i majace na celu odnowe nawierzchni przy pomocy podwdjnego powierzchniowego
utrwalenia.

1.4. Okreélenie podstawowe

Okreélenia podane w ninigjszej ST sa zgodne z normami podstawowymi PN-65/8-96033, normami zwigzanymi,
wytycznymi i okre$leniami podanymi w ST.D.00.00.00.

1.4.1. Powierzchniowe utrwalenie podwdjne

Powierzchniowe utrwalenie podwdjne jest dwukrotne roztozenie na przemian lepiszeza bitumicznego i
kruszywa, przy czym kruszywo drugiej warstwy powinno by drobniejsze od kruszywa pierwszej warstwy.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami InZyniera.

Ogalne wymagania dotyczace robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogélne”.

2. Materiaty

2.1. Kruszywo

2.1.1. Wymagania

Do powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowad grysy lub zwiry kruszone o waskich frakejach uziarnienia
spelniajace, w zaleznosei od natgzenia ruchu, wymagania w zakresie cech klasowych i cech gatunkowych,
przewidziane obowiazujaca norma BN-84/6774-02 i zawarte w niniejszej ST.

Wymagania dla grysu i zwiru kruszonego w zaleznodci od klasy kruszywa
1 kategorii ruchu

Ruch ciezki

Wyszezegdlnienie wladciwosei Klasa kruszywa
|

Scieralnoé¢ w bebnie kulowym, % ubytkéw masy
nie wigcej niz: 25 (40)
Scieralno$é w bgbnie kulowym po 1/5 pelnej liczby
obrotéw, % ubytkéw masy w stosunku do ubytku 25
masy po pelnej liczbie obrotéw nie wigcej niz
Nasiakliwo§é w stosunku do masy suchego
kruszywa, % nie wigcej niz: 1,5
mrozoodpornoéé, % ubytku masy nie wigcej niz: 2,0"
Mrozoodpomos¢ wg metody zmodytikowanej, %
ubytku masy nie wigeej niz: 10,0

" . dla zwiréw kruszonych przyjeto takie same wymagania jak dla kruszywa tamanego



() warto$ci podane w nawiasach dotycza wylacznie kruszywa granitowego
Do wykonania powierzchniowego utrwalenia nie dopuszcza si¢ kruszywa pochodzacego ze skat wapiennych.

Wymagania dla grysu i zwiru kruszonego w zaleznodci
od gatunku kruszywa i kategorii ruchu

Ruch cigzki
Wyszczegdlnienie wiasciwosci Gatunek kruszywa
l
Zawarto$¢ ziaren mniejszych niz 0,75 mm odsianych na mokro,
% masy nie wiecej niz: 0,5"
Zawarto$é frake)ji podstawowej, % masy nie mniej niz: 85
Zawarto$¢ nadziama, % masy nie wigce] niz: 8
Zawarto$¢ podziamna, % masy nie wigcej niz: 10
Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy nie wigcej niz:
Zawartoé¢ ziaren nieforemnych, % masy nie wiecej niz: 15,0"
Zawartoé¢ zanieczyszczen organicznych wg PN-78B-06714 barwa cieczy nie
ciemniejsza

niz Wzorcowa
Zawarto$¢ przekruszonych ziaren zwirowych, % masy nie wiecej niz -

" - wymagania zostaly zwigkszone w stosunku do normy BN-84/6774-02

Dla zapewnienia dobrej przyczepnoéci aktywnej lepiszcza do kruszywa jego ziarna nie powinny zawierac
drobnych czastek, co praktycznie oznacza., ze w wigkszosci przypadkdéw kruszywo powinno by plukane,
Do powierzchniowego utrwalenia podwdjnego dla ruchu cigzkiego nalezy stosowaé kruszywo o waskich
frakcjach 6,3 - 10,0 mm oraz 12,8 - 16,0 mm przy czym wymiary ograniczajace frakcje oznaczaja wymiary
oczek kwadratowych sit kontrolnych stosowanych do oceny uziamienia kruszywa.

2.1.2. Warunki dostaw

Kruszywo powinno pochodzi¢ dla danego zadania z jednego zrédia i ze stosunkowo krétkiego okresu produkeji.
Pochodzenie kruszywa i jego jakodé powinny by uzgodnione z Inzynierem. Wykonawca proponuje zrédto
dostawy kruszywa i przedstawia Inzynierowi pema charakterystyke techniczna proponowanego kruszywa oraz
dokumenty opracowane w uzgodnieniu z producentem, dotyczace gwarancji jakosci calej zamawianej parti
kruszywa. Odbior jakodciowy kruszywa powinien by tak zorganizowany przez Wykonawcg aby na skladowisku,
z ktdrego bedzie pobierane kruszywo do wykenania powierzchniowego

utrwalenia nie moglo by zgromadzone kruszywo nie odpowiadajace wymaganiom ST wzglgdnie ustaleniom
Inzyniera.

Zglaszajac przygotowane kruszywa Wykonawca przedktada Inzynierowi wszystkie dokumenty dotyczace
jakosci zgromadzonego kruszywa (wyniki badan kontrolnych prowadzonych w czasie odbioru, atesty,
protokoly). orientacyjnie mozna przyjag, Ze potrzebna masa kruszywa powinna by okolo IS razy wigksza od
przewidzianej masy lepiszcza.

2.1.3, Transport i sktadowanie

Kruszywo nalezy przewozi¢ w taki sposéb aby nie dopusci¢ do jego zanieczyszczenia i zmieszania z kruszywem
innego rodzaju, klasy czy gatunku.

Sktadowiska kruszywa powinny by zlokalizowane jak najblizej wykonywanego odcinka powierzchniowego
utrwalenia. Lokalizacje sktadowiska Wykonawca powinien uzgodni¢ z InZynierem.

Nalezy zwrocié duza uwage aby podczas za- | wyladunkéw, transportu i skladowania nie nastapiio
zanieczyszezenie lub zmieszanie poszezegdnych frakeji kruszyw.

Zalecane jest aby skladowiska kruszyw znajdowaly si¢ mozliwie jak najblizej $rodka wykonywanego odcinka
powierzchniowego utrwalenia. Przy ustalaniu lokalizacji sktadowisk nalezy wzia¢ pod uwagg réwniez
mozliwo$é dobrego dojazdu i wyjazdu z drogi glownej, tak aby w maksymalnie mozliwym stopniu




wyeliminowane zostaly zaktocenia transportu mogace spowodowaé niekorzystne przerwy w wykonywaniu
powierzchniowego utrwalenia. Podloze skladowiska powinno by réwne, dobrze odwodnione, o twardej
powierzchni zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego skladowania i poboru. Na(ezy
wyeliminowaé mozliwo$¢ mieszania si¢ wzajemnego poszczegdlnych frakeji kruszywa podczas jego zatadunku.
2.2. Lepiszcza

2.2.1. Asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa

Asfaltowa emulsja kationowa powinna spetnia¢ wymagania zawarte w tablicy, opracowane] na podstawie normy
BN-71/6771-02 i w $wiadectwie dopuszcezenia do stosowania emulgatora dikamin R.

Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowe]j szybkorozpadowe;j

Wyszczegolnienie wlasciwosci Wymagania
Barwa: brazowa do ciemnobrazowej
Jednorodnosc: catkowita
Zawartosé asfaltu, % (mm): 65-2
Pozostatosé na sicie o boku oczka kwadratowego 0,6
mm, %, {(m/m), nie wiecej niz: 0,30
Lepkosé wg Englera w temp. 20 St. C [St. E] 3-12
Kwasowod¢, pH: 3-5
Czas rozpadu, minut, nie wigcej niz: 5
Przyczepnoié do kruszywa asfaltu wydzielonego z
emulsii, %, nie mniej niz: 70
Trwaloéé emulsji, miesigcy, nie mniej niz: 3
Qdpornoié na wstrzasy, godz., nie mniej niz: 3
Qdpormosié na niskie temperatury- pozostato$¢ na
sicie, 0,6 mm, % (m/m), nie wigcej niz: 0,1
Rozcienczalnosé woda, dodatek wody nie powodujacy
rozpadu, % objgtosciowo 100

Badania asfaltowej emulsji kationowej nalezy wykona¢ zgodnie z norma BN-71/6771-02.
2.2.2. Inne lepiszcza

Niniejsza ST uwzglednia tylko lepiszcza aktualnie produkowane i sprawdzone w kraju. W przypadku
wystapienia korzystnych warunkow rozszerzenia asortymentu lepiszezy, mozna uwzglednié stosowanie rowniez
innych lepiszczy takich jak asfaltowe emulsje modyfikowane polimerami, asfalty uptynnione lub asfalty
fluksowane.

Przy stosowaniu tych lepiszczy, warunki dotyczace zakresu ich stosowania, transportu, sktadowania,
temperatury rozktadania oraz kontroli jakosei powinny by zgodne z wymaganiami zamieszczonymi w
$wiadectwie dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym lub innym dokumencie technicznym
opracowanym lub uzgodnionym przez Instytut Badawczy Drog i Mostow.

2.2.3. Warunki dostaw lepiszczy

Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie powinny by uzgodnione z Inzynierem. Zabrania sig stosowania na tej samej
budowie lepiszczy pochodzaeych od réznych producentéw. Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji
Inzyniera zasady jakosciowego odbioru lepiszcza uzgodnione z jego producenta.

2.2.4, Transport 1 sktadowanie

Transport emulsji powinien by dokonywany w cysternach samochodowych. Dopuszcza sig stosowanie beczek
lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny samochodowe powinny by podzielone przegrodami, dzielacymi je
na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m0, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje przy dnie, tak aby
mozliwy byl przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki, zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania
emulsji powinny by czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji nalezy zachowa¢ nastgpujace warunki:




- czas skladowania emulsji nie powinien przekraczaé¢ 3 miesiecy od daty jej wyprodukowania,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by nizsza niz +3°C.

Zbiorniki magazynowe stale lub przewoine powinny by zlokalizowane mozliwie jak najblizej $rodka
wykonywanego odeinka powierzchniowego utrwalenia,

W tym celu, przy rozladunku kazdej cysterny samochodowej lub kolejowej Wykonawca pobiera préobke
lepiszcza w ilosei ... dm' do szczelnego metalowego pojemnika i po wykonaniu badan ich wyniki przekazuje
nadzorowi.

2.3. Wytyczne projektowania powierzchniowego utrwalenia
2.3.1. Uwagi ogélne

Celem powierzchniowego utrwalenia jest uszczelnienie gornej warstwy nawierzchni oraz zapewnienie dobrych

wiasnoéci przeciwpoglizgowych warstwy §cieralnej. Wykonanie powierzchniowego utrwalenia nie poprawia

natomiast no$nosci konstrukeji oraz réwnosci istniejacej gomej warstwy nawierzchni.

Bardzo duze tempo robdt przy powierzchniowym utrwaleniu uniemozliwia praktycznie wprowadzanie korekt

lub zmian technologicznych w czasie jego wykonywania. Dlatego tez nalezy zwrdcié¢ duza uwage na

przygotowanie organizacyjne robdt oraz jednoczesnie ustali¢ parametry technologiczne.

Projektowanie powierzchniowego utrwalenia obejmuje nastgpujace czynnosci: a) oceng stanu powierzchni

istniejacej gornej warstwy nawierzchni,

b} ustalenie rodzaju i teoretycznej ilosci lepiszcza oraz teoretyczne] ilosci kruszywa dla poszczegélnych warstw,

c) ustalenie ostatecznej (rzeczywistej) ilosci lepiszcza oraz kruszywa na jednostke powierzchni (1 m2) w
dostosowaniu do stanu powierzchni istniejacej warstwy nawierzchni, kategorii ruchu, uziarnienia kruszywa i
ksztaltu ziaren,

d) zapewnienie przyczepnosci aktywnej lepiszcza do kruszywa.

2.3.2. Qcena stanu powierzchni istniejace] nawierzchni

Jedna z waznych czynnosci, ktérej wynik ma plyw na ustalenie rzeczywistej ilosei lepiszeza, jest ocena stopnia
twardosci i chropowatosci powierzehni istnigjgeej warstwy nawierzchni, na ktorej zamierza si¢ wykonad
powierzchniowe utrwalenie.

Oceny tej dokonuja wspolnie Zamawiajgcy | Wykonawca po wykonaniu wszystkich ewentualnych robot
przygotowawczych (fatanie wybojéw, profilowanie, ujednorodnienie). Przy ustalaniu stopnia twardosci i
chropowatosci utrwalanej powierzchni nawierzchni mozna postuzy¢ sie klasyfikacja zamieszczona w ponizszej
tablicy.

Teoretyczne ilosci lepiszcza i kruszywa dla powierzchniowego
utrwalenia podwojnego

o$¢ lepiszeza w kg/m2

Warstwa Asfaltowa emulsja kationowa 65 % [log¢ kruszywa w dm3/m2
Frakcja 12,8 - 1616,3 - 10 Frakcja 12,8- 161 6,3 - 10
[mm] [mm]
1 1,2 11-14
2 1,6 8-9
Qgétem 2.8 -

2.3.6. Ustalenie rzeczywistej ilodci lepiszcza i kruszywa na 1 m2 powierzchniowego utrwalenia

2.3.6.1. Tlos¢ lepiszcza



Ustalenie rzeczywistej ilodci lepiszcza polega na odezytaniu z tablicy powyzej teoretycznej ilosci lepiszcza, a
nastgpnie na odpowiednim przyjeciu poprawek uwzgledniajacych wplyw nastgpujacych czynnikéw:

- stanu powierzchni warstwy, na ktorej zamierza si¢ wykona¢ powierzchniowe utrwalenie,

- kategorii ruchu na drodze,

- ksztattu ziaren.

a) poprawka ze wzgledu na stan powierzchni

Ze wzgledu na stan powierzchni warstwy, na ktorej bedzie wykonywane powierzchniowe utrwalenie powinno
si¢ stosowa¢ nastepujace poprawki w stosunku do teoretycznej ilosci lepiszeza: '

- przy nawierzchni normalnej - 0

- przy nawierzchni migkkiej - od -10 do -15%

- przy nawierzchni chropowatej - od +5 do +15%

Klasyfikacj¢ stanu powierzchni warstwy podano w tablicy w pkt, 2.3.2.

b) Poprawka ze wzgledu na kategorie ruchu

W zaleznodci od wystepujacego natezenia ruchu nalezy przyjmowaé nastepujace poprawki w stosunku do
teoretycznej ilodei lepiszcza:

- przy ruchu cigzkim - od - 5 do - 10 %.

Ruch drogowy, a zwlaszcza ruch samochodéw cigzarowych, na skutek wywieranych naciskéw i wibracji
przyczynia si¢ do zageszczenia i weiskania ziaren roztozonego kruszywa w warstwe nizej lezaca (w
nawierzchnig, na ktérej wykonano powierzchniowe utrwalenie) w wyniku czego lepiszcze z czasem pokrywa
powierzchnig jezdni a ziarna kruszywa, poczatkowo wystajace, sa w mm zatapiane.

c) Poprawka ze wzgledu na ksztalt ziaren

Przy stosowaniu kruszywa o stosunkowo duzej zawartosci ziaren nieforemnych, zblizonej do 70 %, nalezy
stosowa¢ poprawke zmniejszajaca o 10 % teoretyczng iloéé lepiszcza. 2.3.7. Ustalenie ostatecznej ilosci
lepiszcza

Przy ostatecznym ustaleniu rzeczywistej ilodei lepiszcza nalezy, do odczytanej z tablicy w pkt. 2.3.5.
teoretycznej ilodci, wprowadzi¢ poprawki oszacowane wg pkt. 2.3.6 a-¢ z tym, Ze suma poprawek nie powinna
by wigksza od 20% teoretycznej ilosci lepiszcza,

2.3.8. Ustalenie ilodci kruszywa

llo$¢ kruszywa przy powierzchniowym utrwaleniu podwdjnym i przy pierwszej warstwie powierzchniowego
utrwalenia podwdéjnego powinna by taka, aby doktadnie pokryta jednostkowa powierzchnie jezdni, W drugiej
warstwie ilos¢ kruszywa nalezy przyjac z zachowaniem stosunku wartoéci podanych w wierszu 2 do wiersza 1,
tablicy w pkt. 2.3.5. W tablicy podane zostaly orientacyjne ilodci kruszywa ustalone dla wzorcowego uziarnienia
i $redniej zawartosci ziarn nieforemnych.

Ustalenia rzeczywiste] ilogci kruszywa w dostosowaniu do parametréw zgromadzonego kruszywa nalezy
dokona¢ doswiadczalnie poprzez reczne utozenie ziarn na dnie skrzynki wg metody opisanej w opracowaniu pt.
"Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilodci rozkiadanego lepiszeza i kruszywa".

2.3.8. Zapewnienie przyczepnosci aktywnej lepiszeza do kruszywa

Lepiszcze i kruszywo wybrane do powierzchniowego utrwalenia powinny zapewni¢ dobre i trwate wzajemne
powigzanie.

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia mozna przystapi¢ tylko woéwczas gdy w badaniu aktywnej
przyczepnosci stosowanego lepiszeza do kruszywa, wykonanym zgodnie z norma BN-70/8931-08, otrzymamy
wynik przyczepnosci bedzie wiekszy lub réwny 90 %. Jezeli wynik badania przyczepnosci aktywnej jest
mnigjszy niz 90 % nalezy dazy¢ do zwigkszenia przyczepnosei lepiszeza do kruszywa.

2.3.9. Zabiegi uszlachetniajace kruszywo

a) Lakierowanie kruszywa



Zabieg lakierowania kruszywa polega na otoczeniu na goraco kruszywa mala iloécia lepiszcza bitumicznego.
Jest on szczeg6lnie korzystny w przypadku trudnodei w uzyskaniu kruszywa pozbawionego czesci drobnych.
Otoczenia kruszywa na goraco nalezy dokona¢ w otaczarce przy zachowaniu nastgpujacych warunkow:

-otoczenie asfaltem - kruszywo podgrzane do temperatury okoto 175°C otacza sie asfaltem D-30 lub D-70 o
temperaturze okolo 160 St.C w ilodci 0,6 = 0,8 % w stosunku do masy kruszywa.

Czas mieszania goracego kruszywa z lepiszeczem bitumicznym powinien by ustalony do$wiadczalnie, tak aby
uzyskaé calkowite otoczenie powierzchni. Dla unikniecia skawalenia kruszywa lakierowanego po wysypaniu go
z mieszalnika nalezy mozliwie szybko obnizyé temperaturg przez polanie zimna woda lub energiczne mieszanie.
Kruszywo lakierowane, przed jego uzyciem do powierzchniowego utrwalenia, powinno by skladowane w
niskich pryzmach o wysokoéci okoto 1 m przez okres od 4 do 6 tygodni,

b) Ogrzanie i wysuszenie kruszywa

Zabieg ten polega na ogrzaniu kruszywa bezposdrednio przed jego rozlozeniem na nawierzchni. Kruszywo nalezy
przepusci¢ przez begben otaczarki ogrzewajac go do temperatury rzedu 120 - 130 St.C. Przy ogrzewaniu
kruszywa nalezy zwrdci¢ szczegoina uwage na intensywne dzialanie urzadzet wyciagowych i odpylajacych
podgrzewane i suszone kruszywo.

2.3.1 1. Wybér sposobu poprawy przyczepnosci aktywnej lepiszcza do kruszywa

Po wykonaniu badan sprawdzajacych skutecznosé réznych zabiegdw uszlachetniajacych kruszywo zgodnie z
norma BN-70/8931-08 Wykonawca jest obowiazany przedstawi¢ do akceptacji przez Inzyniera
najkorzystniejsza; z punktu widzenia elkconomicznego i technicznego, propozycjg zabiegu.

3. Sprzgt

3.1. Rodzaje sprzetu

Wykonawca powinien dysponowad nastepujacym sprawnym technicznie sprzetem:
1 ) szezotkami mechanicznymi - do oczyszezanie nawierzehni 1 usuwania niezwigzanych  ziaren po
wykonaniu powierzchniowego utrwalenia,
2) skrapiarka lepiszcza - do roztozenia lepiszcza na nawierzchni,
3) rozsypywarka kruszywa - do roztozenia kruszywa na nawierzchni,
4) walcem drogowym - do przywalowania roztozonego knuszywa.
Zaleca sig stosowanie pneumatycznych urzadzen do usuwania niezwigzanych z lepiszezem ziarn kruszywa.

3.2. Szczotka mechaniczna

Szczotka mechaniczna jest wykorzystywana w procesie powierzchniowego utrwalania dwukrotnie.

- do oczyszczenia warstwy nawierzchni, na ktérej wykonuje sig powierzchniowe utrwalenie,

- do usuwania luznych ziaren kruszywa (niezwiazanych z lepiszczem) po wykonaniu powierzchniowego
utrwalenia.

Wskazane jest stosowanie urzadzen dwuszczotkowych. jedna ze szczotek (zwykle pierwsza) powinna by
wykonana z twardych elementéw czyszczacych i shuzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do oczyszczonej warstwy. Druga powinna posiadaé elementy czyszczace migkkie 1 stuzy¢ do
zamiatania, a po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia, do usuwania niezwiazanych ziaren kruszywa.

W procesie czyszczenia nawierzchni powstaje zazwyczaj duze pylenie, co moze by uciazliwe zaréwno dla
operatora, jak i otoczenia. Wskazane jest wiec uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpy!ajace.

3.3. Skrapiarka lepiszcza

W procesie wykonania powierzchniowe utrwalenia szczegdlny nacisk nalezy polozy¢ na réwnomierne, w
kierunku podiuzmym i poprzecznym, skrapianie jezdni przewidziana iloscia lepiszcza.

Nieprawidtowosci w dozowaniu lepiszcza w trakeie jego rozktadania (skrapiania nawierzehni) sa w zasadzie
trudno dostrzegalne, dlatego tez skrapiarka musi by sprawna technicznie i powinna by wyposazona we
wskazniki i mechanizmy regulacyjne pozwalajace na doktadna kontrolg predkosci jazdy podczas skrapiania (w
zakresie zwykle 3 = 6 km/h). W zaleznoéci od rodzajow i typéw skrapiarek urzadzenia pomiarowo - Kontrolne
oraz mechanizmy regulacyjne powinny pozwoli¢ na sprawdzenie i regulowanie takich parametréw jak:



- temperatura rozkladanego lepiszcza,

- clénienie lepiszcza w kolektorze,

- obroty pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosc poruszania sig skrapiarki (szczegélnie dokladny pomiar i wskazania),

- wysokosé i dlugoéé kolektora do rozkiadania lepiszcza.

Zbiomnik na lepiszcze powinien by izolowany termicznie (termos), tak aby bylo mozliwe zachowanie
niezmiennej temperatury podczas roztozenia calej iloéci lepiszcza.

Skrapiarka powinna posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania, w ktorym znajdujg si¢ opracowane w zalezmosci
pomigdzy wydatkiem lepiszcza a nastawami regulowanych parametréw, takich jak: cisnienie, obroty pompy,
predkosé jazdy skrapiarki 1 temperatura lepiszcza,

3.4. Rozsypywarki kruszywa

Przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia maszyna wiodaca jest skrapiarka lepiszcza. Rozsypywarka
kruszywa powinna pozwoli¢ na rozlozenie kruszywa o zaloZzonej frakcji i w wymagane;j ilodci na zalozonej
szerokosci; z predkoscia zblizona do predkosci poruszania sig skrapiarki. Do rozsypywania kruszywa

zastosowac rozsypywarki samojezdne z uwagi na duzg doldadnoéé dozowania kruszywa czego wymaga ruch
ciezki, ktéry odbywa sig¢ po drodze.

3.5, Walec drogowy

Do przywatowania kruszywa najbardziej przydatny jest walec ogumiony wyposazony w opony o gladkim
biezniku pozwalajacym na stale utrzymanie ciénienia do 0,6 MPa i obciazenia 15 kN na kolo, Dopuszcza sig
stosowanie lekkiego walca statycznego o stalowych bandazach pod warunkiem, ze nie beda one powodowaty
miazdzenia ziaren kruszywa.

4. Transport

4.1. Transport kruszywa

Do transportu kruszywa nalezy uzywaé samochody samowyladowywawcze i dowolne srodki transportu
zaakceptowane przez Inzyniera.

4.2. Transport emulsji

Transport emulsji powinien by dokonany w cysternach samochodowych oraz dowolne srodki transportowe
zaakceptowane przez Inzyniera.

Przewozone fadunki nalezy rozmiesci¢ réwnomiemie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyc przed
spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Warunki prawidtowego wykonania powierzchniowego utrwalenia nawierzchni
Wykonawca powinien opracowaé projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich bedzie wykonywane powierzchniowe utrwalenie, w tym w szczego6lnosci:
- przygotowanie istniejacej gdrmej warstwy nawierzchni,
- organizacje dostaw materiatowych i ewentualne uszlachetnienie kruszywa,
- warunki atmosferyczne,
- wszystkie zagadnienia zwiazane z organizacjg ruchu na drodze podczas wykonywania i w okresie
pielegnacji powierzchniowego utrwalenia.

Prawidiowe wykonanie powierzchniowego utrwalenia nawierzchni zalezy od odpowiedniego przygotowania
istniejacej goérnej powierzchni oraz od rygorystycznego przestrzegania



reziméw technologicznych przez wszystkich cztonkdw zespoldow i wykonania robdt w odpowiednich warunkach
pogodowych,

Przy planowaniu wykonania powierzchniowego utrwalenia nalezy uwzgledni¢ wykonanie robot w okresie od |
maja do 15 wrzesnia, przy czym decydujacym czynnikiem jest wystgpujaca temperatura otoczenia, ktéra nie
powinna by nizsza od +10 St. C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationowej. O rozpoczeciu robot przy
nizszych temperaturach decyduje Inzynier.

3.2. Przygotowanie podloza i oznakowanie
5.2.1. Naprawa i profilowanie nawierzchni - wg D.04.08.01.

Jezeli w wyniku prac remontowych powierzchnia jest tak mocno zréznicowana, ze wystepuja migjsca
kwalifikujace sie do roznych standw {wedtug tablicy w pkt. 2. 3.2.), to dla ujednorodnienia powierzchni, nalezy
wykonaé tak zwane posrednie powierzchniowe utrwalenie. Profilowanie powierzchni, tatanie wybojéw i
wykruszen nalezy wykonaé¢ betonem asfaltowym érednioziamistym pétécistym.

5.2.2. Podrednie powierzchniowe utrwalenie

Poérednie powierzchowne utrwalenie mozna wykonac, przy uzyciu asfaltowej emulsji kationowej. Nawierzchnig
skrapia sie emulsjg w ilosci 0,9 -1,0 kg/m2 w przeliczeniu na czysty asfalt, a nastgpnie posypuje drobnym
kruszywem w postaci czystego piasku (najlepiej plukanego) lub drobnym grysem 2 - 4 mm wzglednie 4,0 - 6,3
mm przy czym kruszywo dozuje si¢ w nadmiarze.

Wyzej opisane utrwalenie nalezy wykona¢ z do$¢ duzym wyprzedzeniem czasowym (2 - 3 miesiace przed
powierzchniowym utrwaleniemy}.

5.2.3. Qczyszczenie gomej warstwy istniejacej nawierzchni

Tuz przed przystapieniem do rozk}adania lepiszcza, nawierzchnia powinna by dokfadnie oczyszczona za pomocg
szczotek mechanicznych. Dla usunigcia pyu, ktdrego najwigcej gromadzi sig przy krawedzi, zaleca sig stosowac
pneumatyczne urzadzenie pochtaniajace lub dmuchawe. W szezegélnych przypadkach (bardzo duze
zanieczyszczenie) oczyszczenie nawierzchni mozna wykonaé przez splukanie woda. Mocno przylegajace do
nawierzchni kawalki gliny lub inne twarde materialy naleZy usuna¢ przy pomocy odpowiednich narzedzi.

5.2.4. Oznakowanie robét

Roboty zwiazane z wykonywaniem powierzchniowego utrwalenia sg przewaznie wykonywane pod ruchem,
dlatego bardzo wazme jest poinformowanie uzytkownikéw drogi o dlugosci odcinka, na ktérym wykonywane
jest powierzchniowe utrwalenie oraz o koniecznodci przestrzegania specyficznych warunkéw ruchu.
Oznakowanie powinno by zgodne z instrukcja oznakowania robdt w pasie drogowym stanowiaca zat, nr 1 do
zarzadzenia Ministrow Transportu i Gospodarki Morskiej i Spraw Wewnetrznych nr 184 z dnia 6 czerwca 1990
r. (Monitor Polski Nr 24 z 1990 r.). Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinka na ktérym wykonywane jest
powierzchniowe utrwalenie od chwili rozpoczgcia robot az do kotica okresu pielegnacji (oddanie nawierzchni do
ruchu bez ograniczefi) odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

Wykonywanie robot drogowych przy odbywajacym sie ruchu zawsze stwarza preblemy, a prawidtowe
oznakowanie odgrywa tu zasadnicza rolg dla bezpieczenstwa ruchu i pracownikéw wykonujacych roboty
drogowe.

Komplet oznakowania powinien by¢ ustawiony na 1 do 2 godzin przed rozpoczgeiem robét.

5.3. Rozkladanie lepiszcza

Lepiszcze nalezy rozkladaé na suchej nawierzchni przy dobrej, bezdeszezowej pogodzie i przy temperaturach
otoczenia nie nizszych niz podanych w pkt. 5. 1. Przy uzyciu emulsji asfaltowej nawierzchnia moze by¢ wilgotna
z tym, ze nie dopuszcza si¢ rozkladania lepiszcza podezas deszezu. Nie powinno si¢ rowniez wykonywaé robot
przy zbyt duzych upatach, gdyz moze wystapi¢ przyklejanie ziaren kruszywa do opon przejezdzajacych
samochod6w. Przy koniecznosci wykonywania rob6t podczas goracych dni zaleca sig rozpoczynanie tych robot
w godzinach pdzno popotudniowych.

Jednorodne rozlozZenie lepiszcza stanowi podstawowy warunek dobrego wykonania powierzchniowego
utrwalenia dlatego tez nalezy dopuscié do wykonywania robét tylko catkowicie sprawne technicznie skrapiarki.



Rozpoczecie robdt moze nastapi¢ po wykonaniu badan sprawdzajacych i upewnieniu sie, ze nawierzchnia
zostala przygotowana zgodnie z wymaganiami, a sprzet gwarantuje rozlozenie przewidzianej ilodci lepiszeza i
kruszywa. Rozkladane lepiszcze bitumiczne powinno posiadaé temperature w granicach podanych w tablicy
ponize).

Temperatury rozktadania lepiszcza

Temperatura rozkladania, St. C
Rodzaj lepiszcza minimalna maksymalna
Asfaltowa emulsja kationowa 65 % temperatura otoczenia 30

Przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia pedwéjnego, drugie polozenie lepiszcza powinno byé
wykonane w kierunku przeciwnym niz przy pierwszym roztozeniu. Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest
wykonane na polowie jezdni to ztacze Srodkowe przy drugiej warstwie powinno byé przesunigte o 15 = 30 cm,
przy czym zalecane jest wykonanie powierzchniowego utrwalenia na calej szerokosci jezdni w tym samym dniu.
Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni nalezy pamigtac, ze wlasciwg jednorodnosé i ilos¢ lepiszcza
uzyskuje sig dopiero po uptywie krétkiej chwili od momentu otwarcia jego wyptywu. zaleca sig aby w krotkim
czasie lepiszcze (niejednorodnie jeszcze dozowane) wyplywalo na arkusze papieru lub foli roztozone na
nawierzchni.

W wigkszosci skrapiarek, przy krawedziach pokrywanego pasa, lepiszcze jest dozowane w mnigjszej ilogci
(tylko z jednej i czesciowo z dwach dysz), dlatego tez przy wykonywaniu drugiej pofowy jezdni nalezy lepiszcze
rozkladaé na zaktadke (okolo 20 ¢cm),

5.4. Rozktadanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane réwnomierna warstwa w ilosci ustalonej w niniejszej ST na §wiezo
rozlozonej warstwie lepiszcza, za pomoca mechanicznej rozsypywarki kruszywa jadacej tuz za skrapiarka
lepiszcza. Odlegloéé pomiedzy skrapiarka rozkiadajaca lepiszcze a poruszajaca si¢ za nia rozsypywarka,
kruszywa nie powinna by¢ wieksza niz40 m. W

przypadku stosowania emulsji asfaltowej czas jaki uplywa od chwili rozloZenia lepiszeza do chwili rozlozenia
kruszywa powinien by¢ mozliwie jak najkrotszy (kilka sekund).

5.5. Walowanie

Bezposrednio po rozlozeniu kruszywa nalezy dokonaé jego walowania w celu weisnigeia ziaren w lepiszeze i ich
wstepnego utwierdzenia w nawierzchni. Ostateczne utwierdzenie ziaren kruszywa nastgpuje dopiero po kilku
dniach ped wplywem ruchu.

Do walowania powierzchniowych utrwalen uzywaé walce ogumione, gdyz nie krusza ziaren i dosiggaja nawet
bardzo malych zagi¢bien nawierzchni.

W celu uzyskania wlasciwego przywalowania mozna przyjac¢ 3 - 4 krotne przejécie walca ogumionego w tym
samym miejscu przy stosunkowo duzej predkodcei 8 - 10 kim/h i przy najwyzszym mozliwym cisnieniu powietrza
w oponach.

Przy wykonywaniu podwdjnego powierzchniowego utrwalenia, pierwsza warstwe kruszywa waluje sig tylko
wstepnie (jedno przejscie walca), a wladciwie utwardzenie przeprowadza sig dopiero po utozenin drugiej
warstwy kruszywa.

5.6. Pielegnacja wykonanego powierzchniowego utrwalenia

Po zakonczeniu walowania ziarna kruszywa s wstgpnie utwierdzone w nawierzchni i §wiezo wykonane
powierzchniowe utrwalenie moze ulec szybkiemu i powaznemu uszkodzeniu pod wplywem ruchu, zwtaszcza
przy stosowaniu emulsji asfaltowe;.

Majac to na uwadze, na §wiezo wykonanym powierzchniowym utrwaleniu, nalezy ograniczy¢ predko$é ruchu do
40 km/h. Dhugo$é okresu, w ktorym nawierzchnia powinna by¢ chroniona zalezy od istniejacych warunkdéw.
Moze to by¢ kilka godzin, jezeli pogoda jest sucha i goraca, albo jeden lub kilka dni w przypadku pogody
wilgotnej lub chlodnej i duzego ruchu. Swiezo wykonane powierzchniowe utrwalenie moze by¢ oddane do ruchu



niekontrolowanego nie wezedniej, a2 wszystkie niezwigzane ziarna zostana usunigte z nawierzchni szczotkami
mechanicznymi itp.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Fazy badan

Badania, pomiary i kontrole zwiazane z wykonaniem powierzchniowego utrwalenia powinny by¢ wykonywane
w nastepujacych fazach:

a) badania i kontrole przed przystapieniem do wykonania robét,

b) badania, pomiary i kontrole wykonywane podczas prowadzenia robét,

c) badania i pomiary wykonywane po zakonczeniu robot,

Powyzsze nie dotyczy badan materiatéw, ktdre zostaly omdéwione w pkt. 2.

6.2. Badania i kontrole przed przystapieniem do wykonywania robét
6.2.1. Badania testujace sprzet

Przed sezonem robot i po kazdej naprawie podstawowe maszyny uzywane do powierzchniowego utrwalenia,
takie jak skrapiarki i rozsypywarki kruszywa, powinny by¢ poddawane badaniom testujacym. Badania te
powinny by¢ wykonywane na koszt wykonawcy przez laboraterium wskazane lub uzgodnione przez InZyniera.
W wyniku badan testujacych powinno by¢ cpracowane $wiadectwo cechowania zawierajace ogélng oceng
przydatmosci sprzgtu oraz tabele lub wykresy pozwalajace na ustawienie mechanizméw regulacyjnych i
predkodci jazdy dla zalozonej iloéci rozkiadanego lepiszeza lub kruszywa,

6.2.2. Badania sprawdzajace

Niezaleznie od wymienionych badan testujacych sprzet, przed rozpoczeciem robot powierzchniowego

utrwalenia powinny by¢ wykonane nastepujace badania kontrolne:

a} sprawdzenie stanu przygotowania warstwy nawierzchni, na ktdrej ma by¢ wykonane powierzchniowe
utrwalenie polegajace na wizualnej ocenie jakosci wykonanych robét przygotowawczych (remontowych),
oczyszczenia nawierzchni oraz na wykonaniu ewentualnych pomiardéw réwnosci i profilu poprzecznego,

b) ocena wizualna stanu technicznego sprzetu 1 wszystkich jego podzespotdéw oraz urzadzen majacych wptyw
na dozowanie lepiszcza i kruszywa (dysze, pompy, manometry, termometry, obrotomierze, dZwignie
regulacyjne itp.),

¢) sprawdzenie na wybranym odcinku do$wiadczalnym (odcinek drogi, plac) dozowanie ilodei lepiszeza i
kruszywa przy takich nastawach parametréw jakie zamierza sig utrzymywac podezas wykonywania
powierzchniowego utrwalenia (parametry ustalone wedlug $wiadectwa cechowania dla przyjetej
rzeczywistej ilosci lepiszeza i kruszywa).

Wyzej wymienione badania nalezy wykonaé, podobnie jak badania testowe, wedlug metod opisanych w

opracowariu GDDP. W badaniach sprawdzajacych wykonywanych przed rozpoczgciem roboét powinien

uczestniczy¢ przedstawiciel nadzoru, ktéry po stwierdzeniu ich pozytywnego wyniku zezwala na rozpoczecie
robot.

6.3. Badania i kontrole w czasie wykonywania powierzchniowego utrwalenia

Badania w czasie wykonywania robét obejmuja:

-sprawdzenie czy mechanizmy regulacyjne i parametry skrapiarki oraz rozsypywarki zostaty ustawione tak jak to
ustalono podcezas wykonywania odeinka do$wiadczalnego przed rozpoczeciem robot,

-sprawdzenie czy temperatura otoczenia jest zgodna z wymaganiami oraz czy temperatura lepiszcza w skrapiarce
jest wlasciwa,

- sprawdzenie czy na budowe dostarczane jest kruszywo o przewidzianej frakcji,

-prowadzenie statej obserwacji wyplywu lepiszcza z dysz kolektora oraz stopnia pokrycia nawierzchni
kruszywem. W przypadku zauwazenia zatkania lub wadliwego wyplywu lepiszcza chocby z jednej tylko dyszy
badZ tez nieréwnomiernego pokrywania nawierzchni kruszywem, nalezy natychmiast wstrzymac dalsze
prowadzenie robot i usunaé przyczyng wadliwego funkcjonowania sprzgtu. Istotna sprawa jest rowniez
pilnowanie zachowania wladciwej koordynacji pracy skrapiarki i rozsypywarki aby nie dopuscié¢ do powstania
zbyt duzej przerwy czasowej pomiedzy rozlozeniem lepiszeza i rozsypywania kruszywa,



- kontrolowanie liczby przejs¢ walca i ci$nienia w oponach,

-dokonanie kontrolnych pomiaréw ilodci rozktadanego lepiszcza i kruszywa. Pomiary nalezy wykonywa¢ co
najmniej jeden raz dziennie tuz po rozpoczeciu robot oraz w kazdym przypadku, jezeli wizualnie zaobserwuje
sie zmiane ilodci i réwnomiernosci wyplywu lepiszcza z dysz kolektora lub zmiang ilosci rozsypywanego
kruszywa, jednakze nie rzadziej niz co 2 km. W pomiarach powinien uczestniczy¢ Inzynier.

Oceniane dane oraz wyniki badan i pomiaréw wykonywanych przed i w czasie wykonywania powierzchniowego
utrwalenia powinny by¢ zarejestrowane w prowadzonym przez Wykonawce Dzienniku badan,

Rodzaj i stopief szczegdtowodci rejestrowanych danych i forma prowadzonego Dziennika badan powinny by¢
uzgodnione z Inzynierem. Podstawa do prowadzenia badan i pomiaréw oraz rejestracji danych powinno by¢
opracowanie GDDP.

6.4. Badania i pomiary po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia

6.4.1. Pomiar szerokosci

Po zakoficzeniu robét tj. po okresie pielggnacji powierzchniowego utrwalenia, a wigc po usunigeiu nie
zwiazanych ziaren kruszywa z nawierzchni i z pobocza przy jej krawedzi, Inzynier w obecnosci Wykenawcy
dokonuje pomiaru szerokosci powierzchniowego utrwalenia z do doktadnoseig do 1 cm w 10 migjscach na

1 km.

Mierzy sig szerokosé tytko tej czesci jezdni, ktdra charakteryzuje si¢ dobrym osadzeniem ziaren kruszywa w
lepiszczu. Pomierzona szeroko$¢ nie powinna sig réznic od przewidzianej umowa wigcej niz 5 cm.
Sprawdzenia i poréwnania z umowa wymaga rdwniez lokalizacja poczatku i kofica odcinka powierzchniowego
utrwalenia.

6.4.2. Pomiar rownosci

Jezeli po wykonaniu robét przygotowawczych na istniejacej nawierzchni dokonano pomiaréw rownosci, to po
wykonaniu powierzchniowego utrwalenia pomiary takie nalezy wykonaé w tych samych miejscach i wedhug tej
samej metody. Wyniki pomiaréw réwnosci przeprowadzonych po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia nie
powinny byé¢ gorsze od wynikéw uzyskanych przed wykonaniem robét.

O zastosowanej metodzie i miejscach wykonania pomiarow réwnosci decyduje Inzynier.

6.4.3. Ocena wygladu zewngtrznego

Oceny powierzchniowego utrwalenia dokonuje Inzynier wspélnie z Wykonawca metoda wizualng,
Powierzchniowe utrwalenie powinno charakteryzowa¢ si¢ jednorodnym wygladem zewngtrznym. Powierzchnia
jezdni powinna by¢ réwnomiernie pokryta ziamami kruszywa dobrze osadzonymi w lepiszezu, tworzacymi
wyrazna gruba makroteksture. Przy wlasciwym dozowaniu kruszywa moga wystapi¢ tylko minimalne jego zloty
(rzedu 5 % ilosci rozlozonego kruszywa).

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa wykonania powierzchniowego utrwalenia jest [m?].

Obmiar robét polega na okre§leniu faktycznego zakresu robot oraz obliczenia rzeczywistych ilosci
wbudowanych materiatéw. Obmiar robét obeimuje roboty objgte umowa oraz dodatkowe i nieprzewidziane,
ktorych potrzebe wykonania uzgodniono w trakcie trwania rob6t pomigdzy Wykonawca i InZzynierem.
Obmiaru robot dokonuje Wykonawca w sposob okre§lony w umowie (warunkach kontraktu). Sperzadzony
obmiar Wykonawca uzgadnia z Inzynierem,

8. Odbidr robot



Qdbior robot powierzchniowego utrwalenia powinien by dokonany w dwoch etapach: a) odbidr czesciowy - po
zakonczeniu robot, jednakze nie wezesniej niz po uplywie 24 dni po

oddaniu powierzchniowego utrwalenia do niekontrolowanego ruchu,
b) odbiér gwarancyjny koficowy - po uptywie jednego roku.

8.1. Odbidr czgéciowy i dokumenty odbioru

Podstawa dokonania wstepnej oceny jakosci i odbioru czgéciowego wykonanego powierzchniowego utrwalenia
powinny by¢ nast¢pujace dane i dokumenty:

- wyniki badan materiatow,

- wyniki badan testujacych sprzet,

- wyniki badan i pomiaréw sprawdzajacych prowadzonych przed wykonaniem robét,

- wyniki badari i pomiarow prowadzonych w czasie wykonywania robét,

- wyniki badafi i oceny dokonanych po wykonaniu robot,

- inne dokumenty, oceny i opinie sporzadzone przez Inzyniera.

8.2, Odbiér gwarancyjny (koficowy)

Odbigr gwarancyjny powinien by¢ dokonany po rocznej eksploatacii powierzchniowego utrwalenia na
podstawowe szczegélowe]j oceny wizualnej jego wygladu zewngtrznego dokonanej przez Inzyniera przy udziale
Wykonawcy.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za [ 1 m2] wykonanego powierzchniowego utrwalenia. Cena obejmuje:
- prace zwiazane z oznakowaniem wykonanego odcinka,

- zakup materiatow,

- rozécielenie warstwy lepiszcza,

- rozécielenie warstwy kruszywa,

- walowanie,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw,

- utrZymanie w czasie robot.

10, Przepisy zwiazane

BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

BN-71/6771-02 Masy bitumiczne. Asfaltowa emulsja kationowa

BN-70/8931-08 Oznaczenie aktywnej przyczepnosci lepiszezy bitumicznych do kruszyw

PN-65/5-96033 Drogi samochodowe. Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni
drogowych

PN-71/8-96034 Drogi samochodowe. Nawierzchnie bitumiczne. Powierzchniowe utrwalenie przy uzyciu
emulsji asfaltowej

- Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosei rozktadanego lepiszeza i kruszywa. Opracowanie zalecone

przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5,3a-351/5/92 z dnia 03.02.1992 r.



D.03.02.01.01 WYKONANIE STUDZIENEK SCIEKOWYCH

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szezegdlowe]j Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem kompletnych studzienek sciekowych Zakres stosowania
Specyfikacji Technicznej
1.2. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét dotyczacych wykonania
studzienek $cickowych. Wykonanie nowych studzienek sciekowych z wypustami zlokalizowanych przy
krawezniku, zgodnie z Dokumentacja Projektowa,

Roboty obejmuja;

wg ST D.03.02.01.01. wykonanie studzienek sciekowych & 500 mm

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Wpust deszczowy - urzadzenie do odbioru wdd opadowych z utwardzonych powierzchni terenu.
1.4.2. Studzienka §ciekowa - urzadzenie z wpustem deszczowym ulicznym, przeznaczone do odprowadzania
wad opadowych z jezdni.
1.4.3. Osadnik na wlocie do kanalizacji - urzadzenie do przejecia wod deszczowych z rowu przydroznego do
kanalizacji deszczowej.
1.4.4. Pozostate okreélenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i
okregleniami podanymi w ST DM.00.00.00 -, Wymagania Ogdlne™.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$é z Dokumentacja
Projektowa, ST, i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM.00.00.00 -
» Wymagania Ogolne”.
2. MATERIALY
2.1. Materiatami stosowanymi przy budowie studzienek sciekowych wg zasad niniejszej ST D.03.02.01.01 sa;
Kompletna studzienka $ciekowa - wykonana z prefabrykatéw zgodnie z Katalogiem Powtarzainych Elementow
Drogowych - karta 02.12 zawierajaca nastgpujace elementy:
— wpust uliczny zeliwny przejazdowy typu cigzkiego
— kregi betonowe srednicy 50 cm, wysokoécei 30 lub 60 ¢cm z betonu zwirowego klasy B 25
— pierscien zelbetowy prefabrykowany o érednicy 65 cm, z betonu wibrowanego klasy b 20 ( stal
zbrajeniowa St08 )
— plyta zelbetowa prefabrykowana grubosci 11 cm, z betonu wibrowanego klasy B 20 ( stal
zbrojeniowa StS )
— plyte fundamentowa zbrojona grubosci 15 cm, z betonu klasy B 15
— podsypke z thucznia lub zwiru grubosci 7 cm
2.2. Materiatami stosowanymi przy budowie studzienek $ciekowych wg zasad niniejszej ST D.03.02.01.02 sa:
Kompletny osadnik wykonany wedhug katalogu j.w. - Karta 01.14 zawierajacy nastgpujace materiaty i
elementy:
— Beton klasy B 20
— Stal & 14 mm
- Kregi betonowe kanalizacyjne s$r. 300 mm
Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom norm $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie
drogowym.
3. SPRZET
3.1. Do robét ziemnych przygotowawczych i wykonczeniowych wg zasad ST D. 03.02.01.01. 1 STD.
03.02.01.02. mozna stosowaé nastepujacy sprzet:
— zuraw budowlany samochodowy o nosnosci do 3 t,
~ koparki 0.25-0.40m*,
— sprzet do zageszezania gruntu:
a) zageszezarke wibracyjna,
b) ubijak spalinowy.
3.2. Do robét montazowych wg zasad ST D.03.02.01.01. i ST D.03.02.01.02 mozna stosowa¢ nast¢pujacy
sprzgt:
— wyciagarke reczna 3-5 t,



— wyciagarke mechaniczng z napedem elektrycznym do 1.6 t,

— wyciag wolnostojacy z napgdem spalinowym 0.5 t,

— samochdd skrzyniowy 5- 10 t,

— samochéd samowyladowezy 5 10 t,

— samochdd beczkowdz 4 t,

— urawie,

- kociot do gotowania lepiku 50 - 100 dm®.

Roboty mozna wykonaé przy uzycia ww. sprzetu lub dowolnym sprzetem mechanicznym
zaakceptowanym przez Inzyniera.

4, TRANSPORT

Do transportu mozna uzy¢ dowolnego $rodka transportowego zaakceptowanego przez Inzyniera.
Transport nalezy realizowaé wedlug zasad okreslonych w ST D.03.02.01
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajace

warunki w jakich beda wykonywane roboty.
5.2. Zakres wykonywanych robét
5.3. Budowa studzienek Sciekowych wg ST D>03.02.01.01 ,,Wykonanie studzienek ciekowych:.

Studzienki $ciekowe, przeznaczone do odprowadzenia wod opadowych z jezdni, powinny byé z
wpustem ulicznym zeliwnym i osadnikiem Lokalizacja studzienek zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Prace przy wykonywaniu studzienek sciekowych obejmuja wszystkie roboty wykonane wg K.P.E.D. (
Katalog Powtarzalnych Elementow Drogowych ) karta 02.13.

Prace przy wykonywaniu osadnikéw na wlocie do kanalizacji obejmuja wszystkie roboty wg K.FP.ED. -
karta 01.14, Lokalizacja osadnikéw zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Wysokosciowe usytuowanie
osadnikow ustali¢ podezas robdt realizowanych po oczyszezeniu istniejacych rowow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu wykonania wg wymogow podanych w punkcie 2 i 5.
7. OBMIAR ROBOT

Dla ST D.03.02.01.01

Jednostka obmiarowa jest sztuka [ szt. ] wykonanej kompletnej studzienki $ciekowe} z wypustem
Zeliwnym,

Dla ST D.03.02.01.02
Jednostka obmiarowa jest sztuka ] szt. ] wykonanej kompletnej studzienki osadnika na wlocie do
kanalizacji,
8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegaja odbiorowi wg ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Ogélne”. Badania przy odbiorze
podlegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i wymogéw podanych w punkcie 5.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Dla ST D.03.02.01.01 i ST D.03.02.01.02,
Phaci sie za sztuke [ szt. ] wykonanej kompletnej studzienki Sciekowej i sztuke wykonanego
kompletnego osadnika na wlocie do kanalizacji.
Cena jednostkowa obejmuje:
— prace pomiarowe
~ zakup i transport materiatéw do miejsca wbudowania,
— wykonanie wszystkich czynnodci wymienionych w punkeie 5.
Ogélne zasady platnosci podano w ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania ogélne”
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. BN-83/8971-06.02 Rury bezcisnieniowe. Rury betonowe i zelbetowe.

2. PN-88/H-74080/04 Skrzynki zeliwne wpustdw deszczowych, Klasa C.

3. PN-88/H-74080/01 Skrzynki zeliwne wpustdw deszczowych. Wymagania i badania.
4, PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.

10.2. Inne dokumenty
I. Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych - , Transprojekt” Warszawa.



