5. WYMAGANIA DOTYCZACE URZADZEN:

Przeszkody zaprojektowano z elementéw typowych - prefabrykowanych.

Wszystkie urzadzenia powinny posiada¢ stosowne atesty i dopuszczenia !
Wszystkie sklejki uzyte do produkcji muszg by¢ laminowane. Urzadzenia oparte o konstrukcje
ze sklejki ciemnej laminowanej i wodoodpornej 18 mm i drewna impregnowanego o
odpowiedniej wytrzymatosci. Boczne panele wykonane ze sklejki ciemnej laminowanej i
wodoodpornej 18 mm, powinny miec system wentylacji umozliwiajacy swobodny przeptyw
powietrza przez element. Elementy wykonane z modutéw nie wiekszych niz 1220 mm,
potaczonych tak by tworzy¢ element. Dopuszcza sie zastosowanie elementéw z tworzywa
sztucznego.

Ptyty nalezy mocowac przy pomocy $rub cynkowo — niklowych, Sruby nie mogq wystawac
ponad ptaszczyzne montowanego elementu.

Element jezdny wykonany ze sklejki wodoodpornej ciemnej laminowanej — wzmocnionej
18mm, na elementach tukowych dopuszcza sie sklejke wodoodporng ciemng laminowang
9mm i 6 mm.

W celu przediuzenia ptyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowac faczenie w ksztatt
puzzle'a, aby uniknac¢ rozdzielenia sie elementéw na skutek duzych obcigzen i naprezen

(rys. 1).

Rys.1 LACZENIE PLYT NOSNYCH

Wszelkie elementy zabezpieczajace krawedzie oraz copingi i barierki wykonac ze stali
galwanizowanej lub nierdzewnej. Wszystkie zatamania na bankach i funboxach nalezy
zabezpieczy¢ blachg gr. min. 3 mm. Blachy na zjazdach montowane pod katem mniejszym
niz 15 stopni, szeroko$¢ minimalna 30 cm, grubo$¢ blachy ocynkowanej min. 3 mm. Barierki
ochronne wykonane ze stali ocynkowanej.

Minimalny promien quarteréw i ramp 190 cm.

Urzadzenia muszg by¢ odizolowane od podtoza za pomocg podstawek. Wszystkie panele
boczne muszg by¢ umieszczone na podstawkach w celu wyeliminowania wchtaniania wilgoci
przez elementy. Podstawki tego typu beda tez petnity funkcje dodatkowego systemu
wentylacji. Na ptytach bocznych zewnetrznych paneli konstrukcyjnych musi zostaé
zainstalowany system wentylacji w taki sposdb, aby powodowat swobodny przeptyw
powietrza przez element.

Wszystkie wkrety i Sruby muszg by¢ przykrecone na réwno z obiciem (przed przykreceniem
otwory muszg by¢ rozwiercane i frezowane na maszynie numerycznej CNC tak, aby tebek
Sruby czy wkretu schowat sie).

Krawedzie ramp muszg mie¢ zabezpieczenia ochronne w postaci stalowych katownikow,
rowniez na zakrzywieniach ramp.



Dopuszcza sie zmiane wymiardw dtugosci urzadzen o 6%.

Urzadzenia muszg by¢ wykonane wedtug normy PN-EN 14974.

Wszystkie urzadzenia powinny posiada¢ wiasciwe certyfikaty, atesty i dopuszczenia oraz
dokumenty potwierdzajqce zgodnosS¢ z obowigzujacymi normami.



