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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

BRANZA: BUDOWLANO-INSTALACYJNA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot
budowy ekranu ledowego na konstrukcji wsporczej stalowe;.

Nazwa inwestycji: Montaz ekranu ledowego na konstrukcji wsporczej
mocowanej do projektowanego stupa przy
ul. Strumienskiej/Zdrowotnej w Jasienicy na dz nr 291/2
wraz z przylaczem energetycznym.

Adres inwestycji : 43-385 Jasienica dz nr 291/2

Inwestor: Gmina Jasienica; 43-385 Jasienica, Jasienica 159

Wykonawca: po rozstrzygnieciu przetargu

Opracowatl:

Sierpien 2013r.



Zakres opracowania:

L Ogodlna specyfikacja techniczna (STO)
IL Szczegotowe specyfikacje techniczne (SST)

Nazwy i kody —-wg Wspolnego Slownika Zaméwien Publicznych (CPV)

Obiekt i temat zadania sklasyfikowano nastepujaco:

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych lub ich
czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

45310000-3 Roboty instalacyjne elektryczne

OST WYMAGANIA OGOLNE

SST 02 ROBOTY ZIEMNE

SSTO3 ROBOTY KONSTRUKCYJNE -FUNDAMENTY

SST04 ROBOTY KONSTRUKCYJNE -KONSTRUKCJA STALOWA
SSTO0S DOSTAWA I MONTAZ EKRANU LEDOWEGO

SST-E01 PRZYLACZE ENERGETYCZNE



OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod CPV 45000000-7
WYMAGANIA OGOLNE
STO
Roboty budowlane

BRANZA: ARCHITEKTONICZNO-BUDOWLANA i ELEKTRYCZNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot

budowlanych przy budowli:

Nazwa inwestycji : Montaz ekranu ledowego na konstrukcji wsporczej
mocowanej do projektowanego slupa przy
ul. Strumienskiej/Zdrowotnej w Jasienicy na dz nr 291/2

wraz z przylaczem energetycznym

Adres inwestycji : 43-385 Jasienica dz nr 291/2
Inwestor : Gmina Jasienica; 43-385 Jasienica, Jasienica 159
Wykonawca:

po rozstrzygnieciu przetargu

Zakres robot objetych STO

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogoélne, wspdlne dla robot budowlanych i
elektrycznych objetych szczegétowymi specyfikacjami technicznymi (SST).

I.2. Podstawa opracowania
*  Przedmiar robdt budowlanych,

* Dokumentacja projektowa : ,, Projekt Budowlany” -sierpien 2013 r.. sporzadzony przez:
mgr inz Zbigniewa Gebcezynskiego.



* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. W sprawie szczegétowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego —Dz.U.04.202.2072 z dnia 16 wrze$nia 2004 r.

* Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie Wspdlnego

Stownika Zamowien (CPV)
* Obowigzujace normy i przepisy budowlane

Skrécony opis obiektu — opis stanu istniejacego

Istniejacy stan zagospodarowania dziatki

Dziatka nr 291/2 lezy w Jasienicy przy skrzyzowaniu ulic Strumienskiej i Zdrowotne;.

W czgsci potnocno- zachodniej dziatki znajduje si¢ budynek dwukondygnacyjny, w pozostatej
czescei to parking, chodniki i zielen.

Teren dziatki jest ptaski. Przedmiotowa dziatka przylega od strony potudniowej i wschodniej
odpowiednio do dziatek nr 292/1, 17/81 1 17/5 oraz 17/4. Od strony potnocnej i zachodniej
dziatka przylega odpowiednio do dziatek nr 291/1, 289/1 1 290/2.

Na terenie dziatki znajduje si¢ istniejgce sieci uzbrojenia: linii energetyczna napowietrzna
niskiego napigcia wraz ze stupami o$wietleniowymi, podziemnej linia telekomunikacyjna
miejscowa oraz sie¢ gazowa.

Projektowane zagospodarowanie dziatki

Projektowany obiekt usytuowany bedzie w potudniowo-wschodniej cz¢$ci dziatki na istniejg-
cym pasie zieleni. Fundament reklamy znajduje sie pod ziemia, powierzchnia zieleni zajeta

pod zabudowe réwna jest przekrojowi shupa stalowego tj. 0,08m2

Do reklamy zaprojektowano przylacze energetyczne z istniejacego stupa znajdujacego sie
na terenie dziatki.

Pozostale uzbrojenie znajdujace si¢ na dziatce pozostaje bez zmian.

3.3 Zestawienie powierzchni zagospodarowania dziatki

Powierzchnia dziatki: 674 m2

Powierzchnia projektowanej zabudowy (pow. stupa): 0,08 m2

Pozostate elementy zagospodarowania dziatki pozostajg bez zmian.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA 1. SPECYFIKACJA TECHNICZNA OGOLNA
/STO/

1 WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem specyfikacji technicznych(STO) sg wymagania ogoélne dotyczace wykonania odbioru robot,

ktore zostang wykonane w ramach budowy ekranu ledowego w Jasienicy.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu robdt zgodnie
z Ustawg o Zamowieniach Publicznych dla rob6t opisanym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujag wymagania ogoélne, wspdlne dla robot objetych

specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegdlowg specyfikacja technicznymi (SST) .

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z  dokumentacja

projektowa, specyfikacjami technicznymi, obowigzujacymi przepisami i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreSlonym w dokumentach przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, w tym dziennik budowy oraz jeden

egzemplarz dokumentacji projektowych wraz ze specyfikacjami technicznymi.

1.4.2 Dokumentacja projektowa

Kompletna dokumentacja projektowa zataczona do dokumentéw przetargowych przekazywana oferentom
bedzie; zawierata wszystkie podstawowe rysunki projektowe, ktorych zakres uzgodniony z Zamawiajgcym
moze obejmowac rowniez rysunki koniecznych detali.

Dokumentacja projektowa do przekazania Wykonawcy po wygraniu kontraktu zostanie uzupetniona o

wszelkie uzgodnienia niezb¢dne do wykonania prac objetych kontraktem.



1.4.3.

1.4.4.

1.4.5.

Zgodnosé robot z dokumentacjg projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Zamawiajacego Wykonawcy stanowia zatacznik do umowy, a wymagania wyszczegolnione chocby w
jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte bylty w catej dokumentacji. Wykonawca
nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczenh w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu powinien
niezwlocznie powiadomi¢ Zamawiajacego. Zamawiajacy zobowigzany jest do dokonania odpowiednich
zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznos$ci wymiardw, ich opis na rysunku jest wazniejszy niz odczyt
ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialty begda zgodne z dokumentacja projektowa i
specyfikacjami technicznymi. Dane okreslone w tych dokumentach bedg uwazane za wartosci docelowe od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach uzgodnionych przez Zamawiajacego i Wykonawce.

W przypadku, gdy materialty lub roboty nie beda w pelni zgodne z dokumentacjg projektowsg oraz
specyfikacjami technicznymi i wptynie to na niezadowalajgca jako§¢ robot, to takie materiaty musza byc

zastapione innymi, a koszty zwigzane z poprawkami ponosi Wykonawca robot.

Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot. Sam teren prowadzenia prac powinien by¢ zabezpieczony przed
dostepem 0s6b trzecich. Przed przystapieniem do rob6t, Wykonawca musi uzgodni¢ z Zamawiajagcym sposob
zabezpieczenia terenu na ktorym bedg prowadzone prace, w celu zapewnienia bezpieczenstwa osobom
postronnym.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca w uzgodnieniu z Zamawiajgcym powinien obwiesci¢ publicznie
fakt rozpoczecia robot, a takze umiesci¢, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Zamawiajgcego, tablice
informacyjne. .Na Wykonawcy cigzy obowigzek utrzymywanie tych tablic w dobrym stanie przez caty okres
realizacji robot. Koszty zabezpieczenia terenu i informacji nie podlegaja odrgbnej zaptacie i s3 ponoszone

przez Wykonawce (wliczone w ceng kontraktowa).

Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek przestrzega¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkich przepiséw dotyczacych
ochrony $rodowiska naturalnego.

W trakcie prowadzenia robot podstawowych i wykonczeniowych Wykonawca bedzie: podejmowac wszelkie
uzasadnione kroki majace na celu przestrzeganie przepisow i norm dotyczacych ochrony s$rodowiska

naturalnego na terenie budowy i w bezposrednim jej otoczeniu.



1.4.6.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy rowniez:
- nie spowodowanie uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0so6b lub wlasnosci spotecznej, a wynikajacych
z przyczyn powstalych w nastepstwie sposobu jego dziatania.
- mie¢ szczegbdlny wzglad na lokalizacje baz, sktadowisk i utrzymanie drog dojazdowych
- unikanie zanieczyszczenia zbiornikéw i ciekow wodnych oraz powietrza
- zabezpieczania budowy przed mozliwoscig powstania pozaru

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowej.

Bedzie utrzymywac sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w miegjscach
prowadzenia prac.

Materialy tatwopalne beda skladowane w sposoéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zostang
zabezpieczone przed dostgpem osob trzecich.

Za wszelkie straty powstale na skutek pozaru spowodowanego przez dziatania Wykonawcy

odpowiedzialno$¢ ponosi Wykonawca.

1.4.7. Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej.

1.4.8.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. Uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajagcego w ramach planu ich lokalizacji.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢c w swoim harmonogramie rezerwe¢ czasowa dla wszelkiego rodzaju
robot, ktore maja byé wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie
budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca niezwlocznie powiadomi
Zamawiajacego i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspolpracowat przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez

Zamawiajacego.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca musi bezwzglednie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. Podstawowym obowiazkiem Wykonawcy w tym zakresie jest dbato$¢, aby
pracownicy nie wykonywali robot w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywa¢ w nalezytym stanie przez, caly czas trwania robdt wszelkie

urzadzenia zabezpieczajace oraz stworzy nalezyte warunki socjalne.



Wszystkie koszty ponoszone z koniecznoscig zapewnienia bezpieczenstwai higieny pracy

ponosi Wykonawca.
1.4.9. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong¢ robot oraz za wszelkie materiaty 1 urzadzenia  uzywane do
prowadzenia robot przez caly okres trwania umowy. Wykonawca bedzie utrzymywat roboty do czasu

koncowego odbioru.

1.4.10. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z
prowadzonymi przez niego robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw i
wytycznych podczas prowadzenia robot. Nieznajomo$¢ wyzej okre§lonych praw nie chroni Wykonawcy
przed ich skutkami. Wykonawca bedzie przestrzegal praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypekianie wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w
sposob ciagly bedzie informowat Zamawiajacego o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne

konieczne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialow.

Co najmniej na 10 dni przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdéw przeznaczonych do
robot Wykonawca przedstawi szczegdlowe informacje dotyczace proponowanego zrodlta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatdbw 1 odpowiednie (ewentualnie konieczne) $wiadectwa badan

laboratoryjnych.

.2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie materialow z
jakichkolwiek Zrodet miejscowych wiaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Zamawiajgcemu wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta. Wykonawca
ponosi wszelka odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatlow z
jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca ponosi wszelkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek koszty

zwigzane z dostarczeniem materiatéw do wbudowania.

Z wyijatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Zamawiajacego, Wykonawca nie be¢dzie prowadzi¢ zadnych

wykopow w obrebie terenu budowy po za tymi, ktdre zostaty wyszczegdlnione w kontrakcie.



Eksploatacja zrodet materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujagcymi na

danym obszarze.

2.3. Dostepno$¢ Inwestora do danych o pochodzeniu materiatow.

Zamawiajacy ma prawo zna¢ pochodzenie materialdw a Wykonawca jest zobowigzany udostgpni¢ mu
wszelkie dane o pochodzeniu materiatow, ich sktadzie oraz sposobie wytwarzania, tacznie z danymi od

producenta danych wyrobow (materiatow).

.2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego. Jezeli Zamawiajacy zezwoli Wykonawey na uzycie
tych materialdéw do innych robét, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materialdéw zostanie
przewarto§ciowany przez Zamawiajacego.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca

wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

.2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu ich wbudowania byly zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ 1 wlasciwosci do robot i byty dostepne do kontroli przez
Zamawiajacego. Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach

uzgodnionych z Zamawiajacym lub po za terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.

.2.6. Wariantowe stosowanie materialow.

Jesli dokumentacja projektowa lub specyfikacje techniczne przewiduja mozliwos¢ wariantowego
zastosowania materialdw w wykonywanych robotach,Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o swoim
zamiarze co najmniej trzy tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jezeli bedzie to
wymagane do badan prowadzonych przez Zamawiajagcego. Wybrany i1 zaakceptowany rodzaj materiatu nie

moze by¢ p6zniej zamieniany bez zgody Zamawiajacego.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie wywrze niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Liczba 1 wydajnos$¢ sprzetu musi gwarantowac dobre jako$ciowo
prowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji projektowej i wskazaniach

Zamawiajacego w terminie okre§lonym kontraktem na wykonanie prac.



Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonywania robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie. i. begdzie on zgodny z normami ochrony S$rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do

uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. TRANSPORT

Liczba $rodkow transportowych musi by¢ dostosowana do rodzaju i ilo$ci robot wymagajacych transportu i
zapewniaC przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Przy ruchu na drogach publicznych
srodki transportowe musza spelnia¢ wymagania okreslone w Przepisach o Ruchu Drogowym. Wykonawca
bedzie usuwa¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na

drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

. 5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie prac zgodnie z umowa, oraz za jakos$¢ zastosowanych
materialow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji projektowej, programem
zapewnienia jakosci, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Zamawiajacego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie wysokos$ci oraz wielkosci wszystkich
elementow rob6t Nastepstwa btedu spowodowanego przez Wykonawcg w wyznaczeniu robot zostang, jezeli
bedzie tego wymaga¢ Zamawiajacy, poprawione przez Wykonawce na koszt Wykonawcy.

Sprawdzenie wytyczenia robot przez Zamawiajacego nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich
doktadnos¢. Decyzje Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy dokumentacji projektowej i w SST, a takze
w normach i wytycznych. Polecenia Zamawiajacego beda wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego

tytutu ponosi Wykonawca.
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6,1. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

.6.2. Pobieranie préobek.
Probki bgda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan .Zamawiajacy bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udzialu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Zamawiajacego Wykonawca przeprowadzi dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usunigte lub
ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca. Tylko w przypadku
stwierdzenia usterek, gdy jako$¢ kwestionowanych materialow okaze si¢ dobra, koszty tych badan pokrywa

Zamawiajacy.

.6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w specyfikacjach technicznych, stosowaé mozna
wytyczne krajowe, albo inne, zaakceptowane przez Zamawiajacego.

Przed przystapieniem do pomiardow lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich

wyniki do akceptacji Zamawiajacemu.

.6.4. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywaé Zamawiajgcemu kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, jednak
nie pozniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda
przekazywane Zamawiajacemu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez

niego zaaprobowanych.

.6.5. Badania prowadzone przez Zamawiajacego

Dla celéw kontroli i zatwierdzenia Zamawiajacy jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materialéw u zrédia ich wytwarzania; zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy.

.6.6. Certyfikaty i deklaracje

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia materialty wykonane na podstawie Polskich Norm, posiadajace

aprobaty techniczne oraz certyfikat lub $§wiadectwo zgodnosci producenta z warunkami podanymi w
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specyfikacjach technicznych. Materiaty posiadajace certyfikaty, a urzadzenia - wazne legalizacje, mogg by¢
badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodno$¢ ich wiasciwosci z dokumentacja

projektowa, to takie materiaty lub urzadzenia zostang odrzucone.

6.7. Dokumenty budowy

1. Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy robot.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco dotyczy¢ musza przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony robot. Kazdy zapis w dzienniku budowy
bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i
nazwiska oraz stanowiska shluzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwata technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim bez przerw. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z §
45 ustawy Prawo Budowlane spoczywa na kierowniku budowy
Projektant moze wpisac¢ si¢ do dziennika budowy a Zamawiajacy jest zobowigzany ustosunkowacé si¢ do tego
wpisu . Projektant nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot , stanu
bezpieczenstwa , ludzi i mienia a w szczegolnosci za$ technicznej strony budowy w tym wpisy dotyczace
zglaszania i odbiorow robot zanikajgcych

2. Dokumenty poswiadczajace jako$¢ materiatow

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan beda

gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zataczniki do
odbioru robdt i winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Zamawiajacego lub jego przedstawiciela w
sprawie tej budowy

3. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow zalicza si¢ oprocz w/w nastepujace dokumenty:
- pozwolenie na budowe ( lub zgloszenie )
- protokoty przekazania terenu budowy
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi
- protokoty odbioru robot
- protokoty z narad i ustalen
- operaty geodezyjne

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
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7 OBMIAR ROBOT

7.1.. Ogolne zasady obmiarow robét.

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres robdt zgodnie z dokumentacja projektowsa i specyfikacjami
technicznymi, w jednostkach charakterystycznych dla danego rodzaju robdt, okreslonych w Slepym
kosztorysie. Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajacego o zakresie
obmierzanych robét i terminie wykonania zamierzenia, co najmniej na trzy dni przed tym terminem. Wyniki
obmiaréw bedg wpisywane do ksiegi obmiardéw. Jakikolwiek blad Iub przeoczenie w ilo§ciach podanych w
Slepym kosztorysie lub specyfikacjach technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
catos$ci prac.

Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Zamawiajacego na pismie. Obmiar gotowych robot bedzie
przeprowadzany z czgstotliwo$cia wymagana dla celow platnosci na rzecz Wykonawcy okreslona w

kontrakcie.

7.2. Zasady okreS$lania ilo$ci robot i materialéw.

Dhugosci 1 odleglosci miedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg mierzone w uktadzie pionowym
lub poziomym wzdtuz linii osiowej, z wyjatkiem sytuacji, gdy specyfika robot na to nie pozwala. Wszystkie
wielkos$ci musza by¢ podawane w jednostkach charakterystycznych okreslonych w §lepych kosztorysach,
chyba, ze Wykonawca uzgodni wczesniej z Zamawiajacym inne jednostki charakterystyczne dla danego

rodzaju robot.

7.3 .Czas przeprowadzenia obmiaréw roboét

Obmiary beda przeprowadzane przed czgsciowym lub koncowym odbiorem robdt, a takze w przypadku
wystepowania dluzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robot Obmiary robét zanikajacych
przeprowadza si¢ w czasie ich wykonania. Obmiaru rob6t podlegajacych zakryciu dokonuje si¢ przed ich
zakryciem. Roboty pomiarowe i nieodzowne obliczenia bgdg wykonane w sposob zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci uzupetlione bgda szkicami umieszczonymi na kartach
stron ksiegi obmiarow. W razie braku miejsca, szkice te moga by¢ zataczone do ksiggi obmiaréw w formie

zalgcznika, ktérego tre$¢ i wzor zostanie uzgodniona z Zamawiajacym.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1.Rodzaje odbioréw robot.

W zalezno$ci od ustalen specyfikacji technicznych, roboty moga podlegac
nastepujacym etapom odbiorow, dokonywanych przez Zamawiajacego przy udziale

Wykonawcy:

odbior robot zanikajacych ulegajacych zakryciu

odbidr czesciowy

odbidr ostateczny

odbior pogwarancyjny

8.2.0dbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci i

wykonywanych prac, ktére w dalszym toku realizacji ulegaja zakryciu. Odbior tych robot

bedzie dokonywany w czasie umozliwiajacym dokonywanie ewentualnych korekt i popra -

wek bez koniecznos$ci hamowania ogélnego postepu prac. Odbioru rob6t dokonuje Za -

mawiajacy przy wspotudziale Wykonawcy.

Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zglasza Wykonawca pisemnie (wpisem do dziennika
budowy) i jednoczesnym powiadomieniem Zamawiajacego. Odbidr bedzie dokonany niezwlocznie
nie p6zniej jednak niz w ciggu trzech dni od daty zgloszenia go wpisem do dziennika budowy.
Jako$¢ i iloé¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Zamawiajacy na podstawie

dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, specyfikacjami

technicznymi i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgsci robot. Odbioru czesciowego
dokonuje si¢ wg zasad okres§lanych jak przy odbiorze koncowym robot.

8.4. Odbior ostateczny robot.

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci i
jakosci, j oraz wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru Koncowego bedzie
stwierdzona przez ~Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem
Zamawiajacego o tym fakcie. Odbiér ostateczny robdt nastagpi w terminie ustalonym w dokumentach
kontraktowych. Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecno$ci

Wykonawcy. Zamawiajacy dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw,
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wynikow badan i pomiardéw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektowa
specyfikacjami technicznymi. W toku odbioru ostatecznego Zamawiajgcy zapozna si¢ z realizacja ustalen
przyjetych w trakcie odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz czg¢$ciowych, zwlaszcza w
zakresie wykonania robdt poprawkowych uzupetniajacych. W przypadku nie wykonania wyznaczonych robot
poprawkowych lub robot uzupetniajacych, lub nie zakonczenia pelnego zakresu robot. Zamawiajacy przerwie

swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

8.5. Dokumenty odbioru ostatecznego robét.

Podstawowym dokumentem odbioru ostatecznego robot jest protokot odbioru ostatecznego

robo6t sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa powykonawczg z naniesionymi zmianami

- uwagi i zalecenia Zamawiajacego, zwlaszcza przy odbiorze robot zanikajacych i ulegaja —
cych zakryciu oraz udokumentowanie wykonania jego zalecen

- recepty i ustalenia technologiczne dziennik budowy i ksiegi obmiarow

- wyniki pomiaréw kontrolnych, badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze specyfikacji technicznymi i
programem zapewnienia jako$ci

- certyfikaty zgodnosSci i bezpieczenstwa wbudowanych materiatow

- opinie technologiczne sporzadzone na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow

- sprawozdanie techniczne

- geodezyjna dokumentacje powykonawczg
Wszystkie zarzadzone przez Zamawiajacego roboty poprawkowe lub uzupehniajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania robdt poprawkowych lub uzupetniajacych

wyznaczy Zamawiajacy.

8 5. Odbior pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad i usterek
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny
bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.
Wykonawca robdt odpowiedzialny jest za jako$s ich wykonania oraz ich zgodnosci z dokumentacja
techniczna, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Zamawiajacego. Wykonawca jest zobowigzany do
usunigcia wszystkich stwierdzonych usterek podczas odbioru pogwarancyjnego w terminie wyznaczonym

przez Zamawiajacego.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalona dla danej pozycji kosztorysu lub ustalona miedzy

Wykonawca i Zamawiajacym cena ryczattowa za calo$¢ robot objetych kontraktem.

2. CZESC SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJI TECHNICZNE]
(SST)
W Czegsci szczegdtowe] omowione zostang poszczegdlne elementy robot z uwzglednieniem n/w sktadowych

ustawy z dnia 2 wrze$nia 2004 r. (Dz.U. Nr 202poz. 2072) jak:

- Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobow budowlanych oraz niezbgdne wymagania zwigzane z ich
przechowywaniem, transportem, warunkami dostawy, sktadowaniem i kontrolg jako$ci— poszczegdlne

wymagania odnosi si¢ do postanowien norm

- Wymagania dotyczace sprz¢tu i maszyn niezbgdnych lub zalecanych do wykonania robot

budowlanych zgodnie z zatozong jakoscig.
- Wymagania dotyczace $rodka transportu
- Wymagania dotyczace wykonania robot

- Opis dziatan zwigzanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem koncowym wyrobow i robot

budowlanych.
- Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
- Opis sposobu odbioru rob6t budowlanych

- Opis sposobu rozliczenia robo6t tymczasowych i prac towarzyszacych

_ Dokumenty odniesienia
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2.1 Roboty budowlane w zakresie przygotowania terenu pod budowge i roboty towarzyszace
(CPV 45100000-8 )

2.1.1 Dokumenty odniesienia:

_ Przedmiar robét

_ Projekt budowlano — wykonawczy.

_RMB i PMB z 28 marca 1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykony-
waniu robét budowlano - montazowych.

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano- Montazowych

- Polskie Normy

— Atesty i aprobaty techniczne
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2.1.2 ROBOTY ROZBIORKOWE PRZYGOTOWAWCZE,OBSLUGA GEODEZYJNA
ROBOTY ZIEMNE
SST 02

Przed rozpoczeciem robot ziemnych nalezy dokonaé wytyczenia linii obiektow i1 zabezpieczenie stalych
punktow pomiarowych. Wytyczenie powinno by¢ oznaczone na tawach ciesielskich zamontowanych trwale poza
obszarem wykonywanych robét.

- Teren budowy nalezy odpowiednio oznakowac i zabezpieczy¢ przed wejsciem na plac

budowy niepozadanych osob.

- Roboty rozbidrkowe nalezy wykona¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i
Przemystu Materialow Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higie-
gieny pracy przy wykonywaniu robot budowlano montazowych i rozbiérkowych oraz Roz -
porzadzeniem Ministra Pracy Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r w sprawie ogdlnych

przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

- Przy wykonywaniu prac przygotowawczych wykonawca powinien dysponowaé sprzetem

przystosowanym do zakresu wykonywanych robot.

- Odbior robot polega na sprawdzeniu zabezpieczenia i oznakowania placu budowy oraz zgod-

nosci zakresu wykonanych robot z przedmiarem i dokumentacja techniczna.
- Rozliczenie robot - zgodnie z harmonogramem opracowanym przez Wykonawce i zatwier-
dzonym przez Inwestora.

2.2 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych

lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej ( CPV45000000-7 )
2.2.1 Dokument odniesienia :

- Przedmiar robot

- Projekt budowlano — wykonawczy.

RMBiPMB z 28 marca 1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu

robot budowlano-montazowych.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.

PN - 68 B-06050 Roboty ziemne budowlane Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

BN-648933-02 Podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.
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— Atesty i aprobaty techniczne.

2.2.2 Roboty Ziemne. /SST2/

- Przed przystgpieniem do roboét ziemnych nalezy doktadnie zapozna¢ si¢ z dokumentacja pro-
jektowa, a w szczegblnosci z projektem zagospodarowania terenu na ktorym naniesiono uz-
brojenie terenu.
- Metoda wykonania robot ziemnych powinna by¢ dobrana w zalezno$ci od wielko$ci robot
glebokosci wykopow, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu.
- W migjscach wystgpowania uzbrojenia podziemnego zaleca si¢ wykonanie recznego
kontrolnego wykopu poprzecznego w celu doktadnego zlokalizowania urzadzenia i
zapobiegniecia jego uszkodzenia.
- W przypadku natrafienia w trakcie robot ziemnych na przedmioty zabytkowe lub szczatki
archeologiczne nalezy przerwac roboty i powiadomi¢ inwestora i wtadze konserwatorskie.
- W razie natrafienia na grunt silnie nawodniony lub kurzawke roboty nalezy przerwacé i niezwlocznie
powiadomi¢ o tym inwestora w celu ustalenia odpowiedniego sposobu zabezpieczen.
- Powierzchnia terenu powinna by¢ wyprofilowana ze spadkiem w kierunku odwodnienia tak aby umozliwic¢
fatwe odprowadzenie wody.
- Materiat podtoza naturalnego powinien stanowi¢ nienaruszony grunt rodzimy naturalnej  wilgotnosci
odwodniony stale lub na okres budowy.
- Badania wykopow otwartych o $cianach pionowych bez obudowy przeprowadza si¢ poprzez ogledziny
zewnetrzne sprawdzajac czy wystepuja wody gruntowe.
- Badania szeroko$ci wykopu mierzy si¢ z doktadnosciag do 0,10 m przy pomocy tasmy
stalowe;.
- Badanie grubos$ci warstwy gruntu zapewniajacg nienaruszalnos$¢ struktury sprawdza si¢ za

pomoca niwelatora i taty niwelacyjnej z doktadno$cia do 1 cm.
Badania kontrolne obejmuja :

-- sprawdzenie réwnosci, pochylen podtuznych i spadkéw poprzecznych podioza,
- sprawdzenie zaggszczenia gruntu podtoza,
- sprawdzenie wymiarow poziomych obiektu,

— sprawdzenie technicznych dokumentéw kontrolnych.
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Wykonawca jest zobowigzany przestrzega¢ postanowien polskich norm (np. PN-B-06050:1999
Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne) oraz zalecen ,,Warunkow technicznych wykonania i odbioru
robdt budowlano- montazowych” - wydawnictwo ARKADY.

— Wykonawca potwierdza pelna znajomo$¢ warunkow gruntowo-wodnych. Ewentualne watpliwosci dotyczace tych
warunkow Oferent powinien samodzielnie rozstrzygnac¢ na etapie przygotowania oferty (np. dodatkowe wiercenia,
badania laboratoryjne, drenaz itp.)

— Oferta na wykonanie robdt ziemnych powinna zawiera¢ wszystkie techniczne i materialowe rozwigzania
konieczne do wydajnej i bezpiecznej pracy oraz gwarantujace wykonanie robot ziemnych zgodnie z wymaganiami
projektu i obowiazujacych przepisow. Podstawowe rozwigzania podano ponize;j.

— Cena robo6t ziemnych ma charakter ryczattowy i jest niezmienna.

1.2. Dokumentacja geotechniczna i powykonawcza

— Wyniki badan geotechnicznych powinny zosta¢ zweryfikowane przez Wykonawce na budowie w celu ustalenia
warunkow posadowienia, no$nosci podtoza, parametréw balneotechnicznych i przydatnosci gruntu dla celow
budowlanych. Wszelkie odstepstwa od zatozen projektowych nalezy natychmiast zgtasza¢ Projektantowi.
Odstepstwa te nie zmieniajg zasady ryczattu robot ziemnych.

— Wyniki testow kontrolnych nalezy zataczy¢ do dokumentacji powykonawcze;j.

— Podczas wykonywania robot ziemnych, Wykonawca powinien prowadzi¢ dokumentacje powykonawcza, ktora
powinna zawiera¢ wyniki badan laboratoryjnych i polowych podtoza, wyniki kontroli .

— Wszystkie roboty ziemne powinny by¢ wykonywane pod stalym nadzorem geotechnicznym i musza zosta¢ - jako
roboty zanikajace - odebrane przez Inspektora Nadzoru przed rozpoczeciem nastgpnego etapu prac zwigzanych z

podtozem.

BUDOWA EKRANU LEDOWEGO SPECYFIKACJE TECHNICZNO-MATERIAL.OWA

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
Materiatami stosowanymi do wykonania robot objetych niniejsza specyfikacja beda: -
grunt wydobyty z wykopu,
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wym. dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania og6lne". Roboty ziemne
nalezy prowadzi¢ recznie oraz przy uzyciu nastgpujacego sprzetu mechanicznego:
- koparka,
- spycharka,
- ubijak do zageszczania,
- zageszczarka,
Sprzet powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie

przez ZRU.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogo6lne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w OST . Do przewozu wszelkich
materialow sypkich i zbrylonych jak ziemia, piasek, pospotka stosowane beda samochody
samowyladowcze -wywrotki. Uzyte $rodki transportu muszg by¢ sprawne technicznie.
Transport powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez

ZRU.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Zasady prowadzenia roboét

Ogolne zasady prowadzenia robdt podano w OST .

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow nalezy: zapoznac si¢ z planem sytuacyjno wysokosciowym i
naniesionymi na nim konturami i wymiarami istniejacych i projektowanych budynkow i budowli, wynikami badan
geotechnicznych gruntu, rozmieszczeniem projektowanych nasypow i skarp ziemnych, wyznaczy¢ zarysy robot
ziemnych na gruncie poprzez trwale oznaczenie w terenie potozenia wszystkich charakterystycznych punktow
przekroju podtuznego i przekrojow poprzecznych, zar6wno wykopow jak i nasypow , potozenia ich osi
geometrycznych, szerokosci korony, wysokosci nasypow i glebokosci wykopow, zarysy skarp, punktow ich przeciecia z
powierzchnig terenu. Do wyznaczania zarysow robot ziemnych postugiwac si¢ instrumentami geodezyjnymi takimi jak:
teodolit, niwelator, jak i prostymi przyrzadami -poziomica, tata miernicza, taSmg itp. przy gotowac i oczysci¢ teren
poprzez: usunigcie gruzu i kamieni, wycinke drzew i krzewow, wykonanie robdt rozbidrkowych, istniejacych obiektow
lub ich resztek, usunigcie ogrodzen itp., osuszenie i odwodnienie pasa terenu, na ktorym roboty ziemne beda
wykonywane, urzadzenie przejazdow i drog dojazdowych.

Podtoze naturalne powinno stanowié¢ nienaruszony rodzimy grunt sypki, naturalnej wilgotnosci o wytrzymatosci
powyzej 0,05 MPa wg PN-86/B-02480. Przy zmechanizowanym wykonywaniu robo6t ziemnych nalezy pozostawic

warstwe gruntu ponad zatozone rzedne wykopu o grubo$ci co najmniej: przy pracy spycharki, zgarniarki i koparki
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wielonaczyniowej -15 cm, przy pracy koparkami jednonaczyniowymi - 20cm. Odchylenia grubosci warstwy nie
powinno przekraczaé¢ +/-3 cm. Nie wybrana, w odniesieniu do projektowanego poziomu, warstwe gruntu nalezy
usung¢ sposobem recznym lub mechanicznym, zapewniajacym uzyskanie wymaganej doktadno$ci wykonania

powierzchni podtoza, bezposrednio przed wykonaniem fundamentu lub uloZzeniem przewodu.

5.2. Zasypka i zageszczenie gruntu
Do zasypania fundamentow i $cian fundamentowych obiektow kubaturowych oraz formowania nasypow nalezy

wykorzysta¢ grunty zwirowe i piaszczyste oraz grunty gliniasto-piaszczyste pochodzace z wykopéw na odktad lub dowiezione
spoza strefy robot z wytaczeniem gruntéw pylastych, gliniasto-piaszczystych, pylowych, lessowych.

Zasypke nalezy wykona¢ warstwami metodg. podtuzna, boczna lub czotowa z jednoczesnym zaggszczaniem.
Grubos$¢ usypywanych warstw jest zalezna od zastosowanych maszyn i §rodkéw transportowych i winna wynosic¢
25-35 cm przy zastosowaniu spycharek i zgarniarek. Do zageszczenia gruntow nalezy uzy¢ maszyn takich jak:
walce wibracyjne, wibratory o recznym prowadzeniu, ptyty ubijajace w zaleznosci od dostepu do
miejsca warstwy zageszczanej. Wskaznik zaggszczenia winien wynosi¢ [ s =1,02.

Przy obiektach liniowych przed zasypaniem dno wykopu nalezy osuszy¢ i oczy$ci¢ z zanieczyszczen
pozostatych po montazu przewodu. Uzyty materiat i sposéb zasypania przewodu nie powinien spowodowaé
uszkodzenia utozonego przewodu i obiektow na przewodzie oraz izolacji wodoszczelnej. Grubosci warstwy
ochronnej zasypu strefy niebezpiecznej ponad wierzch przewodu powinna wynosi¢ co najmniej 0,5 m.
Materialem zasypu w obrebie strefy niebezpiecznej powinny by¢: grunt wydobyty z wykopu, bez grud i
kamieni, mineralny, sypki, drobno- Iub

srednioziarnisty wg PN-86/B-02480. Material zasypu powinien by¢ zageszczony ubijakiem po obu stronach
przewodu, ze szczeg6lnym uwzglednieniem wykopu pod zlacza. Najistotniejsze jest zaggszczenie gruntu przez
podbicie w tzw. pachwinach przewodu. Podbijanie nalezy wykona¢ ubijakiem po obu stronach przewodu zgodnie z
PN-B-06050. Zasypke wykopu powyzej warstwy ochronnej dokonuje si¢ gruntem rodzimym warstwami z
jednoczesnym zaggszczeniem.

Zastosowany sposob zageszczenia zasypki wykopow nie powinien oddziatywac ujemnie na stateczno$é¢
budynkoéw i innych budowli oraz istniejgcego uzbrojenia terenu. Za powstate ewentualne szkody

odpowiada¢ bedzie Wykonawca.

5.3. Przvgotowanie podloza pod warstwy konstrukcyjne

Podtoze gruntowe przed utozeniem konstrukcji musi by¢ zageszczone zgodnie / wymaganiami podanymi w
normie PN-S-02205. Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Grunt pod nawierzchnie nalezy zages$ci¢ do uzyskania
wskaznika

Is= 1,0 chyba, ze specyfikacja okresla inaczej.
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Wilgotno$¢ zageszczanego zasypu powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej gruntu lub wynosi¢ co najmniej 80%
jej wartosci. Dotyczy to gruntdw spoistych. Dla gruntow sypkich warunek ten nie musi by¢ zachowany. Wartos¢

wilgotnosci optymalnej powinna by¢ okreslona laboratoryjnie.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST. Po wykonaniu wykopu nalezy sprawdzic, czy
pod wzgledem ksztattu i wykonczenia odpowiada on wymaganiom zawartym w Specyfikacji Technicznej
oraz czy doktadnos¢ wykonania nie przekracza tolerancji podanych w Specyfikacji Technicznej i normach
PN-B-06050, PN-B-10736. Sprawdzeniu podlega:
- wykonanie wykopu i podfoza,
- zabezpieczenie przewoddw i kabli napotkanych w obrebie wykopu,
-jakos$¢ gruntu przy zasypce,
- wykonanie zasypu,

- wykonanie nasypow,

- zageszczenie.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m® przemieszczania mas ziemnych wraz z formowaniem nasypu,
wykopow, przekopow, zasypek.

Jednostka dla cigcia drzew i karczowania pni jest - szt

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST. Odbioru robot ziemnych nalezy dokona¢ zgodnie z PN-
B06050. Odbiorowi podlega ilo$¢ i jako$¢ wykonanego wykopu, nasypu, zasypek.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST.

23



9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot ziemnych obejmuje:
I1I. prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, / w tym wyciecie 1 szt §wierka i wykarczowanie pnia z wywozem .
Pozwolenie na wycinke posiada Zamawiajacy.
IV. oznakowanie robot,
V. wykonanie koryt z transportem urobku na nasyp lub odktad, obejmujace: odspojenie, przemieszczenie,
zatadunek, przewiezienie i wytadunek,
6. odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,
7. profilowanie dna wykopu, rowow, skarp,
8.zageszczenie powierzchni wykopu,
9. przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j,
10.rozplantowanie urobku na odktadzie,
11.wykonanie zasypek, nasypow,
12.rekultywacje terenu.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania i badania przy odbiorze.
BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy
BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczania gruntu.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podzial i opis gruntow
BN-70/8931 -05 Oznaczania wskaznika no$nosci gruntu jako podtoza nawierzchni podatnych.
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SSTO03 ROBOTY KONSTRUKCYJNE -FUNDAMENTY

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace realizacji robot betonowych i
zelbetowych przewidzianych do wykonania w ramach robot budowlanych przy realizacji robot budowy

ekranu ledowego w Jasienicy.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja
wszystkie czynnosci umozliwiajagce 1 majace na celu wykonanie wszystkich robot betonowych i
zelbetowych przewidzianych w projekcie budowy. Obejmuja prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem robot betonowych, wykonywanych na miejscu.

Roboty betonowe obejmuja konstrukcyjne betony zbrojone oraz nie zbrojone, betony fundamentowe i

podbudowy.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot
betonowych i zelbetowych:

- podktad z chudego betonu B10

- stopg¢ zelbetowa B20

- zbrojenie konstrukcji

- izolacj¢ z 1x papy podktadowej zgrzewalnej np. V60 S35

- izolacja powtokowa Abizol P+R
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1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i OST

»Wymagania og6lne”
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w OST. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢
zwigzanych z wykonywaniem elementow betonowych i zelbetowych: szalowanie, zbrojenie, przygotowanie i
uktadanie mieszanki betonowej oraz wszystkie roboty pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakos¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowa projektem wykonawczym, pozostatymi ST i
poleceniami ZRU. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw, wymaga akceptacji

Zarzadzajacego realizacjg umowy.
1.6. Dokumentacja, ktorg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami
podanymi w OST. Dodatkowo Wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace informacje:

1) Harmonogram i kolejno$¢ prac betonowych,

2) Rysunki robocze wymagane przez ZRU,

3) Sktad mieszanki betonowej i granulacje kruszywa,

4) Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegoélnione w dalszej czgéci opracowania,

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w OST.
2.2. Szalowanie
2.2.1. Drewno do wyrobu szalunkéw: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostate materialty do budowy
szalunkow - zgodne z PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia. PN-D-96002 Tarcica liSciasta ogdlnego

przeznaczenia.

2.2.2. Plyty deskowania:
1) Laczenie deskowan; zigcza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o stalej lub zmiennej dtugosci, nie

posiadajace elementdow pozostawiajacych w powierzchni betonu otworéw o Srednicy wigkszej niz 25 mm.
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2.2.3 Srodek anty-przyczepny: aktywne chemicznie $rodki zawierajace sktadniki wehodzace w reakcje z wolnym
wapnem znajdujacym si¢ w betonie, powodujgce wytwarzanie si¢ nierozpuszczalnych w wodzie substancji,

zapobiegajacych przywieraniu betonu do deskowania.

2.2.4. Srodek uzywany do demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajacy kerosenu, o lepkosci od 100
do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta), w temp. 40°C oraz temperaturze zaptonu wyzszej od 150°C, w
otwartych pojemnikach.

2.3. Zbrojenie

2.3.1. Zebrowana stal zbrojeniowa

Zbrojenie glowne nalezy wykonac z zebrowanych pretow zbrojeniowych ze stali A.O, A-IIIN
Musi ona spetnia¢ wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264
Stal profilowa S235

2.3.2. Materialy pomocnicze

Drut do wigzania pretow musi by¢ typu czamego, o $rednicy 1,6 mm migkki. Klocki dystansowe pod zbrojenie

musza odpowiadac¢ celom jakim majg stuzy¢.

2.4. Skladniki mieszanki betonowej
Cement portlandzki, marki 25 i 35, zgodnie z norma PN-88/B-30000.
Woda

Kruszywo
Zalozenia ogolne: Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen zgodne z PN-B-06712.
Zawarto$¢ siarczanow powinna by¢ mniejsza od 1 %.
Kruszywo drobnoziarniste (0-2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekraczac¢

4%. Nalezy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach.

Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy uzywa¢ zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego zwiru, famanych
kamieni lub mieszanki tych materiatdw, zawierajacych nie wigcej niz 15% plaskich badz wydluzonych ziaren
(dhugos¢ 5 razy wieksza od szerokosci). Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0.063 mm nie powinny przekraczaé

2%. D) Mrozoodpornos$¢ kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekracza¢ 5%.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne”
3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robdt

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia si¢ do uznania

Wykonawcy, po uzgodnieniu z ZRU.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogdlne”

4.2. Transport materialow

Mieszanke betonowa i wszystkie materialy niezbedne do wykonania elementow wchodzacych w sktad robot
betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez ZRU. Do transportu mieszanki
betonowej i cementu luzem nalezy stosowa¢ specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane. Zaladunek, transport i

roztadunek materialow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.
4.3. Czas transportu gotowej mieszanki betonowej

Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggu 1 godziny po wyprodukowaniu,

przetransportowany przy uzyciu samochodow - betoniarek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét
Ogolne zasady wykonania podano w OST ,,Wymagania ogolne”

5.2. Szalunki
5.2.1. Wykonanie deskowan

A) Przed przystapieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ osi i pozioméw oraz
zgodno$¢ wymiaréw z rysunkami. Do betonowania w wykopach bez szalunku wymagana jest zgoda ZRU.
B) Przed utozeniem betonu nalezy uformowac i wygladzi¢ skarpy i dno formy ziemnej oraz rgcznie
usunac¢ luzng ziemie.

Szalunki nalezy wykonywac¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w WTWO, rozdz. 5.
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C) Nalezy je ustawia¢ w taki sposob aby docelowo beton spetnia! warunki tolerancji co do
ksztaltu, potozenia i wymiarow, wymagane w WTWO, rozdz.5.
D) Nalezy dopasowywac¢ potaczenia szalunkéw oraz zapewni¢ ich
wodoszczelnos¢. [los¢ potaczen nalezy ograniczy¢ do minimum.
E) Na wszystkich wysunigtych, eksponowanych zewnetrznych naroznikach
$cian i ptyt, deskowania nalezy wzmacnia¢ 25 mm tasmg stalowa
F) Obudowy, gniazda, okapy, otwory, wneki oraz dylatacje i polaczenia
pomiarowe nalezy ksztattowac zgodnie z projektem,

G) Przed potozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie 1 podloze
zgodnie z WTWO, rozdz. 5. H) Deskowania powinny pozostawac¢ na
miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej wytrzymatosci pozwalajacej

przenies¢ obciazenia od cigzaru wlasnego betonu oraz konstrukcji na nim
umieszczonych,
1) Mozliwo$¢ ponownego wykorzystania deskowan i szalunkéw okreslono

w WTWO, rozdz.5.
5.2.2. Dopuszczalno$¢ odchylki w dokladnos$ci wykonania deskowan

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w WTWO,
rozdz. 6 oraz wykonane zgodnie z okreslonymi ponizej minimalnymi wymaganiami dla prac
wykonczeniowych. Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie podstawa do odmowy przyjecia prac
betonowych. Odrzucone betony zostang naprawione lub wymienione na koszt wltasny Wykonawcy.
Wszelkie naprawy lub wymiana betonéw podlegaja powyzszym warunkom i muszg by¢ zaakceptowane

przez ZRU..
5.2.3. Przygotowanie powierzchni deskowan

A) Wszystkie powierzchnie deskowan majace wchodzi¢ w kontakt z betonem przed przystapieniem
do prac opisanych ponizej powinny zosta¢ gruntowanie oczyszczone z pozostatosci
wczesniejszego betonu, brudu i innych zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno
powtodrnie uzywacé deskowan o zniszczonej powierzchni.

B) Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usuna¢ wszelkie zniszczenia stali 1 inne
pozostatosci metali.

C) Przed zainstalowaniem, ptyty maja by¢ pokryte srodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu.

Srodek ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien by¢ toksyczny.



5.2.4. Rozbieranie deskowan

A) Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedace skutkiem usuwania.

B) Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukeji ptytowych lub belek powinny pozosta¢ na
miejscu zgodnie z WTWO, rozdz.6, do czasu gdy beton osiagnie wytrzymato$¢ 28-dniowa, ktora
zostanie potwierdzona przez testy cylindryczne lub do czasu zezwolenia na pismie przez ZRU..
Usuwanie jakichkolwiek podpor w celu ich ponownego wykorzystania jest niedopuszczalne.

C) Wszystkie deskowania, elementy usztywniajace oraz podpory powinny zostaé usunigte. Zadne z

nich nic mogg zosta¢ pod tynkiem,
5.3. Zbrojenie

5.3.1. Przygotowanie zbrojenia
Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzgdziami. Powinna ona by¢ oznaczona
metkami dla tatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy ja chroni¢ przed kontaktem z gruntem.
Zbrojenie powinno by¢ sktadowane na stojakach dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami i

zachowania ksztattu nadanego pretom.

5.3.2. Dokumenty, ktore nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

A) Dokumenty dostarczone przez Wykonawcg w trakcie budowy muszg by¢ zgodne z zasadami

podanymi w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.

B) Rysunki robocze dostarczone przez Wykonawce przedstawiajace szczegoty gigcia,

zestawienia stali i uktad zbrojenia.

C) Na rysunkach przedstawiajacych sposob uktadania zbrojenia nalezy okresli¢ nastepujace
elementy: wymiary, przekroje, odstepy, uktad i liczbe pretow oraz potaczenia z oznaczeniami
kodowymi pozwalajgcymi na poprawne utozenie stali zbrojeniowej bez odwotywania si¢ do
szczegotowych rysunkow roboczych.

D) Zbrojenie nalezy przygotowywac zgodnie z norma PN-84/B-03264 oraz WTWO, rozdz. 7.
Wszystkie prety musza by¢ giete na zimno.

5.3.3. Ukladanie stali zbrojeniowej

A) Czyszczenie stali: z metalu nalezy usung¢ wszelkie ztuszczenia hutnicze, thuszcz, ziemig oraz
inne zanieczyszczenia.

B) Zabezpieczenie, odstepy i1 uktadanie zbrojenia:
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Zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegdtami i uwagami podanymi na rysunkach.

C) Potlaczenia: Zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegotami i uwagami podanymi na
rysunkach.

D) Wigzanie zebrowanej stali zbrojeniowej: Zgodnie z WTWO, rozdz. 7.

E) Zbrojenie otwordow: Jezeli na rysunkach nie podano inaczej, na kazdym boku otworu (zar6wno
w pionie jak i w poziomie) nalezy umiesci¢ dodatkowe prety o przekroju rownym potowie
zbrojenia jakie bytloby umieszczone w miejscu gdzie wystepuje otwor, gdyby go nie byto. O$
dodatkowej wiazki pretow musi znajdowac si¢ w odleglosci 100 mm od krawedzi kazdego z
bokéw otworu.

F) Spawanie zbrojenia: niedozwolone bez uprzedniego zezwolenia ZRU.

G) Gigcie i formowanie zbrojenia na miejscu budowy nie jest dozwolone, za wyjatkiem

przypadkow kiedy zachodzi konieczno$¢ przeformowania przygotowanych w warsztacie
pretow. Przed kazdym przeformowaniem pretow na miejscu wbudowania nalezy uzgodnié to z

ZRU.
5.4. Betonowanie
5.4.1. Produkcja betonu i ustalenie skladu mieszanki betonowej

A) Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytworni betonu znajdujacych si¢ w poblizu
budowy. Ze wzgledow na szczegdlne warunki wykonania rob6t nie dopuszcza si¢ przygotowywania
mieszanki na miejscu budowy.

B) Wymagany sktad mieszanki (dane ogodlne):

— Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien przedstawi¢ projektowany
sktad mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane niezalezne laboratorium i podpisany przez
uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji badan wszystkich probek
mieszanek, przeprowadzonych przez laboratorium, powinny zosta¢ przestane ZRU. Nie wolno uktadac
mieszanki betonowej przed zatwierdzeniem jej przez ZRU.

—  Producent betonu powinien dostarczy¢ atest stwierdzajac, ze stosowane przez niego z aktualnej dostawy
materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda spehiaja wszystkie wyzej wymienione wymagania oraz,
Ze stosowany przez niego projekt mieszanki, wykorzystujacy te sktadniki, spetnia wszystkie warunki
specyfikacji co do wytrzymatosci, ggstosci, urabialno$ci i trwato$ci. Taki atest musi by¢ przedstawiony do
wiadomosci ZRU, dla poréwnania z wynikami badan mieszanki wykonanymi przez niezalezne
laboratorium. Dokumentacja przedstawiona przez Wykonawceg powinna by¢ kompletna i zawierac

wystarczajacy dowod, ze dotyczy biezacej produkcji wytworni.
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C) Sktad mieszanki do betonowania fundamentow:

1. Mieszanke betonowa wykona¢ wg danych z PT (Projektu Technicznego )

D) Homologacja (atest)
Do kazdej partii betonu przed jej roztadowaniem na miejscu wbudowania, nalezy dostarczy¢
metryke dostawy zawierajaca informacje zgodne z wymaganiami okre§lonymi w WTWO, rozdz. 6
oraz wymaganiami stawianymi przez ZRU..

E) Badanie materialéw i mieszanki powinno by¢ zgodne z WTWO, rozdz. 6 i pozostatymi

wymaganiami stawianymi przez ZRU.
5.4.2. Ukladanie mieszanki betonowej

A) Na co najmniej 2 dni przed przystapieniem do uktadania mieszanki betonowej nalezy powiadomi¢ o
tym ZRU, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen, otwordw i innych elementéw majacych sie
znajdowaé w betonie.

B) Ukladanie mieszanki betonowej powinno przebiega¢ zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w WTWO,
rozdz. 6, a takze zaleceniami przedstawionymi w niniejszym opracowaniu.

C) Mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezzwtocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajac do
jej segregacji lub utraty sktadnikow oraz rozpryskiwania si¢ mieszanki o deskowania i stal
zbrojeniowa w warstwach o grubos$ci nie wigkszej niz 450 mm.

D) Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza si¢ stosowania rur i innych urzadzen
wykonanych z aluminium.

E) Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z podtoza gruz i inne zanieczyszczenia.
Kruszywo lub piasek bedacy podktadem pod mieszanke betonowsg nalezy nawilzy¢. Przed ulozeniem
betonu nalezy posmarowac wszystkie drewniane deskowania. Rozmieszczenie zbrojenia powinno

by¢ sprawdzone i zatwierdzone przez ZRU przed utozeniem betonu.
5.4.4. Zageszczenie betonu

Beton bedzie zageszczony przy uzyciu wibratorow wgtebnych pracujacych z minimalng czestotliwoscia
8000 o/min, 1 odpowiednig do zaggszczenia betonowej sekcji amplituda. Przed rozpoczgciem
betonowania na miejscu budowy powinny znajdowac si¢ co najmniej 3 gotowe do pracy wibratory.
Sposoby wibrowania oraz potrzebny sprzet powinny spetnia¢ zalozenia przedstawione w WTWO, rozdz.
6. W celu zapewnienia odpowiedniej jako$ci zageszczenia, pracownik obstugujacy wibrator musi mieé¢
mozliwos¢ obserwacji wibrowanego betonu lub Wykonawca powinien wyznaczy¢ dodatkowg osobe

odpowiedzialng za obserwacj¢ betonu podczas wibrowania.
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5.4.5 Ukladanie betonéw przy upalnej i chlodnej pogodzie

A) Betonowanie przy wysokich temperaturach.
Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych sktadnikow mieszanki betonowej powinno odbywac si¢
zgodnie z wymaganiami podanymi w WTWO, rozdz.6. Nalezy zastosowac specjalne metody
pielegnacji betonu oraz domieszki opisane w innych rozdziatach niniejszej specyfikacji, nawet jesli
nie sa one wymagane w WTWO, rozdz. 6. Domieszki redukujace zawarto$¢ wody oraz opdzniajace

wigzanie betonu w celu zapewnienia urabialno$ci betonu i

unikniecia nierowno$ci powierzchni po pracach wykonczeniowych majg by¢ stosowane w
ilo$ciach zgodnych z zaleceniami producenta.
Nie nalezy dopuszczac do przekroczenia przez mieszanke podczas betonowania temperatury wyzszej

od 30°C. W celu uniknigcia podwyzszenia temperatury betonu nalezy przed zmieszaniem schlodzi¢

sktadniki mieszanki.

B) Betonowanie przy niskich temperaturach
Mieszanke betonowa nalezy uktadac i zabezpiecza¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w WTWO.
Rozdz. 6. Mieszanki nie wolno uktada¢ na zmarznietej ziemi, todzie, oblodzonych lub oszronionych
deskowaniach. Nie wolno uktada¢ mieszanki w temperaturze zewngtrznej nizszej niz 4°C bez
specjalnego zabezpieczenia zaaprobowanego przez ZRU Beton zniszczony przez przemarznigcie

musi by¢ usunigty i zastagpiony nowym na koszt Wykonawcy.

5.4.6. Pielegnacja betonu

A) Pielggnacja betonu powinna polegaé na utrzymywaniu betonu w stanie cigglej wilgotnosci w ciggu:
7 dni w przypadku uzycia cementu portlandzkiego, 14 dni w przypadku uzycia cementu

hutniczego. Wybor metody pielggnacii zalezy od opinii ZRU.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:
szalunkow, zbrojenia, cementu i kruszyw do

betonu, receptury i jakosci betonu,
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sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem, sposobu
ulozenia betonu i jego zawibrowania, doktadnos$ci prac wykonczeniowych,

pielegnacji betonu.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady prowadzenia obmiarow roboét

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej .Podstawa
dokonywania pomiarow, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zataczony do Dokumentacji przetargowej przedmiar robot.
7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowg jest m* (metr sze$cienny) i (t) tona wykonanych i odebranych robot.
m2-izolacji poziomej i powlokowej, m2 deskowania systemowego

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbiordéw robdt i dokonywania platnosci podano w Specyfikacji

techniczne;j.

Odbior robdt polega na sprawdzeniu wymiaréw konstrukcji oraz wynikdéw badan laboratoryjnych
wbudowanej mieszanki betonowe;.

Badanie poprawnosci rozprowadzenia widkien stalowych moze by¢ przeprowadzone wizualnie. Zawartos¢
wiokien moze by¢ sprawdzona przez pobranie co najmniej 5 litréw $wiezego betonu, wyplukanie wiokien i ich

zwazenie. Zawarto$¢ zmierzona nie powinna odbiega¢ o wigcej niz 10% od wartosci zalozone;.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST ,,Wymagania ogélne".
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SST04 ROBOTY KONSTRUKCYJNE -KONSTRUKCJA STALOWA

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét slusarskich, jak rowniez

wymagania dotyczace stali konstrukcyjnej i konstrukcji stalowych. Przy budowie ekranu ledowego w Jasienicy.

1.2. Zakres robét
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia robét slusarskich, robot
montazowych podczas wykonywania konstrukcji stalowych oraz wymagan jakie powinna spetnia¢ stal

konstrukcyjna.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robot wedlug stownika CPV :

II. klasa 45.21. kod CPV 45223210-1 — roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali

2. MATERIALY

Konstrukcyjne elementy stalowe ocynkowane ogniowo zastosowane zostaty jako shup stalowy, belka stalowa,
ruszt stalowy pod ekran.

Materiaty uzyte w w/w konstrukcjach to: stal profilowa S235 wedlug projektu konstrukc;ji.

Minimalne grubosci powlok ocynkowania ogniowego ktdre nalezy zastosowac¢ w konstrukcji - zalecane zaleznie

od grubosci materiatu, z ktérego wykonane sg cynkowane elementy okre$la norma PN-EN ISO 1461.

2.1. AKkceptowanie uzytych materialéw

Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wytgcznie materialy, ktorych dostawcy posiadajg Aprobaty Techniczne.

2.2, Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukeyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np.
pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgodg Inzyniera jesli posiadajg Aprobate

Techniczng .
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Stal dostarczana na budowe powinna:

mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie
z PN-73/H-01102,

spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,

dla walcowki, pretow i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

dla katownikow rownoramiennych wg PN-81/H-93401,

dla ceownikow PN-86/H-93403,

dla zetownikéw PN-55/H-93405

dla dwuteownikéw PN-86/H-93407

Stal powinna by¢ dostarczona w odmianach plastycznosci D (udarno$¢ sprawdzana na probkach ISO Charpy'ego w
temperaturze -2001C) lub (lepiej) w odmianie R ( udarno$¢ sprawdzana na probkach Mesnager'a w temperaturze
-4001C).

Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny by¢ sprawdzone metoda defektoskopii
ultradzwigkowej celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materiatu (rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-
84/0601-05). Badanie to moze by¢ wykonywane w hucie lub w zaktadzie wytwarzajacym konstrukcje.
Ksztattowniki 1 blachy ze stali 18G2A na zwiatrowanie, elementy pomocnicze oraz elementy montazowe —

powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa pod wzgledem gatunkow, asortymentoéw i wlasnosci.

2.3. Laczniki i materialy spawalnicze

Spetnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

dla drutéow spawalniczych wg PN-88/M-69420,

dla topnikoéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony
przed korozja i w sposob umozliwiajacy segregacj¢ na poszczegodlne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy
przechowywac ponad podtogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materiaty
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od

pozostatych.
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3.SPRZET

Wykonawca zobowiazany jest do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inzynier
jest uprawniony do sprawdzenia, czy dzwigi posiadaja wazne $wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru
Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzgtu w celu sprawdzenia jego

przydatno$ci. Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecnos$ci przedstawiciela Inzyniera.

Zastosowany sprz¢t do metalizacji jest zalezny od zastosowanej metody tj.: systemu termicznego natrysku
gazowego, Roboty zwigzane z wykonaniem powtok malarskich moga by¢ wykonane rgcznie lub przy uzyciu
sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera.

Uzyte urzadzenia lub narz¢dzia powinny zapewni¢ ciggtos¢ wykonywanych prac oraz uzyskanie wymaganej
jakosci robot.

Sprezarka powietrza uzyta do piaskowania powinna posiada¢ wydajno$¢ nie nizsza niz 5 m3/min.

4. TRANSPORT

4.1. Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak, aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i
sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami.

Sposob transportu materiatow lub wyrobow przewidzianych do zastosowania podczas renowacji zabezpieczenia
antykorozyjnego nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne i fatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach,

zgodnie z przepisami dotyczacymi przewozu takich materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ciecie elementéw i obrabianie brzegéow

Cigcie elementow i obrabianie brzegdw nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale
tak by zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkow stali stosowac cigcie
gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne, a dla elementow pomocniczych i drugorzednych réwniez
reczne. Brzegi po cigciu powinny by¢ oczyszczone z grotu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi
powierzchni cigcia nalezy wyrownac na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia elementow

sasiednich.
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Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcinaé¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi, ktore podlegac
bedg zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cigciu nalezy wyrdéwnywac i stgpic¢ przez wyokraglenie promieniem r =
2 mm lub wigkszym. Przy cigciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktore beda
poddane przetopieniu w nastgpnych operacjach spawania oraz te, ktore osiggnety klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-
4. wg PN-76/M-69774. Po cigciu tlenowym powierzchnie cigcia i powierzchnie przylegle powinny by¢

oczyszczone z zuzla, grotu, naciekow i rozpryskow materiatu.

5.2 Dopuszczalne odchylki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadno$¢ nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej
lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozroznia sig:

wymiary przytaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu,
warunkujace prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,

wymiary swobodne, ktérych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabl.2. Dopuszczalne odchylki wymiardw liniowych

Wymiar nominalny |Dopuszczalne odchytki wymiaru (+),[mm]
mm]
onad do przytaczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 2,5 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 32000 6,0 15,0

32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie

wiecej niz 50
5.3. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior elementow w zakresie usunigcia

grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan

PN-89/S-10050.

5.4 Spawanie

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie
kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzac¢
jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych

uprawnien zaleca si¢ sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych ztaczy
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elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegolnie dotyczy elektrod zasadowych).
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyklej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0
[0C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 [JC. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadoéw
atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i zlaczy spawanych. W utrudnionych
warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci
wigkszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki
gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegoéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac
zgorzeling i nierdwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia (np. przez zastosowanie
odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Obrobke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierkg lub
frezarka albo stosowac inng obrobke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju
elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod musza by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikdéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystapienie na powierzchni otuliny
elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatow swiadczy o dlugotrwalym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym
powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia si¢
elektrody. Suszenie elektrod przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlgczy spawanych zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow
spawania, przy czym wahania nat¢zenia i napigcia pradu podczas spawania nie mogg przekraczac¢ 10 %.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy lub
pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zakle$nigc. W

spoinach nie obrabianych nieréwno$¢ lica spoiny nie powinna przekraczac¢ 15 % grubosci spawanych elementow.

5.5. Wykonanie polaczen stalych na miejscu budowy

5.5.1. Polaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Spawanie
nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzic¢
mozna w temperaturach powyzej 500C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujacego ja
spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja, ocenie jakosci i odbiorowi. Badania spoin

polegajace na ogledzinach.
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5.6. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

5.6.1. Przygotowanie powierzchni stali

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Do odtluszczania powierzchni stosowa¢ benzyng
ekstrakcyjna. Powierzchnia elementow po odttuszczeniu powinna by¢ wolna od smardéw, olejow. Nie wolno
pozostawiac tlustych plam na powierzchni konstrukcji, z zamystem usuniecia ich w procesie czyszczenia
strumieniowo-$ciernego.

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowa¢ metode strumieniowo-§cierng. Czyszczenie musi zapewnic catkowite
usunigcie zgorzeliny, rdzy oraz spowodowac rownomierne schropowacenie powierzchni.

Powierzchnie nalezy uzna¢ za prawidlowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrobce nie bedzie zmieniata odcienia
i bedzie rownomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majacych potysk. Po czyszczeniu powierzchni¢ nalezy odpyli¢
strumieniem sprezonego powietrza lub mickkg zmiotka.

Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie moze by¢ dotykana. W przypadku nie pokrycia oczyszczonej
powierzchni warstwa metalizacyjng w ciggu 2 godzin, powierzchni¢ nalezy ponownie piaskowac.

Powierzchnie na ktorych uktadane beda spoiny montazowe, nalezy zakry¢ tasma samoprzylepna na odlegtosci

okoto 5 cm od przysztej spoiny.

5.6.2. Przygotowanie podloza pod powloki malarskie na elementach metalizowanych
Powierzchni¢ metalizowang przed naktadaniem farby nalezy oczysci¢ sprezonym powietrzem, a nastgpnie umy¢
benzyng ekstrakcyjna.

Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu, zanieczyszczen.

5.6.3. Wykonanie warstw nawierzchniowych
Cynkowanie ogniowe:
Minimalne grubosci powlok zalecane zaleznie od grubosci materiatu, z ktérego wykonane sa cynkowane elementy

okresla norma PN-EN ISO 1461:

5.6.4. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w polaczeniach

Przed wykonaniem potgczen spawanych wolne od powtok powinny by¢ paski szerokosci po 50 mm po kazdej
stronie spoiny. Jesli spoina ma by¢ wykonana w czasie montazu, w wytworni nalezy wykona¢ malarskie
zabezpieczenie tymczasowe tatwe do usunigcia.

Przed wykonaniem spawania powierzchnie te nalezy doktadnie oczysci¢ do stopnia czysto$ci wymaganego w
dokumentacji technicznej, nastgpnie wykonac odpowiednie powtoki. Warstwe farby podkladowej pozostawi¢ do

wyschnigcia nastepnie $cisle wg zalecen producenta-kolejne warstwy.
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5.6.5. Wykonanie napraw i uzupelnien

Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen po spawaniu, ewentualnym prostowaniu, transporcie itp. powinny polegac na
wykonaniu od nowa wszystkich czynnosci tj. czyszczeniu , naniesieniu powtoki warst podktadowych i1 warstw
nawierzchniowych. Wytwoérca musi zapewni¢ Inzynierowi mozliwo$¢ odbioru kazdej czynnosci oddzielnie.

Wszystkie prace malarskie /takze naprawy/ musza by¢ wykonane w odpowiednich warunkach meteorologicznych
tzn. w temperaturze od. +10 °C do +40 ©C, przy wilgotnosci nizszej niz 85%, a jednocze$nie w temperaturze

wyzszej 0 3°C od temperatury punktu rosy dla danego ci$nienia i wilgotno$ci. W zwiagzku z powyzszym
niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzinach rannych i
p6znych popotudniowych, gdy na powierzchniach konstrukcji wystepuje rosa.

Nie wolno malowaé w czasie deszczu, mgly i innych opadéw atmosferycznych.

5.7. BiHP i ochrona Srodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochronie srodowiska
odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktdrych wykonanie naruszyloby

postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Obowiazki Wykonawcy
Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrolg jako$ci prowadzonych przez siebie roboét, niezaleznie od dziatan

kontrolnych Inzyniera.

6.2 Kontrola jakosci robot konstrukcyjnych

Kontrola jakos$ci robdt bedzie obejmowata:

- sprawdzenie czystosci krawedzi cigeia po cigeiu tlenowym,

- odchytki wymiaréw liniowych,

- badania usunig¢cia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow stykowanych z
zachowaniem wymagan PN-89/S-10050

- badania obrobki spoin,

- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.

6.3. Kontrola jakosci robét zabezpieczajacych
Kontroli jako$ci robdt zabezpieczajacych - antykorozyjnych podlegaja nastepujace elementy tego procesu:

- kontrola materiatow
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- kontrola warunkow wykonania robot

- kontrola jakosci wykonanych robot i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajacego

6.3.1. Kontrola materialow

Kontrola ta obejmuje nastgpujace materiaty:

- do zmywania i odttuszczania powierzchni

- do oczyszczania powierzchni z produktéw korozji

- do metalizowania

- do malowania.

Kontrola materiatéw do zmywania i odttuszczania sprowadza si¢ do sprawdzenia ich zgodnosci z normami
przedmiotowymi, sprawdzenia atestow i §wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Kontrole materiatéw uzywanych przy usuwaniu produktow korozji przez zastosowanie obrobki strumieniowo-
Scierne;j.

Kontrola $cierniwa do oczyszczarek strumieniowo-$ciernych o obiegu otwartym polega na sprawdzeniu:

- rodzaju uzywanego Scierniwa

- pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawedziowy czy rzeczny o ziarnach zaokraglonych

- zawarto$ci pytow i drobnych frakcji ponizej 0,4 mm.

- uziarnienia.

Kontrola materiatbw do malowania polega na sprawdzeniu:

- rodzaju uzywanych materiatéw i ich zgodnos$ci z Rysunkami

- parametroéw materialow zgodnie z normami przedmiotowymi

- atestow na materiaty

- braku osadu nie dajacego si¢ rozprowadzi¢

- w przypadku farb: odpowiedniej lepkosci dostosowanej do sposobu malowania i rodzaju uzywanej farby.

6.3.2.  Kontrola warunkéw wykonania
Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkow prowadzenia prac malarskich podanych w p. 5

niniejszej Specyfikacji . Wynik kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.
6.3.3.  Kontrola sprawdzenia stosowania zalecen producenta powlok malarskich

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zalecen producenta wyrobow malarskich przy

wykonywaniu powlok zabezpieczajacych.
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6.3.4. Kontrola jako$ci wykonanych robét i ocena wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego
Kontrola ta i ocena zwigzane sg z odbiorami robdt zanikajacych /odbiory migdzyoperacyjne/ i odbiorem

ostatecznym.

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegaja nastepujace roboty:

zmycie i odtluszczenie powierzchni

przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia

nalozenie warstwy metalizacyjnej

szpachlowanie szczelin

dodatkowe zabezpieczenie krawedzi elementow

natozenie warstwy nawierzchniowej /grubos$¢ powtoki ocynku/

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej nalezy sprawdzi¢:

Czy nie wystepuja zadziory, odpryski po spawaniu, §lady zuzla spawalniczego oraz czy ostre krawedzie sg
wyokraglone promieniem 2 mm.

Czy na powierzchni nie wystepuja miejsca zathuszczone

Oceng jakos$ci metalizacji nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym, przy swietle dziennym lub sztucznym o
mocy zarowki 100 W z odlegtosci ok. 30 cm.

Po wykonaniu metalizacji nalezy sprawdzi¢ czy:

Powloka jest catkowicie jednorodna, o jednakowe;j ziarnistosci i barwie, nie wykazuje widocznych poroéw, peknigc,
pecherzy, odstawan, przypalen i miejsc nie przykrytych

Powloka ma grubo$¢ 150 [Im z tolerancjg —10%, +20%. Pomiary nalezy wykona¢ ultrametrem np. typu A-52.

Za wynik pomiaru grubosci nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng z minimum 7-u odczytow na badanej powierzchni,
z tym ze poszczegdlne odczyty winny miesci¢ si¢ w granicach tolerancji. Wymagana doktadnos$¢ pomiaru 5%.
Badanie przyczepnos$ci natryskowej warstwy nalezy wykonac za pomoca ostro zeszlifowanego przecinaka lub
rylca, nacinajac kwadraty o wymiarach 3 x 3 cm. Powtloka natryskana musi by¢ przecigta do podtoza.
Przyczepno$¢ uznaje si¢ za dobrg gdy powtoka odrywa si¢ od podtoza kawatkami mniejszymi niz 5 mm?. Powloke
uznaje si¢ za zta gdy odrywa sie catymi kawatkami o powierzchni ok. 10 mm?. Powloke o nicodpowiedniej

przyczepnosci nalezy usung¢ catkowicie, a element ponownie przygotowac i metalizowac na zadang gruboscé.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostka obmiarowa jest tona (t) wykonanych konstrukcji stalowych.

8. ODBIOR ROBOT
Inspektor na podstawie zapisow w ksigzce obmiarow i dzienniku budowy.

a). Przejecie robot zbrojarskich
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b). Swiadectwo Wykonania.
Roboty uznaje si¢ za odebrane jezeli zostaly wykonane zgodnie ze Specyfikacja, Dokumentacjg Projektowa i

poleceniami Inzyniera.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawe i system ptatnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta migdzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe parametrow.

PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréow oraz ksztattu i potozenia.
PN-78/M-82005 Podktadki okragle zgrubne.
PN-78/M-82006 Podktadki okragte doktadne.

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne nakretek.

PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym.

PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.

PN-86/M-82153 Nakretki szesciokatne niskie.

PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powigkszone do potaczen sprgzanych.

PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym.

PN-66/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krotkim.

PN-66/M-82342 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem dhugim.

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnos$ci korozyjnej srodowisk.
PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja. Podziat i oznaczenie warunkow eksploatacji wyrobow metalowych

zabezpieczanych malarskimi powlokami ochronnymi.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakos$ci przygotowania powierzchni stali do malowania.
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogolne wytyczne

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania.
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PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogolne.
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.
PN-81/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczenie czasu wptywu kubkami wptywowymi (lepko$¢ umowna).
PN-74/C-81515Wyroby lakierowe. Nie niszczace pomiary grubosci powtok.

PN-79/C-81519Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wyschnigcia.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok do podtoza oraz przyczepnosci migdzy
warstwowe;j.

PN-83/C-81545Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

"Wytyczne stosowania zabezpieczen antykorozyjnych mostow stalowych bedacych w eksploatacji

IBDiM, Zaktad Mostow, Warszawa-1989 r.

wydane przez
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SSTO0S DOSTAWA I MONTAZ EKRANU LEDOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania ogoélne dotyczace wykonania
i odbioru robdt budowy ekranu ledowego w Jasienicy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetvch SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z dostawa i
montazem ekranu ledowego do gotowej konstrukcji stalowe;j .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami
podanymi w OST Wymagania ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST.

2. MATRIALY.
Przyktadowe rozwiazanie telebimu,+ wydajne zasilacze MeanWel: powierzchnia - 12,58 m2

P16 Zewngtrzny Full color LED display Virtual pixels (16 cabinets)
Wielko$¢ ekranu : 4.096mx3.072m=12.58 ni 4:3

Ilo$¢ Kabinetow : 4 (Horizontal) x4 (Vertical) =16(Unit/Screen)
Wielkos$¢ Kabinetu: 1024mmx*768mmx180mm
Rozdzielczo$¢ Kabinetu: 64dotsx48dots

Realna rozdzielczo$¢ ekranu :256 dots  (Horizontal) x192 dots (Vertical) =49.152( Dots/Screen)
Virtualna rozdzielczo$¢ ekranu :512 dots  (Horizontal) x384 dots (Vertical) =196,608( Dots/Screen)
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Mo Specifications Project
1. Part No. LZ-oVirualPic-P16
2. Real Pixel Pitch 16mm
3 Wirtul Pixel Pitch amm
4. Real Pixel Density J906dotsim2
5. Virtual Pixel Density 3906 X4 dots/m2
6. Pixel composition 2Reds, 1Green, 1Blus
T Display Dimension 4 096m=3.072m=12.58 m¢
8. Cabinet Depth 180mm
9. Brightness =h500cd/m2
10. Grey level 40586 grade (16777216 colors)
11. Brightness adjustment | 64 grades
12. Viewing angle Horizontal=120°; Vertical: up=60°
13. Best viewing distance aM-130M
14. Scan frequency =300Hz
15. Refresh rate =G0 fps
16. Control method Controlled by PC, synchronous
display
17. Scan mode Stafic scan, constant cument driver.
18. Display mode 800=600-~1024=768
149 Video input Video,S-video
20 Video system YEA mapped/NTSCIPAL
21. Communication cable | UTP Category 5
22 Brightness difference =h%
between close pixel
23 Brightness difference =3%
between close PCB
24 Waterproof IP65 Front IP43 Back
25, Continual =72 hours
operating period
26 MTBF =10,000 hours
2T. Life span =100,000 hours
28. Level up degree =+1mm
249 Assembly precision =1mm
between PCB
30. Max. =1000w'm2
power consumption
3. Avg. =350w/m2
power consumption
32. Weight per cahinet 50 KG
33 Input voltage ACZ220VI0Hz £10% or
ACT10VG0HZ £10%
3. Operating Temperature:-20°C—+50°C
Environment Humidity:25% — 95%RH

- LZ-oVirtualPic-P16 Silan CHIP, Include blocks, power supply and connect cable, Power supply - Taiwan

MeanWell,

- Control system receiver card, One unit per cabinet

- Control system sender cards, Placed in PC

Regular PC without Monitor, Software Pre-setup
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Nalezy zastosowad rozwiazanie powyzsze lub rownowazne po akceptacji Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET.

3.1. Ogolne wymagania dotyczqce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.
4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczqce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogdlne”

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne”

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt.6 .

Wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatdow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadajg

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialdow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotno$ciowych). Sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania robot ujetych w tej specyfikacji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostka obmiarowa robot ujetych w specyfikacji jest:

kpl -kompletny zestaw ekranu ledowego zgodny ze specyfikacja producenta

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczqce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 9.
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SST-E01 PRZYLACZE ENERGETYCZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania ogoélne dotyczace wykonania
i odbioru robdt budowy ekranu ledowego w Jasienicy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetvch SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z budowa przytacza
energetycznego ekranu ledowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami
podanymi w OST Wymagania ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST.

2. MATRIALY.

1. Skrzynki i rozdzielnie skrzynkowe wraz z konstrukcja, mocowanie przez przykrecenie,
zabudowa skrzynki pomiarowej na stupie linii nN
2.0sprzet modutowy w rozdzielnicach, wylacznik nadpradowy, 3 biegunowy -S313C-20A

3. hak wieszakowy
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4. Linki nos$ne (przewieszki) oraz uchwyty stalowe, Fi-6-mm, pojedyncze, przesto do 20-m

5. kabel wciggany do rur ostonowych mocowanych do stupa, YKY4x4mm?2 w rurze ostonowej RL 37 na
stupie linii nN

6. Przewody kabelkowe ukladane na gotowych linkach no$nych, ,YKY 4x4mm2
7. kable energetyczne na stupach betonowych,kabel YKY 4x4mm?2 na konstrukcji wsporczej dla ekranu

8. skrzynka rozdzielcza na konstrukcji wsporczej ekranu

e

wytacznik nadpradowy, 3 biegunowy S303C-16A
10. roztacznik lub wylacznik przeciwporazeniowy, 4-biegunowy -40A/30mA

11. roztgcznik lub wytacznik przeciwporazeniowy, ogranicznik przepie¢ B+C

3. SPRZET.

3.1. Ogolne wymagania dotvczqce sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.
4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotvczqce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogdlne”

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne”

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt.6 .

Wymagana jako$¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jako$ci lub

znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.
Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
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wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po

gwarancyjnym).
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot (cieplnych,

wilgotnos$ciowych). Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania robot ujetych w tej specyfikaciji.
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu

powinno podlegaé:

- zgodnos$¢ wykonania robot z dokumentacja projektowa,

- wlasciwe podtaczenie przewodu fazowego i neutralnego do gniazd

- zalaczanie punktéw $wietlnych zgodnie z zatozonym programem

- wykonanie pomiarow rezystancji uziemienia, izolacji, pomiaro6w skutecznosci

ochrony przeciwporazeniowej z przekazaniem wynikoéw do protokotu odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Obmiar robot, obejmuje catos¢ instalacji elektroenergetycznych. Jednostki obmiaru zostaty
ustalone w kosztorysie

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

10. Dokumenty odniesienia

- Projekt Budowlano — Wykonawczy

- Akty prawne - podano w ST pkt.1 “Wymagania ogolne”

- Normy:

[1] PN-87/E-90056. Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do
ukladania na state. Przewody o izolacji i powtoce polwinitowej, okragte.

[2] PN-87/E-90054. Przewody elektroenergetyczne ogélnego przeznaczenia do

uktadania na state. Przewody jednozylowe o izolacji polwinitowe;.

okresie
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[3] PN-76/E-90301. Kable elektroenergetyczne i sygnalizacyjne o izolacji z tworzyw
termoplastycznych i powloce polwinitowej na napigcie znamionowe 0.6/1 kV.

[4] PN-EN 12464-1:2004. Swiatto i o$wietlenie. O$wietlenie miejsc pracy.

Cze$¢1: Miejsca pracy we wnetrzach.

[5] PN-86/E-05003.01. Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Wymagania
ogolne.

[6] Przepisy budowy urzadzen elektroenergetycznych. Instytut Energetyki 1988 r.
[7] PN-IEC 60364 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

[8] PN-EN 50310:2002 Stosowanie potaczen wyrdwnawczych i uziemiajacych w
budynkach z zainstalowanym sprzetem informatycznym.

[9] N SEP-E-004 Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe — projektowanie

1 budowa.
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