M-20.00.00. INNE ROBOTY

M-20.01.21.BALUSTRADY ZE STALI NIERDZEWNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (S%)veymagania dotyce wykonania i
odbioru robot zwgzanych z wykonaniem i mortam balustrad stalowyclbhodnikowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygeasad prowadzenia robét azanych z :
- wytworzeniem, dostarczeniem na budavweamontowaniem balustrad.
Zakresem swym obejmujvymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe

balustrada mostowa— konstrukcja stanowta element bezpiecikstwa ruchu drogowego, ktorej
celem jest ochrona pieszych i pojazdéw przed wypath poza obiekt.

porecz — poziomy element balustrady wyznaazgjjej wysokacé.

stupek balustrady — pionowy element konstrukcji balustrady

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jagkstosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za
ich zgodn&¢ z dokumentagqj projektows, specyfikaci techniczi oraz zaleceniami Inspektora
Nadzoru.

Roboty powinny b§ wykonane zgodnie z projektem i ST.

2. MATERIALY
* Balustrada

Elementy balustrady — stal nierdzewna polerowana spgaiajymagania okéone w PN-82/S—
10052 p. 2.1.1

3. SPRZET
Zgodnie z potrzebami wykonawcy, musilmaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
4, TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skiadowanie materiatbw do wykonania balustrady powinny
odbywa si¢ tak aby zachowaich dobry stan techniczny.




5.  WYKONANIE ROBOT

Wykonanie balustrady.
Zaprojektowano balustrady stalowe, modutowe montowane w segmentach.

Wszystkie elementy balustrady, tj. stupki, gome, elementy wypetnieniagdzniki, z&lepki oraz
ptyty dolne, powinny b§ cicte mechanicznie. Stosowaniec@a gazowego dopuszczalne jest
jedynie do cicia zgrubnego.

Wszystkie prace spawalnicze awéane z wykonaniem balustrady, mma powierza jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadaym aktualne uprawnienia.

Obrobke spoin mana wykona recznie szlifierly lub frezarly albo stosow& inng obroble
mechanicza pod warunkiem,ze miejscowe zmniejszenie gruioo przekroju elementu nie
przekroczy 3% tej grudoi.

Polczenia spawane stalowych elementow balustrady powinny spatgraagania normy
PN-82/S-10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.

Elektrody do spawania elementow balustrady powinny sgelmyanagania normy
PN-88/M-69433

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Odbiorowi podlegaj: wytwoér balustrad, zabezpieczenie antykorozyjne, moségmentow balus-
trad oraz odbior wszystkich elementéw wraz z odbiorem powtoki zabezpieczenia i polerowania.

7. OBMIAR ROBOT
Jednosti obmiaru jest 1 m bariery o oktenych parametrach.
8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikow odbioréw wg p.6. nafesporzadzi¢ protokoty odbioru roboét kiecowych.
Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane ustawieniegqay naley uzn& za
zgodne ze ST. Zeli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty 2yalezna za
niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca akzawny jest doprowad&i
roboty do zgodn<zi ze ST i przedstawije do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzginia: wykonania projektu warsztatowego, zapewnienie ndah
czynnikow produkcji; przygotowanie otworow i montkotew wklejanych; wykonanie podlewek
pod stupki, monta balustrady zgodny z geomaetrbiektu; oczyszczenie terenu roboét; ugaid
zbednych materiatow i odpadoéw poza teren budowy.




