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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE (SST)

ROBOTY WYKONCZENIOWE

* Tynki wewngtrzne

* Sufity podwieszane

* Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych
* Okladziny $cian ptytkami ceramicznymi
* Roboty malarskie

* Podloza 1 posadzki

* Posadzki z plyt granitowych

* Pokrycie dachow membrang PCV

* Podbitka sufitowa

* Oktadzina kamienna elewacyjna

* Okladzina drewniana elewacyjna

+  Scianki mobilne systemowe

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot wykonczeniowych przewidzianych do wykonania w ramach :

INWESTYCJA: BUDOWA PRZESZKLONEGO BUDYNKU - OGROD TRADYCJI
KATEGORIA OBIEKTU BUDOWLANAGO - IX

ADRES: Jasienica, ul. Modrzewiowa
Dzialka nr: 3680, Obreb 0005 Jasienica

INWESTOR: GMINA JASIENICA
43-385 Jasienica 159

1.2 Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu zgodnie z ustawa o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

1.4 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania dla robot :



Wykonanie tynkow zwyklych wewnetrznych

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkow zwyktych wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja bgdzie stosowana jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci
umozliwiajgce 1 majace na celu wykonanie wszystkich rob6t przewidzianych
w projekcie.

1.3. Zakres robot objetych ST

Tynki zwykle, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronna,
wyréwnawczg lub ksztattujacag forme architektoniczng tynkowanego elementu,
nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy
odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce zastosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy,
liczb e warstw 1 technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3
,»Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie

z wymaganiami normy PN-70/B-10100 p.3.3.2. Zakres opracowania obejmuje
okreslenie wymagan odnos$nie wlasnosci materiatow, wymagan i sposobow oceny
podlozy, wykonanie oktadzin wewngtrznych i zewngtrznych, oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi normami oraz
przepisami i oznaczajg :

* Roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem
tynkoéw zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe;,

» Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

» Wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzone w celu wykonania robot,

* Procedura — dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy jak, kiedy, gdzie i kto
wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje robocze, procedura moSe byé
zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

« Ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej
zawierajace dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okre§lonego obiektu lub
roboty oraz niezb¢dne do jego wykonania,

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢



z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru dziatajacym
kazdorazowo w porozumieniu z Zamawiajgcym.
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w czgsci ogolnej ST.

2. Materiaty

2.1. Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
czesci ogdlnej ST.

2.2. Zaprawy

Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym.

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-10109 : 1998 lub aprobat technicznych

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podloza mozna stosowa¢ wod¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonow

1 zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wodg pitng.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i muly.

2.4. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,, Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych” , a w szczego6lnosci :
* nie zawiera¢ domieszek organicznych,
* mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie : piasek drobno-, $rednio-,
1 gruboziarnisty, w przedziatach od 0,25 do 2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do
warstw wierzchnich — §rednioziarnisty odmiany 2.
Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i1 przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.
2.5. Zaprawy budowlane cementowe i cementowo — wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501.
przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie okoto 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zaprawy
cementowo — wapiennej stosowa¢ cement portlandzki wg normy PN-B-19701:1997
,»Cementy powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora Nadzoru mozna stosowac
cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie
bedzie nizsza niz +50st C.

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego, otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolita ijednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna

1 zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy sktadnikéw zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu

1 wapna.

3. Sprzet



3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czgsci ogdlnej ST.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego rodzaju sprzetu :

* mieszarki do zapraw,

* agregatu tynkarskiego,

* betoniarki wolnospadowe;j,

» pompy do zapraw,

* przeno$nych zbiornikow,

4. Transport
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w czgsci ogélnej ST.

4.2. Transport materialow

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z norma
BN-88/6731-08. Cement i wapno luzem powinno by¢ przewozone cementowozem,
natomiast cement i wapno workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu lecz odpowiednio zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w czesci ogolnej ST.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice okienne i drzwiowe.

Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania tynkow (o ile jest to mozliwe) po okresie
osiadania i skurczOw murdw tj. po uptywie 4-6 miesigcy od zakonczenia stanu
surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +50st C pod warunkiem, ze
w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej Ost C. w nizszych temperaturach mozna
wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z wytycznymi wykonywania robot budowlano —
montazowych w okresie obnizonych temperatur.

Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nadmiernym nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie
wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania

1 twardnienia zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podloza

Podloza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na glebokos¢ 5-10 mm.



Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji thustych, pogarszajacych przyczepnos¢ zaprawy do
podtoza. Plamy z substancji thustych mozna usung¢ 10% roztworem szarego mydta lub
wypalajac je lampa benzynowga. Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy
zwilzy¢ woda.

Podtoze pod tynk musi by¢ rowne, no$ne i mocne, wystarczajaco stabilne, jednorodne,
zwilzane, wolne od zanieczyszczen, nie zamarznigte o temperaturze powyzej +50stC.
nalezy pamigta¢ o wymaganiach dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk i
zlikwidowac przed otynkowaniem wszelkie nieréwnosci, jak wystajace cegly 1 bloczki.
Utrudnieniem przy tynkowaniu sg otwarte lub nie wypetnione spoiny, w ktérych nawet
niewielkie odksztatcenia termiczne mogg powodowac zarysowania i spgkania tynku.
Nalezy rowniez zwrdci¢ szczegdlng uwage na prawidlowe wykonanie szczelin
dylatacyjnych, fug zamykajacych i laczacych oraz ewentualne zastosowanie
odpowiednich profili dylatacyjnych.

Sprawdzenie i przygotowania (naprawa i obrobka wstgpna) sg dziataniami majgcymi
na celu uzyskanie podtoza speiniajacego wymagania normowe. Obrébka wstepna
podloza z zastosowaniem $rodka zwigkszajacego przyczepnos¢ moze by¢ warunkiem
uzyskania trwatego 1 silnego zwigzania tynku z podioze.

Podloza pod tynk objete niniejszym opracowaniem to §ciany z bloczkéw silikatowych
(tynk cementowo — wapienny) i podtoza betonowe (bloczki betonowe fundamentowe —
tynk cementowy).

Podtoza pod tynk cementowo — wapienny z bloczkow silikatowych nadaja si¢ do
tynkowanie niemalze po zakonczeniu robot murowych. Podktady betonowe (beton
monolityczny 1 prefabrykaty), jak wskazuje praktyka , jezeli jest to mozliwe mozna
tynkowac po uptywie ok. 2 miesigcy, zima po okoto 80 dniach bez mrozu..

Narazone na korozj¢ czgsci metalowe wystajace z podtozy tynkowanych powinny by¢ —
jezeli jest to mozliwe usunigte tak aby nie wychodzity w warstwe tynku. Pozostate
elementy musza zosta¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Rowniez przewody i rury wodno — kanalizacyjne przed rozpoczeciem tynkowania
muszg by¢ zabezpieczone (zaizolowane) przed kondensacja pary wodne;.

W przypadku bardzo gladkich powierzchni betonowych, szczegélnie przy widocznej
silnej ich chtonnosci, nalezy dobra¢ odpowiednig powtoke gruntujaca, ewentualnie
podktad.

5.4. Wykonywanie tynkoéw zwyktych

Przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie. Sposoby
wykonywania tynkow jedno- i wielowarstwowych, ich grubos¢ w zaleznosci od
kategorii oraz rodzaju podtoza powinny odpowiada¢ wymaganiom normowym. Tynki
zwykle kategorii III przewidziane do wykonania, naleza do odmian powszechnie
stosowanych, wykonywanych w sposob standardowy. Tynki kategorii IV zalicza si¢ do
odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien sktadac si¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkoéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasoéw i listew kierunkowych. Gtadz nalezy
nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkow nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo — wapienne :

* tynkdéw nie narazonych na zwilgocenie w proporcji 1:1:4,

* tynkéw narazonych na zawilgocenie i tynkow zewngtrznych w proporcji 1:1:2.
Obrzutka

Przygotowanie podtoza pod tynk za pomocg srodka adhezyjnego w postaci obrzutki
pozwala rownoczesnie na wyréwnanie chtonnosci calej powierzchni. W zaleznos$ci od
rodzaju podtoza oraz zaprawy tynkarskiej moze by¢ wymagane zastosowanie obrzutki



wstepnej. Do wykonania obrzutki mozna stosowaé wylacznie przewidziane do tego
zaprawy z fabrycznie wykonanych mieszanek.. nawilzanie podtoza 1 utrzymanie
odpowiedniej wilgotnosci naniesionej obrzutki zalezne jest od warunkéw pogodowych
1 chtonnosci podtoza.

Tynkowanie

Tynkowanie mozna rozpocza¢ dopiero po catkowitym stwardnieniu warstwy obrzutki 1
osiaggnieciu przez nig dostatecznej wytrzymatosci. W przecigtnych warunkach przerwa
technologiczna wynosi co najmniej 3 dni. W przypadku stosowania tynkéw gipsowych
nalezy zachowa¢ minimalny czas przerwy rowny 3 tygodnie.

W przypadku tynku cementowego i cementowo — wapiennego stosowane sg specjalne
zaprawy zwiekszajace przyczepnos¢ tynkow.

Bruzdy 1 przebicia

Wypenienie bruzd i przebi¢ powinno by¢ wykonane nie pdzniej niz 3 dni przed
rozpoczeciem prac tynkarskich. Wykonywanie prac tynkarskich na $wiezo
wypetnionych bruzdach i przebiciach moze doprowadzi¢ do wciggania zaprawy w glab
1 pogorszenia jako$ci tynku — spgkania. Bruzdy instalacyjne nalezy catkowicie
przykry¢ nosnikami tynku (np. siatki) z 20 cm zaktadem na sasiadujace powierzchnie
$cian.

W celu ulatwienia wykonania prawidtowych powierzchni tynku na $cianach zaleca si¢
stosowanie profili tynkarskich prowadzacych, ktore osadza si¢ na podtozach
tynkarskich przed przystapieniem do wykonania wiasciwych prac. Profile tynkarskie
naroznikowe stosuje si¢ w miejscach narazonych na mechaniczne uszkodzenia tynkow
— naroza $cian, stupdw, o$ciezy itp. Konieczne jest uwzglednienie zgodnosci materiatu
z jakiego jest wykonany profil tynkarski z przewidzianym rodzajem tynku oraz
pomieszczeniami w ktorych zostanie on zastosowany. Nie nalezy rowniez faczy¢ profili
z r0znych materialdéw np. ocynkowanych i aluminiowych z uwagi na niebezpieczenstwo
korozji.

Powierzchnie tynkdéw przeznaczone pod oktadzing z ptytek ceramicznych tynkowac
nalezy jednowarstwowo. Nie moga one takze by¢ zacierane ani wygtadzane. Tynk
cementowo — wapienny 1 gipsowy musi mie¢ w tym przypadku gr. co najmniej 10 mm 1
odpowiednia wytrzymalos¢.

W przypadku pomieszczen mokrych konieczna jest ocena przydatnosci fabrycznej
zaprawy tynkarskiej do wykorzystania jako tynk w danej grupie zawilgocenia od W1 do
W4 (np. kuchnia, natryski), z ktorymi to pomieszczeniami mamy do czynienia w
przedmiotowym obiekcie.

Obrobka powierzchni tynku — zacieranie, wygladzanie.

Wyréwnanie powierzchni tynku polega na uzyskaniu zwykle ptaszczyzn poziomych i
pionowych. Moga przy tym pozosta¢ widoczne §lady po listwach tynkarskich a takze
odczuwalna szorstka powierzchnia; nie moze by¢ jednak ona porysowana.
Ksztaltowanie powierzchni uzyskuje si¢ dzigki procesom zacierania. Wygladzone
powierzchnie uzyskuje sie¢ przy uzyciu specjalnych tynkéw, ktére nastepnie si¢
wyroéwnuje, filcuje 1 wygtadza az do uzyskania mozliwie rownej i gladkiej powierzchni.
Nie zaciera si¢ 1 wygladza tynkéw cementowo — wapiennych pod oktadziny
ceramiczne.

Po wykonaniu tynkéw wewngtrznych nalezy zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczen.
Do utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie
odparowywanie wilgoci. Niedopuszczalne jest przyspieszanie schnigcia tynkow np.
przez bezposrednie nagrzewanie strumieniem cieptego powietrza z dmuchawy.



Rowniez zastosowanie odwilZzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie usuwanie wilgoci
z tynku 1 prowadzi do jego uszkodzenia.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogolne zasady kontroli jakos$ci robdt podano w czesci ogolnej ST.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu,
wapna oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych
badan Inspektorowi do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie wtasciwosci materiatow okreslone w pkt. 2
niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy,

a w szczegolnosci jej marki 1 konsystencji powinny wynika¢ z normy. Wyniki badan
materiatéw 1 zaprawy powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkow zwyktych i doborowych powinny by¢ przeprowadzone w sposob
podany w normie i powinny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczego6lnosci:
» zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa i1 zmianami w dokumentacji
powykonawczej,

* jakos$ci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

* prawidlowosci przygotowania podtozy,

* mrozoodpornos$ci tynkéw zewnetrznych,

* przyczepnosci tynkéw do podtoza,

* grubosci tynku,

* wygladu powierzchni tynku,

* prawidlowosci wykonania powierzchni 1 krawedzi tynku,

» wykonczenia tynku w narozach, stykach, szczelinach dylatacyjnych.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w czesci ogdlne ST.

Powierzchnie tynkoéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych $cian, stropdw, rozwinigcia
pilastrow i stupdw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkow nie odlicza si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,
kratek, drzwiczek, i innych jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2

[lo§¢ tynkéw w m2
okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Ogo6lne zasady odbioru podano w czesci ogolnej ST.

8.1. Odbior podloza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkarskich. Jezeli odbior podloza przeprowadza si¢ po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ 1 umy¢ woda.

8.2. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja, SST 1 wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 6 daty wynik pozytywny.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢



odebrany. W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan :

* tynk poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i
trwatos$ci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

» w przypadku ,gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i
ponownie wykona¢ roboty tynkowe.

8.3. Odbior tynkow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Dopuszczalne odchylenia
powierzchni tynku od ptaszczyzny i1 odchylenia krawedzi od linii prostej nie moga by¢
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dtugosci kontrolnej
dwumetrowej taty. Odchylenie powierzchni 1 krawedzi od kierunku :

* pionowego — nie moga by¢ wieksze od 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 4
mm w pomieszczeniu,

* poziomego — nie mogg by¢ wieksze od 3 mm na 1 mb i ogdlem nie wiecej niz 6

mm na calej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi.

Niedopuszczalne sg nastgpujace wady :

» wykwity w postaci nalotow roztwordw soli na powierzchni tynkow

przenikajacych z podtoza,

« trwalte Slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze

wskutek niedostatecznej przyczepnos$ci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkdéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien
zawiera¢ : ocen¢ wynikow badan, wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwosci ich
usunigcia, stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania z zamowieniem.

Tynk uznany za niezgodny z wymaganiami nie moze by¢ przyjety do odbioru.

Jezeli w trakcie odbioréw czgsciowych nie stwierdzono uchybien 1 roboty byty
prowadzone zgodnie ze sztukag budowlang, a gotowe tynki wykazuja wady, moze
zaistnie¢ konieczno$¢ przeprowadzenia specjalistycznej ekspertyzy w celu okreslenia
przyczyn powstania wad. Moga to by¢ np. rysy 1 peknigcia spowodowane osiadaniem
podtoga lub nadmiernym obcigzeniem budowli. Zbyt szybkim wysychaniem,
pelzaniem, brakiem dylatacji, itp.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne zasady dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w czesci ogdlnej ST.
Placi si¢ za wykonang 1 odebrang ilo§¢ m2

tynku, wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje

* przygotowanie stanowiska roboczego,

* przygotowanie zaprawy,

* dostarczenie materiatow i sprzetu,

* obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

* ustawienie i rozbidrke rusztowan przeno$nych umozliwiajacych wykonanie
robot na wysokosci do 4 m,

* przygotowanie podfoza,

» umocowanie 1 zdjecie listew tynkarskich,

* osiatkowanie bruzd,

* osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
* wykonanie tynkow,

* oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

* likwidacja stanowiska roboczego.



10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

1 wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow 1 zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Czg$¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,Tynki”, wydanie ITB 2003 r.



SUFITY PODWIESZONE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru sufitéw podwieszonych .

1.2. Zakres stosowania
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

konstrukeja — uporzadkowany zesp6t potaczonych czgscei, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci.

roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt - wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem okladzin z ptyt zgodnie z dokumentacja projektowa,

Sufit podwieszony — sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajacy
miejsca dla instalacji..

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja zabudowy konstrukcji sufitow w systemie
lekkiej zabudowy z ptyt 60x60cm, zastepujace tynki sufitow do ktorych wykonania zostaly uzyte
materialy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w
»Wymaganiach ogdlnych” pkt 2

2. MATERIALY

2.1. Wymagania og6lne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
»Wymagania ogdlne” pkt 3.1.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot

Sufity podwieszane:

— plyty 60x60x15mm

— konstrukcja nosna T24

Sufity podwieszone z wypetieniem ptytami 60x60cm z zastosowaniem profili poprzecznych.
Przeznaczony do stosowania w wszelkich pomieszczeniach wewnatrz budynku. Konstrukcja no$na
sktada si¢ z wsunigtej konstrukcji nosnej mocowanej bezposrednio do sufitu. Ptyty moga by¢
przeznaczone do demontazu.



System sktada si¢ z ptyt mineralnych 60x60 cm.

Plyty o 15 mm grubosci, o odpornosci na wilgotno$¢ wzgledna powietrza 95% RH z gwarantowang
przez dziesi¢¢ lat cecha nieugigcia pod wpltywem wilgoci; plyta charakteryzuje si¢ réwniez
wzmocnionymi krawedziami frezowanymi pozwalajqcymi minimalizowa¢ uszkodzenia plyt w
trakcie montazu. Przngta ptyta charakteryzuje si¢ delikatng, piaskowang strukturg powierzchni z
mlkroperforaqq Zapewmajch dobre pochtanianie dzwigku alfa w=0,60. Dostepna jest w wielu
wersjach wymiarow 1 krawedzi.

Konstrukcja produkowana jest z ocynkowanej stali malowanej proszkowo.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne
Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.2..

3.2. Sprzet do wykonywania robot
Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach og6lnych” pkt 3.3 ogolne;j
specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materialow

Transport materialdéw odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji
Producenta 1 dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

4.3. Przechowywanie i1 sktadowanie materialow

Materialy systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposodb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:
— nazwg 1 adres producenta,

— nazwe¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— datg produkcji 1 nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Sktadowanie materiatow powinno odbywac si¢ w pomieszczeniach zamknietych i1 suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie.

Plyty do sufitow podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane
W pozycji poziomej na wysoko$¢ najwyzej do dwdch palet, powinny by¢ chronione przed
zabrudzeniem i wilgocig.

Transport 1 przechowywanie sufitow OWA: paczek nie nalezy rzucaé, nie stawia¢ na krawedzi,
przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu i na rownej powierzchni, nie ktas¢ na mokrym podtozu,
ptyty w paczkach utozone sg zawsze stronami widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowac
po dwie ptyty odwrdcone do siebie stronami widocznymi, ptyty zawsze chwyta¢ obiema rgkoma.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogo6lne
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogdélne” pkt5.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia 1
bruzdy;,.

Okladziny z plyt ze skalnej welny mineralnej nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz
+120C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczaé 75%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Sufity systemowe modutowe 60x60m z ptyt na ruszcie stalowym

Ruszt stanowiacy podtoze dla ptyt jest jednowarstwowy sktadajacy si¢ z warstwy nosne;.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztalttowniki stalowe. Wszystkie
stosowane metody kotwienia musza spetnia¢ warunek pigciokrotnego wspotczynnika
wytrzymalo$ci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajace musi by¢
wigksze od pigciokrotnej wartosci obciazenia przypadajacego na kazdy tacznik lub kotwe.
Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.
Montaz sufitu rozpoczyna si¢ od wyznaczenia jego ptaszczyzny na okalajacych $cianach przez
wytrasowanie gornej krawedzi katownika przysciennego na okalajacych $cianach. Kgtownik
mocuje si¢ kotkami szybkiego montazu w rozstawach nie wigkszych niz 100 cm. Nastepnie trasuje
si¢ miejsca przebiegu profili glownych w rozstawie 120 cm. Powinny one zostac¢ tak rozplanowane,
aby z obu stron przy $cianach pozostaly jednakowe odleglosci wigksze niz potowa szerokosci plyty
tj. 30 cm. Mocowanie profili poprzecznych nastgpuje w gniazdach wycigtych w profilach
glownych. Wzdtuz linii przebiegu profili gtownych trasuje si¢ miejsca mocowania wieszakow w
rozstawie, co 120 cm. Po zamocowaniu wieszakéw podwiesza si¢ profile gtowne, nastepnie
poziomuje i wpina w rozstawie 60 cm profile poprzeczne ,,120”, a migdzy nimi profile ,,60” tak,
aby powstala siatka o boku 60 cm. Poziomujac calg konstrukcje wktada si¢ ok. 30% ptyt. Ptyty
powoduja ulozenie 1 wyrownanie konstrukcji. Nastepnie wykonuje si¢ montaz odcinkéw profili
dochodzacych do $cian. Docina¢ je nalezy z luzem 5-10 mm. Montaz sufitu konczy uzupehienie
wszystkich ptyt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogo6lne
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST,,Wymagania ogolne” pkt 5.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ i zakres badan

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac

budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja za§wiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materialow:
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjg),



— wilgotno$¢ i1 nasigkliwos$¢ plyt sufitowych,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

— wystepowanie uszkodzen powloki cynkowej elementow stalowych.

Wyniki badan

Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy 1 akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 6.
Jednostka obmiaru jest 1 m2

wykonanego sufitu podwieszanego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

8.2. Odbior podtozy
Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot oktadzinowych.
Podtoze oczysci¢ z kurzu 1 luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodno$¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary 1 badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST
daly pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

— zgodnos$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

— rodzaj zastosowanych materialow,

— przygotowanie podioza,

— prawidlowos¢ zamocowania plyt, ich wykonczenia na stykach, narozach 1 obrzezach,

— wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny
pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne
utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidlowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
ogledzin zewnetrznych oraz przykltadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o
dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomigdzy lata a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne
odchytki sa nastepujace:



Dopuszezalne odehylenia powierzchni od plaszezyveny | krewedzi od kierunku

Powierzchnt od Powierzchnt 1 krawedzi od kiznumku Prazcingjacvch sig
pteszezvzny i krawgdzi ptaszezyzn od kate w
od lindi FIDSI::Ii plonoweED poZiomego de'_'I'I'IE:'.I:E,EJi

Nie wicksze niz 1,5 mm i Mie wigksze niz 2 mmi
Mie wicksza niz 2 mmi | ogobem nie wiceej niz 3 mm w | ogolem nie wigkszej T .
. ) LT j | c - . . Mie wicksze niz 2 mm
w liczhie nie wigksze) miz [ pomieszczeniach do 3,5 m niz 3 mm na calej : o
. i ) . LT . o na dhugosci taty
2 szt na catej dfugosci | wysokosci oraz nie wigeej niz powierzchni kontrolnei 2 m
taty kontrolne) 2 m 4 mm w pomieszczeniach OEranicaons] scianami, miralne) £
powvze] 1.5 m wysokoseol belkami itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m2

] sufitu podwieszanego obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materialow, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podloza,

— montaz sufitu podwieszanego modutowego,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usunie¢cie pozostatosci , resztek 1 odpadoéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacj¢ opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 Badania odporno$ci ogniowej elementow nieno$nych. Cz¢$¢ 2: Sufity
PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasno$ci mechaniczne cze$ci ztacznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

PN-EN 10142:2003 Tas$my i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakos$ci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakoS$ci.



Okladziny z plyt gipsowo — kartonowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej czgsci specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru oktadzin z ptyt gipsowo - kartonowych

1.2. Zakres robot objetych ST
1.3. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu oktadzin z plyt gipsowo - kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad
podanych w normie PN-72/B-10122 ,,Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania

1 badania przy odbiorze". Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich
wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot podano w
ST ,,Wymagania ogdlne"

2. Materialy

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano

w ST ,,Wymagania ogolne"

Plyty gipsowo - kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie
PN-B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo — kartonowych. Warunki techniczne dla
ptyt gipsowo — kartonowych.

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podloza stosowa¢ mozna wode
odpowiadajagca wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu". Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociaggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie
wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje i mul. Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711.
Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych, a w szczegolnosci:

* nie zawiera¢ domieszek organicznych,

» mie¢ frakcje r6znych wymiardw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie
przez sito o przeswicie 0,5 mm.



3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wymagania ogolne" .

Sprzet do wykonywania suchych tynkow.

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazaé sig
mozliwoscig korzystania z elektronarzgdzi i drobnego sprzgtu budowlanego.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace $rodkow transportowych podano w ST ,,Wymagania
ogolne"

Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu.
Kazdy ze stosow jest spiety tasma stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania
podktadek. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na
rownym i mocnym, a zarazem plaskim podktadzie.

Wysokos$¢ skladowania - do pigciu pakietoéw o jednakowej dlugosci, naktadanych jeden
na drugi. Transport ptyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawoéw
samochodowych (pokrytych plandekami), ktore umozliwiaja przewo6z (jednorazowo)
okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm.
Roztadunek plyt powinien odbywacé si¢ w sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka
widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z
widtami. Przy niewielkim zakresie robot roztadunek odbywa si¢ recznie.

5. Wykonanie rob6t

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogolne" .

Przed przystapieniem do wykonywania okladzin z ptyt gipsowo - kartonowych powinny
by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego.

Oktadziny z ptyt gipsowo - kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢
wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i1 dobrze przewietrzone.

Zasady doboru konstrukcji rusztu.

Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt g-k powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw: dolne;j
stanowigcej bezposrednie podloze dla ptyt zwane warstwa no$ng oraz gornej zwane;j
warstwa glowng. Materialami do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe
ocynkowane. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu, nalezy bra¢ pod uwage
nastepujace czynniki :

* ksztalt pomieszczenia,

* grubos$¢ zastosowanych phyt,

« funkcje jaka ma spehia¢ sufit.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt.

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu
pamigtac o nastepujacych zasadach:

* styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny §ciany

z oknami,

* przy doborze wzdluznego mocowania ptyt do elementdw nosnych rusztu

konieczne jest aby styki dtugich krawedzi plyt opieraly si¢ na tym samym

elemencie,

* nalezy tak rozmiesci¢ ptyty w jednym rzedzie, aby na koncach jednego rzedu

znalazly si¢ odcigte kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci badz

dtugosci ptyty,



» w przypadku sufitow gdzie ptyty stanowia okladzing zabezpieczajaca
konstrukcje przeciwogniowo i jest to oktadzina dwuwarstwowa, to druga
warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac
je o jeden rozstaw migdzy no$nymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji 1 rodzaju materialu z jakiego wykonany jest strop, nalezy
wybra¢ rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg jednak
spelnia¢ warunek pigciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu.
Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej
warto$ci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany tacznik, kotwe. Konstrukcje
sufitow mogg zosta¢ podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy
mocujace konstrukcje sufitow, stuzace do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie
antykorozyjne np. moga by¢ to elementy ocynkowane.

Mocowanie ptyt gipsowo — kartonowych do rusztu.

Na oktadziny sufitowe przewidziano zastosowanie ptyt GK grubosci 12,5 oraz 15 mm.
W pomieszczeniach suchych ptyty zwykte GKB, w pomieszczeniach wilgotnych
(fazienki, we, itp.) ptyty o podwyzszonej odpornosci na wilgo¢ GKBI. W
pomieszczeniach, gdzie wymagaja tego warunki ogniowe na oktadzing przewidziano
zastosowanie ptyt o podwyzszonej odpornosci ogniowej GKF gr. 15 mm. Plyty
gipsowo — kartonowe moga by¢ mocowane do elementow nosnych w dwojaki sposéb :
* mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku ulozenia
elementéw nosnych rusztu,

* mocowanie podtuzne wzdhuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych

rownolegle do nich dluzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo — kartonowe mocuje si¢ do profili stalowych wkretami
samogwintujgcymi do ptyt GK.

Sufity na ruszcie stalowym.

Konstrukcja rusztu zbudowane jest z profili nosnych CD oraz profili przysciennych UD.
Przedtuzenia odcinkéw profili no$nych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci
pomieszczenia, dokonuje si¢ przy uzyciu tacznika wzdtuznego. Ruszt jest podwieszany
do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakoéw gdy chodzi o sufit obnizony lub przy
pomocy tacznikéw krzyzowych gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.
Stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta — wieszaka mocujacego o
odpowiedniej dtugosci. Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje si¢ w formie
dwuwarstwowej, jednak w pomieszczeniach dtugich i réwnocze$nie waskich zasadne
jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje si¢ rowniez dla
sufitow bezposrednio mocowanych do stropéw. W rusztach dwuwarstwowych do
laczenia obu warstw konstrukcji ze sobg uzywa si¢ facznikow krzyzowych. W celu
usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili no$nych opiera si¢ miedzy potkami
profili mocowanych do $cian.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST ,,Wymagania og6lne" .
Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo - kartonowych powinna by¢ zgodna
z PN-B-79405 ,,Wymagania dla ptyt gipsowo - kartonowych".



W szczegblnosci powinna by¢ oceniana:

* rOWnos¢ powierzchni ptyt,

* narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

» wymiary plyt (zgodne z tolerancja),

* wilgotno$¢ 1 nasigkliwosé,

* obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia plyt.

Warunki badan ptyt gipsowo - kartonowych i1 innych materiatow powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robot

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne" .

Jednostka 1 zasady obmiarowania

Powierzchni¢ suchych tynkow stropoéw ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych
ich rzutu w $wietle $cian surowych na ptaszczyzng pozioma. Z powierzchni suchych
tynkow nie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych

urzadzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niS 0,5 m .

Wielkosci obmiarowe suchych tynkow okresla si¢ na podstawie dokumentacji
projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru

1 sprawdzonych w naturze

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne" .

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST 1 wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki

Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,,Roboty oktadzinowe. Suche
tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

Sprawdzeniu podlega:

a). zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna,

b). rodzaj zastosowanych materiatow,

¢). przygotowanie podloza,

d). prawidlowo$¢ zamontowania ptyt 1 ich wykonczenia na stykach, narozach i
obrzezach,

e). wichrowatos¢ powierzchni.

Powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub

o kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez
te plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z
wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania powierzchni i
krawedzi suchych tynkoéw nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych
oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) faty kontrolnej o
dlugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomigdzy latg
a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnos$cia do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w czesci ogdlnej ST.
Placi si¢ za wykonang 1 odebrang ilos¢ m2
oktadziny z suchego tynku, wg ceny
jednostkowej, ktora obejmuje :



* przygotowanie stanowiska roboczego,

* dostarczenie materiatow 1 sprzetu,

* obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

* ustawienie 1 rozbiorke rusztowan przenos$nych umozliwiajacych wykonanie
robdt na wysokosci do 4 1 ponad 4 m,

» wykonanie rusztu pod oktadzing z ptyt gipsowo — kartonowych,

* przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca wkretow wraz z
przycigciem i1 dopasowaniem,

* szpachlowanie potaczen i stykow ptyt ze $cianami i stropami,

* zabezpieczenie spoin tasma,

* szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe,

* likwidacja stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 1 9004) Normy dotyczace systemow
zapewnienia jako$ci 1 zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.



Okladzina Scian plytkami ceramicznymi

1. Wstep
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru rob6t oktadzinowych z plytek ceramicznych wewnatrz budynku,

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci
umozliwiajgce 1 majgce na celu wykonanie wszystkich robot przewidzianych
w projekcie.

1.3. Zakres robot objetych ST

Zakres opracowania obejmuje wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow,
wymagania i sposoby przygotowania podtozy, zasady wykonywania oktadzin z ptytek
oraz kontroli ich wykonania .

2. Materialy

Kompozycje klejowe do wykonywania okladzin z ptytek ceramicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12004:2002 Iub odpowiednich aprobat
technicznych.

Ptytki ceramiczne wymaganiom jednej z norm : PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996,
PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001, Iub odpowiednim aprobatom
technicznym.

Zaprawy do spoinowania powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
Kazda partia materialu powinna by¢ dostarczona na budowg z kopig certyfikatu lub
deklaracji zgodno$ci, stwierdzajacej zgodnos¢ wilasciwosci technicznych

z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach oraz dokumentacji techniczne;.
Do wykonania rob6t oktadzinowych nalezy zastosowac ptytki ceramiczne gat. [

o wymiarach oraz kolorach wg. dokumentacji projektowej uzgodnionych z
Zamawiajacym i Projektantem.

Kompozycje klejace, zaprawy do spoinowania i mieszanki grysowe. Zaprawy do
spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
Do wykonania rob6t oktadzinowych nalezy zastosowac:

* zaprawy klejace,

* zaprawy do spoinowania,

» mieszanki gotowe do lastryka na bazie cementu

Materialy pomocnicze do wykonywania oktadzin to:

* listwy dylatacyjne i wykonczeniowe



« srodki ochrony ptytek i spoin

« srodki do usuwania zanieczyszczen

+ srodki do konserwacji oktadzin.

Wszystkie w/w materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiednie aprobaty techniczne.

3. Sprzet

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czesci ogdlne ST.

Do wykonywania robdt oktadzinowych nalezy uzywac¢ sprzetu, ktory zagwarantuje
uzyskanie wymaganego efektu koncowego.

Do wykonania robot oktadzinowych nalezy stosowac nastgpujacy sprzet :

* szczotki do czyszczenia powierzchni podtoza (druciane lub o sztywnym

wlosiu),

* szpachle 1 packi metalowe,

* urzadzenia do przycinania ptytek,

* pace zagbkowane do rozprowadzania mas klejgcych — wysokos¢ zabkow 6-12

mm,

* laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

* poziomice,

» wktadki dystansowe do uktadania oktadzin,

» mieszadta do przygotowania mas klejacych,

* gabki do mycia i czyszczenia okladziny.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wplyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych
materialow.

5. Wykonanie robot

5.1. Podloza pod okladzine

Podlozem pod oktadzin z ptytek sg Sciany murowane otynkowane oraz ptyty gipsowo —
kartonowe. Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢
poprawnos$¢ przygotowania poditoza. Powinno by¢ ono czyste, odpylone bez rakow,
pekniec 1 ubytkow.

W przypadku $cian murowanych z elementoéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢
dwuwarstwowy (obrzutka + narzut) zatarty na ostro.

W zakresie wykonania krawedzi powinna spetnia¢ nastgpujace warunki:

* odchylenie powierzchni tynku oraz odchylenie krawedzi od linii prostej

mierzone tatg o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm, przy liczbie

odchylek nie wiecej niz 3 na dlugosci taty,

* odchylenie powierzchni tynku nie powinno by¢ wigksze niz 4 mm na

wysokos¢ kondygnacji,

W pomieszczeniach mokrych (fazienki, natryski, wc) przed przystapieniem do utozenia
oktadziny nalezy powierzchni¢ pod okladzing zabezpieczy¢ elastyczng zaprawa
uszczelniajaca (tzw. ptynng folig) Superflex1, Aquafin 1K lub rownowazna.

5.2. Wykonanie oktadziny

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbe¢dne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug
wymiaréw, gatunku i1 odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 szerokos¢ spoin. Na jednej
Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec¢



jednakowa szeroko$¢ wigksza niz polowa ptytki. Przed uktadaniem ptytek na $cianie
nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania faty
nalezy uzy¢ poziomicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci drugiego rzedu ptytek.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta. Kompozycje klejaca naktada si¢ na podloze gladka krawedzig pacy a
nastepnie ,,przeczesuje” si¢ zebatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cala
powierzchni¢ podloza. Prawidtowo dobrana wielkos¢ zebow 1 konsystencja kompozycji
klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa spod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki. Zaleca si¢ stosowanie do plytek sciennych pacy o wielkosci zgbow
8-10 mm. Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢
okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie wykladziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej powinna wynosi¢ $rednio 4-6mm. Uktadanie
ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ si¢ tam cata ptytka. Jezeli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla nie;j
miejscu. Uktadanie plytek polega na ulozeniu ptytki na $cianie, doci$nigciu

1 mikroruchami ustawieniu na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymagane;j
wielkos$ci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci §wiezej kompozycji klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem
gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy uktada si¢ po utozeniu wyktadziny
podiogowe;j. Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosowa¢ wkiladki dystansowe
szer. 3mm.Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomi¢dzy plytkami nalezy
usuna¢ jego nadmiar 1 wktadki dystansowe. Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢
nie wczesniej niz  po 24 godzinach od ich ulozenia. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j. Przed
spoinowaniem krawedzie ptytek nalezy zwilzy¢ woda mokrym pedzlem. Spoinowanie
wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w
przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle 1 ukos$nie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé¢ wklesty ksztatt spoiny.
Przed przystgpieniem, do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych

1 innych o powierzchni porowate;.

6. Kontrola wykonania oktadziny

Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowac:

* zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

* stan podtoza na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

* jako$ci materialdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw
dostarczonych prze wykonawce,

* przyczepnosci okladziny, ktdra po lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac
ghuchego odgtosu,

* odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego przy uzyciu laty
dtugosci 2m (nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci taty),

* odchylenie powierzchni od plaszczyzny tata dtugosci 2 m (nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm na dtugosci laty),

 Prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spin masa fugujaca,

» Grubo$ci warstwy masy klejacej, na podstawie jej zuzycia, ktoéra nie powinna
by¢ drastycznie wigksza od warto$ci okre§lonej przez producenta.



7. Obmiar robot

Ogo6lne zasady obmiaru podano w cze¢sci ogolnej ST.

Jednostka obmiaru jest 1 m2

wykonania oktadziny z ptytek ceramicznych i mb

zalozenia listew wykonczeniowych.. Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje si¢
powierzchni przyjetych do wykonania oktadziny $cian dokumentacji projektowe;.

8. Odbior robot oktadzinowych

Odbior gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania

z zamdwieniem, ktoérego przedmiot okreslajag dokumentacja techniczna i specyfikacje.
W przypadku braku specyfikacji mozna uzna¢, ze warunki techniczne wykonania

1 odbioru robo6t powinny by¢ zgodne z uznanymi za standardowe w niniejszych
wytycznych.

Oktadziny powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan 1 ogledzin kontrolnych
daja wynik pozytywny. Jezeli cho¢ jeden wynik jest negatywny, oktadzina nie powinna
by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan :

* jezeli to mozliwe poprawi¢ oktadzing i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

« jezeli odchylenia nie zagrazaja bezpieczenstwu 1 trwalo$ci okladziny a inwestor
wyrazi zgodg, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robot,

» w przypadku , gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania — usung¢ oktadzing

1 wykonac¢ ja ponownie.

9. Konserwacja oktadzin

Konserwacja oktadzin polega na okresowym zmywaniu ich woda z detergentem lub
innymi zalecanymi przez producenta okladziny srodkami oraz na uzupehieniu ubytkow
zaprawy do fugowania.

10. Przepisy zwigzane

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci wodnej
E>10%.Grupa B II1.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%.Grupa B L.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci wodnej
3%<E<6%.Grupa B II a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci wodnej
6%<E<10%.Grupa B II b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej
E<3%.Grupa A 1.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%.Grupa A1l a.Cz.1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%.Grupa A 11 a.Cz.2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej
6%<E<10%.Grupa A I b.Cz.1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej
6%<E<10%.Grupa A I b.Cz.2.



PN-EN 188-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwo$ci wodnej E>10%.Grupa A
III. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek 1 warunki
odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i
sprawdzanie jakos$ci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodne;,
porowatos$ci otwartej, gestosci wzglednej, pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i sity tamigce;.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
uderzenia metodg pomiaru wspdtczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
wglebne $cieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
wglebne $cieranie ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej
rozszerzalno$ci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnos$ci
wodne;.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.
PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. znaczenie twardo$ci powierzchni wg skali
Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla
klejow cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje 1 wymagania
techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje 1 zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek.Cz.2: oznaczenie odpornosci
na §cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek.Cz.3: oznaczenie
wytrzymato$ci na zginanie 1 $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek.Cz.4: oznaczenie skurczu.
PN-EN 12808-5(U) Zaprawy do spoinowania plytek.Cz.5: oznaczenie nasigkliwos$ci
wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia.

PN-88/B-32250 Materialty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.



Roboty malarskie wewnetrzne

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot malarskich wewnatrz budynku.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich robot przewidzianych
w projekcie.

1.3. Zakres robodt objetych ST

Zakres opracowania obejmuje wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow,
wymagania i sposoby przygotowania podtozy, zasady wykonywania powtok malarskich
oraz kontroli i wykonania odbioru, z wytaczeniem robdt antykorozyjnych i
ogniochronnych.

1.4. Podstawowe terminy i definicje

Podloze malarskie — powierzchnia surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. warstwa
szpachléwki), na ktorej ma by¢ wykonana powloka malarska.

Powloka malarska — stwardniala warstwa farby, lakieru lub emalii natoZzona

1 rozprowadzona na podtozu, decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych i wygladzie
powierzchni malowane;.

Farba — ptynna lub polptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat
statych (pigmentu — barwnika, i r6znych wypehiaczy) w roztworze spoiwa.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow 1 wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru
z dodatkiem $rodkéw pomocniczych.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna,
cementu), pigmentow, wypetniaczy oraz $rodkéw pomocniczych i modyfikujacych,
przygotowana w postaci suchej mieszanki przeznaczonej do zarobienia wodg lub

w postaci ciektej, gotowej do stosowania kompozycji.

2. Materiaty
Do wykonania powtok malarskich wewnetrznych powierzchni $cian 1 sufitow nalezy



zastosowa¢ farby emulsyjne akrylowe lub lateksowe do malowan wewnetrznych w
kolorach wydanych w dokumentacji projektowej uzgodnionych wczesniej z
Zamawiajacym i Projektantem, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-
81914:2002. Do gruntowania powierzchni $cian i1 sufitow zastosowac srodki gruntujace,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

3. Podtoza pod malowanie

3.1. Wymagania dotyczace podtozy

Podloze pod malowanie stanowig :

* tynk zwykty cementowy, cementowo — wapienny,
* plyty gipsowo — kartonowe.

* Tynki zwykte — nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10100:1970. wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete
przez wypehienie odpowiednig zaprawa i zatarte do rOwnej powierzchni.
Powierzchnia tynkoéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (kurzu, rdzy,
thustych plam, itp.). wystajace lub widoczne nieusuwalne metalowe elementy
nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

Na tynkach zostanie wykonana warstwa gtadzi gipsowe;.

* Plyty gipsowo — kartonowe — podtoza z ptyt powinny by¢ odkurzone, bez
plam tluszczu i ewentualnie oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace
oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowg posiadajaca aprobate techniczna.

3.2. Kontrola podtozy pod malowanie

Kontrole podtozy pod malowanie w zaleznos$ci od ich rodzaju nalezy wykonywac
w nastepujacych terminach :

* Tynki — po otrzymaniu protokotu z ich odbioru, nie wczesniej niz po 4
tygodniach od ich wykonania,

* Plyty gipsowo — kartonowe — po zamocowaniu 1 wbudowaniu wszystkich
elementow lacznie z poszpachlowaniem faczen i stykoéw piyt.

Kontrola powinna obejmowac :

* Tynkow — zgodnos$¢ z projektem, rowno$¢ 1 wyglad powierzchni

z wymaganiami normy, czysto$¢ powierzchni, naprawy i1 uzupehnienia,
zabezpieczenia elementow metalowych,

* Plyty gipsowo — kartonowe — wyglad 1 czystos¢ powierzchni, naprawy

1 uzupetnienia, wykonczenie stykow, zabezpieczenie wkretow.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym z odleglosci ok. 1 m.

Wilgotnos$¢ powierzchni nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow.
Wyniki kontroli podtozy nalezy odnotowaé w formie protokotu kontroli i wpisa¢ do
dziennika budowy.

3.3. Przygotowanie podtozy

W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci podtozy z wymaganiami podstawowymi,
nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materialow oraz sposoby majace na celu usunigcie
tych niezgodno$ci. Po usunigciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowna kontrolg
a wyniki odnotowac jak powyzej.

4. Sprzet



Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ogolne ST.

Do wykonywania robot malarskich nalezy uzywac sprzetu, ktéry zagwarantuje
uzyskanie wymaganego efektu koncowego. Zastosowany sprzet powinien by¢
przedstawiony do akceptacji Inspektorowi Nadzoru i uzyskac¢ jego aprobatg.
Do wykonania powlok malarskich nalezy stosowac :

* pedzle,

» walki malarskie,

* agregaty malarskie.

5. Wykonanie rob6t malarskich

5.1. Warunki prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone :

* W temperaturze ponizej +5st C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby
nie nastgpowat spadek temperatury ponizej 0 stC,

* W temperaturze powyzej 250C, z zastrzezeniem aby temperatura podtoza nie
byta wyzsza od 20 oC.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jesli wilgotno$¢ podtozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza warto$ci normowych.

W pomieszczeniach zamknigtych przy pracach malarskich nalezy zapewnié
odpowiednig wentylacje.

5.2. Kontrola materiatow

Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom

1 aprobatom technicznym.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi€ czy :

* dostarczono deklaracje lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednig normg lub
aprobata,

* termin przydatno$ci do uzycia,

» wyglad zewngtrzny farby w kazdym opakowaniu.

Oceng wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna
stanowi¢ jednorodna w kolorze i konsystencji mieszaning. Nie powinna zawiera¢
grudek, nie roztartych pigmentow, kozuchow, plesni. Nie powinna wykazywac¢ oznak
zbrylenia, obcych wtracen 1 zapachu gnilnego.

5.3. Wykonanie robot malarskich

Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczaé¢ ,kiedy podloza spetniaja
stawiane wymagania.

Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po :

* calkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych,

» wykonaniu podtozy pod wyktadziny podlogowe,

* ulozeniu podlog,

+ catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki otworowe;,

Drugie malowanie mozna wykonac po :

* wykonaniu tzw. Biatego montazu,

« utozeniu posadzek, z wyjatkiem wyktadzin podlogowych,

Prace malarskie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb zawierajaca
nastepujace informacje :

* informacje o uzyciu $rodka gruntujacego,

* sposob przygotowania farby,

* sposob naktadania farby,

* krotno$¢ naktadania farby 1 jej zuzycie,



» zalecenia odno$nie narzedzi.

Elementy w budynku, ktore mogg ulec zabrudzeniu lub uszkodzeniu nalezy przed
rozpoczeciem prac zabezpieczyc.

5.4. Wymagania w stosunku do powtok malarskich

Powtloki z farb emulsyjnych powinny by¢ :

* niezmywalne, odporne na tarcie na sucho oraz na reemulgacje,

* aksamitno — matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

* jednolitej barwy, rownomierne bez smug, plam, zgodne ze wzorem producenta,

* bez uszkodzen, smug, przeswitow, sladéw pedzla,

* bez ztuszczen, odstawania od podtoza.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego
podioza. Nie powinny jednak wystepowac ulegajace rozcieraniu grudki pigmentow i
wypetniaczy.

6. Kontrola i badania przy robotach malarskich

6.1. Zakres kontroli i badan

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania, nie weze$niej jednak niz po 14 dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz
+15 oC 1 przy wilgotnosci wzglgdnej powietrza nie wyzszej niz 65 %.

Odbidr robot malarskich obejmuje :

* sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

* sprawdzenie zgodno$ci barwy 1 potysku,

* sprawdzenie odpornosci na $cierania,

* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

 sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Badania powlok przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujaco :

a) sprawdzenie wygladu — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle
rozproszonym z odlegtosci ok. 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnos$ci barwy i1 potysku — przez porownanie wyschnigtej
powtoki z wzorcem producenta,

¢) sprawdzenie odpornosci na wycieranie — poprzez lekkie kilkukrotne pocieranie
jej powierzchni welniana lub baweitniang szmatka,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki — przez wykonanie skalpelem nacig¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie
przetarciu pedzlem powtoki. Przyczepno$¢ uznajemy za dobrg jezeli zaden }z
kwadracikow nie odpadnie,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — poprzez potarcie mokra namydlona
szczotka, a nastepnie sptukanie jej woda przy pomocy migkkiego pedzla.
Powloke nalezy uzna za odporng , jezeli piana nie ulegnie zabarwieniu, a cala
powtoka po wyschnigciu bedzie miata jednakowg barwe, bez przeswitow

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu i wpisane do dziennika
budowy.

6.2. Ocena jakosci powtok malarskich

Jezeli w/w badania dajag wynik pozytywny, to powloki malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane prawidlowo.

W przypadku, gdy ktorekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie daty wyniku
pozytywnego, nalezy uznac , ze powloki nie zostaty wykonane prawidtowo. W takim
przypadku w protokole kontroli nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatow oraz
sposoby doprowadzenia do zgodnos$ci powtoki z wymaganiami.



Po usunigciu niezgodno$ci nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powloki, a wynik
odnotowa¢ w formie protokotu z kontroli 1 badan.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru podano w czesci ogdlnej ST.

Jednostkg obmiaru jest 1 m2

wykonania powloki malarskiej. Do obliczenia ilo$ci

przedmiarowej przyjmuje si¢ powierzchni przyjetych do malowania $cian, sufitow,
belek wg dokumentacji projektowe;.

8. Odbidr robdt malarskich

Odbior robot malarskich nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania

z zamdwieniem, ktoérego przedmiot okreslaja projekt budowlany oraz ST, a takze
dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane s3 uzgodnione zmiany dokonane w toku
prowadzenia robot malarskich.

Zgodno$¢ wykonania rob6t stwierdza si¢ na podstawie zgodno$ci wynikow badan
kontrolnych wymaganiami norm, aprobat technicznych.

Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami moga by¢
odebrane pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg wilasciwosci uzytkowych

1 komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawi¢ i przedstawic¢
do ponownego odbioru.

Protokot odbioru powinien zawierac :

* ocen¢ wynikow badan,

* stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania rob6t z zamdowieniem,

» wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia.

9. Przepisy zwigzane

PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze,

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkow,
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz



Podloza i posadzki

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot wykonczeniowych w zakresie wykonywania posadzek .

1.2. Zakres ST

Niniejsze warunki techniczne wykonania i odbioru robdt dotyczace podtdg i posadzek
odnosza si¢ do podtog i wykonywanych na nich posadzek. Zostaly w nich
uwzglednione :

» wymagania dotyczace dokumentacji,

* wymagania dotyczace przyjmowania materialow na budowe,

* kryteria odbioru

1.3. Podstawowe terminy i definicje

Podloga — wykonczenie poziomej przegrody konstrukcji nadajace jej wymagane
wlasciwosci uzytkowe.

Konstrukcja podtogi — uktad warstw zlozony z podtoza, izolacji przeciwwilgociowej
lub paroszczelnej, izolacji przeciwdzwigkowej lub cieplnej, oraz réznych warstw :
rozdzielczej, adhezyjnej, wyrownawczej, wygtadzajacej.

Podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym wykonana jest podtoga.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci lub
roznic poziomow powierzchni podtoza, albo w celu wbudowania przewodoéw lub rur i
innych elementow.

Warstwa wygladzajaca — cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gladkiej
powierzchni podktadu przed utozeniem posadzki.

Warstwa adhezyjna — warstwa zwigkszajaca przyczepnos¢ podkiadu do podtoza.
Podktad podtogowy — warstwa z materiatéw podktadowych wykonana na budowie,
bezposrednio na podtozu, zwigzana z nim lub nie zwigzana sitami przyczepnosci, albo
tez ulozona na warstwach posrednich lub izolujacych w celu :

* uzyskania okreslonego poziomu,

* utozenia posadzki,

* stanowienia posadzki.

Posadzka — wierzchnia, uzytkowa warstwa podtogi.

Szczeliny dylatacyjne — wykonane migdzy dwiema cze$ciami budynku lub miedzy
polami podktadu, pozwalajgca na akomodacje ich odksztatcen lub wzajemnych ruchow.

1.4. Dokumentacja techniczna



Projekt architektoniczno — budowlany opracowany zgodnie z wymaganiami zawartymi
w ustawie Prawo budowlane powinien zawiera¢ przyjete do wykonania rozwigzania

w zakresie zastosowanych materiatéw i technologii wykonania podtozy pod posadzki

1 wykonania posadzek. W przypadku watpliwosci Wykonawcy , dotyczacych
prawidlowos$ci rozwigzan projektowych, jest on zobowigzany zawiadomi¢ projektanta
1 uzgodni¢ z nim potrzebe 1 sposodb dokonania zmian w projekcie. Zmiany te powinny
by¢ zaaprobowane przez Zamawiajacego.

Dziennik budowy — przebieg prac na budowie, majacych znaczenie przy ocenie
technicznej prawidtowosci wykonania podlogi i posadzki. Powinien by¢ systematycznie
odnotowywany w dzienniku budowy. Z zapisow powinny wyraznie wynika¢ kolejnos¢
1 sposdb wykonania poszczegdlnych elementéw podtogi i warstw posadzki.
Dokumentacja jako$ci materiatdéw — zastosowanych do wykonania podtég 1 posadzek
powinna zawierac :

» o« o certyfikaty lub deklaracje zgodnosci z norma lub aprobata techniczna,

» «« « informacj¢ o przydatnosci do stosowania,

* *« ¢« podstawowe informacje bhp i1 przeciwpozarowe.

Protokoty odbioru czgsciowego i koncowego — wyniki odbiorow czesciowych

1 koncowego nalezy opisa¢ w protokotach, a protokoty dotaczy¢ do dziennika budowy,
dokonujac adnotacji o tym fakcie. Protokoly stanowig podstawe odbioru prac i stuza do
rozliczenia pomiedzy Wykonawca i Zamawiajacym.

2. Materialy

2.1. Wymagania dotyczace przyjecia materiatow na budowe

Na budowe powinny by¢ dostarczone materialy do wykonywania podtég 1 posadzek
przewidziane w projekcie. Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiednie
pomieszczenie, w ktorym bedg przyjmowane 1 magazynowane materiaty.
Materiaty do wykonywania podtog i posadzek powinny by¢ dostarczone

z nastepujacymi dokumentami :

« «« « certyfikatem lub deklaracja zgodno$ci z normg lub aprobata techniczna,

» «« « informacjg o przydatnosci do stosowania,

* e« ¢+ podstawowymi informacjami bhp 1 przeciwpozarowymi.

Podczas przyjmowania na budow¢ materialdéw przeznaczonych do wbudowania
Wykonawca powinien sprawdzi¢ :

* zgodnos$¢ dostarczonych materialow z dokumentacja projektowa,

* kompletnos$¢ 1 aktualno$¢ dokumentdéw dostarczonych wraz z materialami,

* wyglad zewnetrzny, kolor, stan skupienia, zawilgocenia — losowo wybranej
partii materiatu z podanymi w dokumentach opisami tych wlasciwosci

Wynik sprawdzenia odnotowa¢ w dzienniku budowy.

2.2. Przygotowanie materialdow do wykonywania podtog i posadzek

1) Wykonywanie izolacji przeciwdzwigkowych i cieplnych

Do wykonania izolacji cieplnych 1 przeciwdzwigkowych przewidziano zastosowanie
plyt styropianowych twardych EPS 100 i grubo$ci podanej w dokumentacji
projektowej. Plyty, listwy, kleje oraz inne materialy pomocnicze do wykonania izolacji
powinny mie¢ temperatur¢ zblizona do zabezpieczanego podtoza, nie nizsza niz 10 oC.
Przygotowanie konkretnych materiatow powinno odbywac si¢ zgodnie z instrukcjami
lub technologia ich stosowania dotagczonymi do aprobaty technicznej. Podstawowe
czynnosci zwigzane z przygotowaniem tych wyrobow obejmuja : oczyszczenie,
odpylenie ptyt izolacyjnych, dopasowanie ich do podloza, ewentualne przyciecie ich.

2) Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych
Wyroby stuzace do wykonania izolacji przeciwwilgociowych obejmujg : papy lub folie



z tworzyw sztucznych wraz z klejami i preparatami uszczelniajacymi. Materialy do
izolacji podobnie jak w przypadku izolacji cieplnych, powinny mie¢ temperature
zblizona do izolowanego podtoza. Przygotowanie tych materiatéw powinno odbywacé
si¢ zgodnie z wytycznymi producenta zatagczonymi do wyrobow.

Podstawowe czynno$ci w przygotowaniu materialdw obejmuja: rozwinigcie i
dopasowanie do podioza, przyciecie na odpowiedni wymiar, oczyszczenie z kurzu,,
przygotowanie ewentualnych klejow preparatow uszczelniajacych.

3) Przygotowanie materialow do wykonania posadzek

Do wykonania posadzek mineralnych stosuje si¢ mieszanke betonowa, ptytki
lastrykowe, ptytki ceramiczne. Plytki s3 mocowane do podtoza za pomoca spoiw. Jako
spoiwa stosowane sg zaprawy, kity, kleje mineralne. Ptytki oraz spoiwa bezposrednio
przed ich uzyciem powinny mie¢ temperatur¢ zblizona do podloza. Przygotowanie
konkretnych wyroboéw powinno odbywac si¢ zgodnie z wytycznymi dostarczonymi
przez producenta wraz z materiatem. Podstawowe czynnos$ci zwigzane z
przygotowaniem wyrobow wyktadzinowych obejmujg :

* Przesortowanie ptytek, eliminacje uszkodzen i wad zgodnie z PN-EN ISO

10545-2, odpylenie, w razie potrzeby osuszenie jesli bedg wilgotne lub mokre w
dotyku,

* Wymieszanie spoiw mineralnych, mieszanie powinno odbywac¢ si¢ do momentu
uzyskania jednolitej masy.

4) Materiaty do wykonania posadzek z wyktadzin homogenicznych 1 flokowanych.

Do wykonania posadzek z wyktadzin homogenicznych flokowanych zaleca si¢
stosowanie wyktadzin przeznaczonych do montazu w pomieszczeniach o duzym
nat¢zeniu ruchu. Wyktadzina powinna zawiera¢ $rodki bakteriobojcze stanowigce
zabezpieczenie przed zanieczyszczeniami. Wymaga si¢ aby materiat posiadat
odpowiednie atesty higieniczne, ognioodpornosci i antyelektrostatycznosci.

Do wykonania posadzek z paneli podlogowych nalezy uzy¢ paneli klasy AC4 grubosci
8mm, gatunku I. Panele nalezny utozy¢ na piance. Posadzkg¢ nalezy wykonczy¢ listwami
przysciennymi.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprz¢tu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robo6t. Sprzet uzywany do
robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow 1 ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore
nie wptyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych
materiatow. Liczba srodkoéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie
z zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora
nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

5. Wykonanie robét

5.1. Warunki wykonania izolacji cieplnych i przeciwdzwigkowych

Izolacje nalezy wykonywa¢ jedynie na podtozach, ktoérych prawidtowos¢
przygotowania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy. Podtoze pod
1zolacje powinno wykazywac wilgotnos¢ nie wigksza od 3% a dopuszczalne zaglebienia
nie powinny przekracza¢ 5 mm. Sposob wykonania izolacji powinien by¢ zgodny

z podanym w projekcie.



Podstawowe wymagania dotyczace wykonania izolacji, to :

* temperatura prac od5 do 25 oC,

* wyroby nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem,

* rodzaje 1 grubos$¢ izolacji powinny by¢ zgodne z projektem,

* izolacja powinna by¢ utozona szczelnie w taki sposob, aby wyeliminowac
powstawanie mostkéw cieplnych lub dzwiekowych,

+ utozona warstwa izolacji powinna by¢ chroniona w czasie dalszych robot,

* nalezy unikac¢ taczenia wyrobow styropianowych z materialami organicznymi
wydzielajacymi substancje, ktore rozpuszczaja polistyren.

5.2. Warunki wykonania izolacji przeciwwilgociowych

Podstawowe wymagania wykonania izolacji przeciwwilgociowych sg nastgpujace :
* izolacje powinny w sposob ciagly 1 szczelny zabezpieczy¢ podtoge przed
dzialaniem wilgoci,

* izolacje powinny $cisle przylega¢ do chronionego podtoza, a ich powierzchnia
powinna by¢ réwna bez lokalnych wybrzuszen czy wglebien,

* izolacje powinny by¢ umieszczane w konstrukeji podlogi od strony dziatania
wody,

* temperatura wykonania izolacji z folii polietylenowej od 15 do 25 oC.

5.3. Warunki wykonania podkladow betonowych

Podktady cementowe lub z innych spoiw powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
W projekcie powinna by¢ podana wymagana wytrzymato$¢ 1 grubo$¢ podktadu, sposob
jego utozenia (zwigzany lub niezwigzany z podtozem, na izolacji lub bez, itp.) oraz
uktad dylatacji, szczelin i1 innych szczegotow.

Podstawowe wymagania , o ile projekt nie zaktada inaczej, sg nastepujace :

* grubo$¢ podktadu zwigzanego z podtozem nie moze by¢ mniejsza od 25 mm,

* na izolacji przeciwwilgociowej grubo$¢ co najmniej 35 mm,

* na izolacji cieplnej ze styropianu twardego co najmniej 35 mm,

* w podktadzie powinny by¢ zaprojektowane szczeliny dylatacyjne,
przeciwskurczowe, spadki, cokoty,

* szczeliny dylatacyjne wykonaé z systemowych listew dylatacyjnych

wskazanych w projekcie,

* odlegtosci szczelin powinny by¢ okreslone w projekcie,

* temperatura powietrza w czasie wykonywania podktadéw oraz w ciggu co

najmniej 3 dni po wykonaniu powinna by¢ wyzsza od 50C,

* podktad powinien mie¢ rowna, stanowiaca plaszczyzne pozioma lub zgodna z
zaprojektowanym spadkiem powierzchnig, powierzchnia sprawdzana 2 metrowg

fatg nie powinna wykazywac przeswitow wigkszych niz 3 mm.

5.4. Warunki wykonania posadzki z plytek ceramicznych

W pomieszczeniach mokrych (fazienki, natryski, wc) przed przystapieniem do utozenia
oktadziny nalezy powierzchni¢ posadzki zabezpieczy¢ elastyczng zaprawa
uszczelniajaca w technologii.  Izolacje nalezy wyciggna¢ na $ciany na wysoko$¢ 30cm od
posadzki.

Posadzke nalezy wykonywac¢ na podkiadzie, ktorego prawidtowos$¢ wykonania zostata
potwierdzona wpisem do dziennika budowy. Wykonanie posadzki powinno by¢ zgodne
z projektem okreslajacym rodzaj ptytek, zaprawe, grubo$¢ warstwy zaprawy, sposob
utozenia ptytek.

Podstawowe wymagania dotyczace wykonania posadzek z ptytek sa nastgpujace :

* w pomieszczeniach, w ktorych uktada sie¢ posadzki temperatura w czasie



prowadzonych robdt jak i kilka dni po zakoficzeniu nie powinna by¢ nizsza

od 5 oC,

* w miejscach przebiegu dylatacji i szczelin w posadzce nalezy takze wykonaé
dylatacje,

* posadzka powinna by¢ czysta, ewentualne zabrudzenia zaprawa usuwaé na
biezaco,

* powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i pozioma lub zgodna

z zaprojektowanymi spadkami, dopuszczalne odchylenia powierzchni nie mogag
przekracza¢ przy tacie 2 metrowej 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci

posadzki,

« spoiny powinny tworzy¢ linie proste, chyba Se projekt zaktada inny sposob

utozenia posadzki,

* ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa zaprawy na catej jej
powierzchni,

* w miejscach przylegania do §cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotem
wysokosci 10 cm,

Polozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ 1 szeroko$¢ spoin. Na
jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowg szeroko$¢ wigksza niz potowa ptytki. Kompozycja (zaprawa) klejaca
musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna
si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii. Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
»przeczesuje” si¢ zebatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja
klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie 1 pokrywac catg powierzchnie podioza.
Prawidlowo dobrana wielko$¢ zebow i1 konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa spod plytek 1 pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.
Zaleca si¢ stosowanie do plytek o wym. 600x600 mm pacy o wielkosci zebow 10mm.
Powierzchnia z natozona warstwg kompozycji klejagcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2
lub pozwoli¢ na wykonanie wykladziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy
kompozycji klejacej powinna wynosi¢ $rednio 6-8mm. Po natozeniu kompozycji
klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwszg ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej
pozycji i docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastgpne ptytki nalezy
dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ 1 mikroruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzigki
duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po doci$nigciu plytki uzyskuje si¢
efekt ,,przyssania”. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty z ptytek
identycznych jak dla wyktadziny podtogowej. Do cokotdéw stosuje si¢ takie same kleje i
zaprawy do spoinowania ja do wyktadziny podtogowe;.

5.5 Warunki wykonania posadzek z wykladzin homogenicznych i flokowanych
Podtoze
Rozpoczecie montazu musi zosta¢ poprzedzone sprawdzeniem i akceptacja firmy
instalujacej wyktadzing dotyczaca warunkow montazu w obiekcie.
Podtoze betonowe musi spelnia¢ wymagania:
- wytrzymato$¢
- grubo$¢ minimum 5 cm
- prawidtowo pielggnowane w czasie dojrzewania (ok 28 dni)
— zdylatowane (dylatacje robocze i konstrukcyjne) zgodne z PN 62-B-10144

Sprawdzenie



Wszystkie podtoza wykonane bezposrednio na ziemi muszg mie¢ wykonang izolacje
przeciw wilgociowa. Wilgotno$¢ podtoza nie moze przekraczaé 2,5%. Musi to zostac¢
sprawdzone odpowiednim miernikiem. Powierzchnia podloza musi by¢ jednorodna, bez
rys, brakow 1 wystepow, wolna od thuszczow, zanieczyszczeh 1 mleczka cementowego
Przygotowanie

Nalezy usung¢ wszelkie niedoktadnos$ci posadzki. Wymagana jest rowno$¢
powierzchni: odchylenia w dowolnym miejscu na dlugo$¢ 1m nie powinny przekraczaé
2-3mm. Wigksze ubytki nalezy zaszpachlowa¢. Podloza porowate nalezy przeszlifowac.
Masy niwelujace

Celem uzyskania gtadkosci powierzchni nalezy zastosowa¢ mase¢ niwelujaca. Przed
wylaniem masy nalezy zastosowa¢ $rodek gruntujacy tego samego producenta co masa.
Kleje

Nalezy stosowac kleje do wyktadzin PCW producentoéw rekomendowanych przez
dostawce wyktadziny.

Spawanie potaczen

Wszystkie faczenia nalezy spawac celem uzyskania jednolitej posadzki.

Akcesoria wykonczeniowe

» Wyktadzina wywinigta na $ciany z zastosowaniem systemowych profili wg
wytycznych dostawcy wyktadziny.

Przechowywanie

Wyktadziny w rolkach powinny zawsze by¢ przechowywane w pozycji pionowe;j i
zabezpieczone przed upadkiem.

Warunki montazu

Wszystkie rolki powinny by¢ przechowywane w miejscu montazu, w pozycji pionowe;j,
wtemperaturze18st C przez minimum 24 godziny przed montazem. Ta temperatura
musi by¢ utrzymywana w trakcie montazu i 24 godziny po zakonczeniu montazu. Rolki
nalezy rozwing¢ na 24 godziny przed montazem.

Montaz

Przycia¢ wyktadzine zgodnie z ksztaltem podloza. Przyklei¢ wykladzing na calej
powierzchni 1 walcowaé watkiem o wadze okoto 70 kg. Po 30 minutach walcowa¢
ponownie w przeciwnym kierunku. Klej nalezy uzywa¢ doktadnie wg instrukc;ji
producenta. Nalezy go naklada¢ packa z zabkami w ksztalcie litery V, o wysokosci
zabkow 1,5mm i rozstawie Smm. Klejenie 1 walcowanie musi si¢ odbywac w czasie
wigzania kleju aby unikna¢ efektu przebijania przez wyktadzing §ladéw po naktadaniu
kleju packa. Wszystkie fabryczne krawedzie powinny zosta¢ przycigte. Laczenia
powinny przebiegac rownolegle do linii budowlanych. Nalezy unikac taczen w
wejsciach. Wszystkie faczenia nalezy frezowac na 2/3 grubosci a nastepnie spawac
sznurem wg wytycznych dostawcy wyktadziny. Po spawaniu $cig¢ nadmiar sznura:
zgrubienie po spawaniu, doktadnie po wystygnieciu. Przy wywijaniu wyktadzin na
$ciany nalezy uzywac profili systemowych wg dostawcy wyktadziny Do klejenia
powierzchni pionowych nalezy uzywac klejow kontaktowych. Wszystkie taczenia
pionowe nalezy spawac.

Zakonczenie montazu

Zamies¢ 1 odkurzy¢ wyktadzing. Usungé wszystkie zabrudzenia i klej z wyktadziny po
24 godzinach od zakonczenia montazu uzywajac srodka wg instrukcji dostawcy.



Wigksze zabrudzenia doczysci¢ materiatami $ciernymi tej samej firmy. Sptukac¢ czysta
wodg 1 odczeka¢ do wyschnigcia. Usungé nadmiar wody, ktéry moze uszkodzi¢ kle;j.
Zabezpieczenie

Po zakonczeniu montazu wyktadzing bez fabrycznego pokrycia poliuretanem Nalezy
pokry¢ warstwa akrylanowa wg instrukcji dostawcy. Po wyschnigciu przykry¢ folig lub
innym materiatem. Oddanie do uzytku powinno nastgpic¢ nie wczesniej niz po 48
godzinach od zakonczenia instalacji.

Odpad

Odpad o wielkosci 4m, powinien by¢ przekazany Inwestorowi na ewentualne naprawy.
Konserwacja

Wyktadzine nalezy czys$ci¢ i konserwowaé wg instrukcji przekazanej przez dostawce
wyktadziny.

6. Kontrola jakosci

Zakres czynno$ci kontrolnych obejmuje :

* sprawdzenie prawidtowosci wykonania robdt poprzedzajacych,

* sprawdzenie zgodnos$ci zastosowanych materiatow z projektem,

* sprawdzenie jako$ci wykonania wizualnie lub na podstawie badan
sprawdzajacych w czasie odbioru.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacych posadzek z plytek powinien obejmowac :
* sprawdzenie prawidlowosci utozenia ptytek, ich barwe 1 odcien nalezy
sprawdzi¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu i wzorcem
producenta,

* sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od plaszczyzny za pomoca laty
kontrolnej 2 metrowej przyktadanej w dwoch kierunkach, w dowolnym miejscu,
przeswit pod tata mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm,

* grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z instrukcja producenta,

* sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin , z doktadnos$cig pomiaru do 1 mm,

1 dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziome;j
(mierzone tatg dlugo$ci 2m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci taty
1 nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

* sprawdzenia zwigzania posadzki z podtozem poprzez opukanie posadzki
drewnianym mtotkiem,

* sprawdzenie grubosci spoin i1 ich wypelnienia za pomoca ogledzin i przy
pomocy suwmiarki w dowolnym miejscu, z doktadnoscig do 0,5 mm,

* sprawdzenie odchylenia powierzchni ptaszczyzny posadzki z paneli
podiogowych oraz parkietu,

* sprawdzenie wykonania powlok lakierniczych na parkiecie,

* sprawdzenie montazu listew przysciennych.

Wyniki kontroli nalezy poréwna¢ z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
technicznej oraz ST.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru podano w czesci ogdlnej ST.

Jednostkg obmiarowg zgodnie z jednostkami przyj¢tymi w kosztorysie sg :
*m2

— wykonanych izolacji przeciwwilgociowych,

em2 —

wykonanych izolacji cieplnych 1 przeciwdzwigkowych,



*m2

- wykonanych podktadéw betonowych,

*m2

— wykonanych posadzek i oktadzin schoddw, paneli podtogowych, deski
parkietowej

* mb — wykonanego cokolika, utozenia listew przys$ciennych.

8. Odbior robot

Roboty podtogowe i posadzkowe jako wieloetapowe wymagaja odbioréw

przej$ciowych, podczas ktoérych powinna by¢ skontrolowana jako$¢ wykonanych prac

1ich zgodnos$¢ z dokumentacja.

Dokonuje si¢ odbioru nastgpujacych etapow robot :

* odbior podtoza pod konstrukcje podtogi,

+ odbidr kazdej warstwy izolacji (przeciwwilgociowa, cieplna, itp.),

* odbior podktadu betonowego, z zaprawy cementowej , itp.,

* odbior warstwy wyréwnawczej, wygtadzajacej, adhezyjne;,

* odbidr pozostalych warstw z jakich zaprojektowana jest konstrukcja podtogi.

Odbidr koncowy nastgpuje po zakonczeniu catosci zaprojektowanych prac i dotyczy

bezposrednio posadzki.

9. Przepisy zwigzane

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania

przy odbiorze.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych 1 lastrykowych.

Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych.

Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Pobieranie probek 1 warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardéw i sprawdzanie

jakosci powierzchni.

PN-EN 13318 Podktady podlogowe oraz materialy do ich wykonania.
Terminologia

Pozostal nie wymienione a przywolane w tek$cie niniejszej ST normy i przepisy.



SST
POSADZKA Z PLYT KAMIENNYCH GRANITOWYCH

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z ptyt kamiennych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot .

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogach miejskich 1 gminnych.

1.3. Zakres robét objetych OST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni z ptyt kamiennych 50x50x5 cm z granitu ptomieniowanego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ptyty chodnikowe kamienne - elementy ptytowe z kamienia naturalnego obciete do
okreslonych wymiaréw i ksztattu oraz majace odpowiednia fakture powierzchni, przeznaczone do
budowy chodnika dla pieszych.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt
1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt

L.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Plyty chodnikowe kamienne
2.2.1. Rodzaje materiatu kamiennego do wytwarzania ptyt

Plyty chodnikowe kamienne moga by¢ wykonywane z granitu, sjenitu, piaskowca lub z
innych materialow kamiennych ustalonych w dokumentacji projektowej i SST.
W zalezno$ci od sposobu obrobki powierzchni licowej (wierzchniej) faktura ptyt moze by¢:



lupana, pitowana lub groszkowana.
Plyty powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-86/6747-06 [7].
Cechy fizykomechaniczne plyt chodnikowych kamiennych podaje tablica 1.
Dopuszczalne wady ptyt chodnikowych kamiennych podaje tablica 2.

Tablica 1.Cechy fizykomechaniczne ptyt chodnikowych kamiennych wg BN-86/6747-06[7]

Lp. Cechy Plyty kamienne z
granitu | sjenitu | piaskowca

1 Wytrzyrpalosc na sc1skaple w ‘st‘anl'e‘ 100 100 5
nasycenia woda, MPa, nie mniej niz

2 Wytrzymatosé na sc1skan1§ po ba@ar‘gu 30 080 45
mrozoodpornosci, MPa, nie mniej niz

3 Sme.ralnosc na‘tarczy Boehm;go W 0.75 0.75 1.0
stanie nasycenia woda, cm, nie wigcej
niz

4 | Nasigkliwo$¢ woda, %, nie wigcej niz 0,5 0,5 5,0

5 O'dpo%*noé.é na zamrazanie, w cyklach, 25 25 25
nie wigcej niz
Odpornos¢ na niszczace dziatanie 0d 0,5

6 |atmosfery przemystowej w srodowisku od 10 do 200 do 10
o zawarto$ci SO,, w mg/m’

Tablica 2. Dopuszczalne wady ptyt chodnikowych kamiennych wg BN-86/6747-06 [7]

0L Nazwa wady Faktura ptyty
p.
1 tupana | pilowana | groszkowana

1 | Skrzywienie wichrowato$¢

; - . 3 1,5 2
powierzchni licowej, mm

2 | Odchytki katowe powierzchni

+-3 +-2 +-2
bocznych (stykowych), mm/m

3 | Dopuszczalne zmiany materiatowe wg
BN-84/6716-03 [5] p. 3.1 jak dla I I 1
gatunkow blokow z ptyt surowych

dopuszcza si¢ na powierzchni

4 | Wystepowanie rdzawych plam do 20% powierzchni plyty

5 |Szczerby na krawedziach
ograniczajacych powierzchni¢ licowa
liczba na kazde 100 cm dlugosci
krawedzi plyty z:




0  a) granitu i sjenitu 5
1  b) piaskowca
2dtugos¢, mm, dla ptyty z: 6
3 a) granitu i sjenitu 8
4  b) piaskowca

Sgtebokos¢, mm, dla ptyty z:
6  a) granitu i sjenitu 4
7  b) piaskowca

(O8]

2.2.2. Sktadowanie ptyt

Plyty kamienne powinny by¢ sktadowane na podtozu wyrownanym i odwodnionym. Ptyty
powinny by¢ posegregowane wedtug rodzajow, odmian, typow i wymiarow. Plyty prostokatne
powinny by¢ ustawione na jednym z dtuzszych bokéw, powierzchniami obrobionymi do siebie.
Plyty nalezy ustawia¢ na podktadkach drewnianych i zabezpieczy¢ krawedzie przed uszkodzeniem
przektadkami.

2.3. Piasek
Piasek na podsypke 1 do wypetnienia spoin powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-
06712 [2].
Piasek do zaprawy cementowo-piaskowej powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-
06711 [1].
2.4. Cement
Cement do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim klasy
»32,5” 1 odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [3].
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [6].
2.5. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1”” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [4].
3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”

pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni
Wykonawca przystepujacy do wykonania chodnika z ptyt kamiennych powinien wykaza¢
si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
— betoniarek do wytwarzania zapraw,
— wibratoréw ptytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych,
«— drobnego sprzg¢tu pomocniczego.

«—

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 4.
4.2. Transport plyt chodnikowych kamiennych
Plyty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportowymi.
Plyty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie
transportu.
4.3. Transport pozostalych materialow
Transport pozostatych materiatéw, stosowanych do wykonania chodnikéw z ptyt
kamiennych, podano w OST D-08.01.01 ,,Krawezniki betonowe” pkt 4.3




5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Koryto pod chodnik
Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami podtuznymi i poprzecznymi chodnika oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w OST D-
04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”. Wskaznik zageszczenia koryta
nie moze by¢ mniejszy od 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3. Podsypka
Podsypka moze by¢ wykonana ze $rednio- lub gruboziarnistego piasku lub z piasku

zmieszanego z cementem w proporcji i o grubosci okreslonej w dokumentacji projektowej lub SST.
Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona 1 wyprofilowana.
5.4. Warstwa odsaczajaca
Warunki wykonania warstwy odsaczajacej podano w OST D-08.02.01 ,,Chodnik z ptyt
betonowych chodnikowych”.

5.5. Ukladanie chodnika z plyt kamiennych

Plyty nalezy uktada¢ zgodnie ze wzorem podanym w dokumentacji projektowej, SST lub
okreslonym przez Inzyniera. Pochylenie poprzeczne nie powinno by¢ wigksze od 1 do 2%, aw
przypadkach uzasadnionych, zaakceptowanych przez Inzyniera, do 3%.

Plyty przy kraweznikach ustawionych wzdhtuz jezdni nalezy uktada¢ w taki sposéb, aby ich
gorna krawedz znajdowata si¢ do 2 cm powyzej gornej krawedzi kraweznika.

Obrzeze moze wystawac¢ ponad poziom chodnika na wysokos$¢ od 2 do 5 cm, znajdowac si¢
na poziomie chodnika lub 1 do 2 cm nizej dla zapewnienia odwodnienia chodnika.

Plyty na tukach o promieniu do 30 m powinny by¢ uktadane w odcinkach prostych,

faczacych si¢ przy uzyciu trojkatow lub trapezow wykonanych z ptyt odpowiednio

docietych.

Plyty na tukach o promieniu ponad 30 m nalezy tak uktada¢, aby spoiny rozszerzaty si¢
wachlarzowo. Ptyty moga tez by¢ przycinane.

Przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego plyty odpowiednio docigte nalezy
uktada¢ w jednym poziomie, regulujac wysokos¢ urzadzen naziemnych do poziomu chodnika.

Plyty chodnikowe przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego nalezy zala¢
zaprawg cementowo-piaskowa.

5.6. Spoiny
Szeroko$¢ spoin powinna wynosic:
— na odcinkach prostych do 0,8 cm,
< na tukach do 3 cm.
Spoiny pomiedzy ptytami, po ich oczyszczeniu, powinny by¢ zamulone piaskiem na petna
grubo$¢ plyty lub wypelnione zaprawg cementowo-piaskowa.

5.7. Pielegnacja chodnika
Chodnik o spoinach wypetnionych piaskiem mozna odda¢ do uzytku bezposrednio po jego
wykonaniu
Chodnik o spoinach wypetnionych zaprawa cementowo-piaskowa, po jego wykonaniu,
nalezy pokry¢ warstwa wilgotnego piasku o grubosci od 1,0 do 1,5 cm 1 utrzymywac go w stanie
wilgotnym w ciggu 10 dni.

6. kontrola jakosci robot



6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogo6lne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi do
akceptacji wyniki badan materiatéw przeznaczonych do budowy chodnika z ptyt kamiennych:

a) zaswiadczenie producenta ptyt kamiennych o wykonanych badaniach laboratoryjnych w zakresie
cech zewnetrznych ptyt oraz o badaniach laboratoryjnych cech fizykomechanicznych, wg punktu
2.2,

a) przeprowadzone przez Wykonawce sprawdzenie cech zewngtrznych przy kazdorazowym
odbiorze dostarczonej partii ptyt: ksztaltu, wymiaréw, wygladu zewnetrznego, wad i uszkodzen
ptyt wg punktu 2.2,

a) badania wlasciwosci piasku, cementu i wody okreslone w normach podanych w punktach od 2.3
do 2.5.

6.3. Badania w czasie robot
W czasie robot nalezy wykonywac nastepujace badania kontrolne:
a) sprawdzenie wykonania koryta wg punktu 5.2, przy czym dopuszczalne tolerancje wynosza dla:
— glebokosci koryta

- 0 szerokosci do 3 m: +1cm,
- 0 szeroko$ci powyzej 3 m: £ 2 cm,
— szerokosci koryta: +5cm,

b) sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkoéw poprzecznych i podtuznych
1 porownaniu z dokumentacjg projektowa 1 punktem 5.3,

b) sprawdzenie warstwy odsaczajacej, jesli jest przewidziana w dokumentacji projektowej, wg
wymagan zawartych w OST D-04.02.01 ,,Warstwy odsaczajace i odcinajace”,

b) sprawdzenie utozenia ptyt wg wymagan punktu 5.5, zdejmujgc na kazde 200 m? chodnika 2
plyty w dowolnym miejscu, sprawdzajac uktad ptyt i mierzac grubos¢ podsypki; dopuszczalne
odchylenia w grubos$ci podsypki nie moga przekracza¢ £ 1 cm,

b) sprawdzenie prawidlowosci wypehienia spoin wg punktu 5.6 przez ich wydtubanie na dtugosci
10 m, w trzech dowolnych miejscach na kazde 200 m? chodnika i zmierzenie ich szerokosci oraz
wypehnienia.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie rownosci chodnika

Rowno$¢ nawierzchni sprawdza sie co najmniej raz na kazde 300 do 500 m? utozonego
chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalny przeswit pod
fata 4 m nie powinien przekracza¢ 0,8 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego

Profil podtuzny chodnika sprawdza si¢ za pomocg niwelacji, nie rzadziej niz co 100 m i w
punktach charakterystycznych

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zalamania niwelety nie moga
przekracza¢ = 3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Profil poprzeczny chodnika sprawdza si¢ za pomoca szablonu z poziomicg, co najmniej raz
na kazde 300 do 500 m* i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne
odchylenia od przyjetego profilu mogg wynosic¢ % 0,3%.

6.4.4. Sprawdzenie roéwnoleglosci spoin

Roéwnoleglos$¢ spoin sprawdza si¢ za pomoca dwoch sznurow napietych wzdhuz spoin i
przymiaru z podziatkg milimetrowa. Dopuszczalne odchylenie wynosi £ 1 cm.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m* (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z ptyt kamiennych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki
pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? chodnika z ptyt kamiennych obejmuje:
«— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materialdéw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta,
— roz$cielenie podsypki piaskowej lub cementowo-piaskowej wraz z jej przygotowaniem, ew.
wykonanie warstwy odsaczajacej,
«— ulozenie chodnika z ptyt kamiennych,
— wypelnienie spoin piaskiem lub zaprawa cementowo-piaskowa,
— pielegnacje chodnika przez posypanie piaskiem i polewanie woda,
— przeprowadzenie badan 1 pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.

«—

10. przepisy zwigzane

10.1. Normy

01. OPN-B- OKruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw
06711

12. 1PN-B- 1Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
06712

23. 2PN-B- 2Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad,
19701 wymagania i ocena zgodnos$ci

34. 3PN-B- 3Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw
32250

45. 4BN- 4Materiaty kamienne. Bloki, formaki i ptyty surowe
84/6716-03

56. 5BN- 5Cement. Transport i przechowywanie
88/6731-08

67. 6BN- 6Elementy ptytowe z kamienia naturalnego. Ptyty

86/6747-06  posadzkowe zewnetrzne 1 wewngtrzne



Pokrycia dachow (CPV 45261000-4)

Pokrycie dachow membrang PCV

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokrycia dachowego i obrébek blacharskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot okreslonych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja (ST), obejmuje wszystkie czynno$ci zwigzane z
wykonaniem:
- pokrycia dachowego z membrany na konstrukcji drewniane;j
- obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych z PCV
- odwodnienia liniowego,
— Swietlika dachowego z przekryciem poliweglanem

do ktorych wykonania zostang uzyte materiaty odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow



Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
»Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Folia

Folia izolacyjna przeciwwodna gr.1.0 mm

Zastosowana folia izolacyjna powinna spetnia¢ warunki norm i aprobat technicznych:
PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymato$ci na rozdzieranie

PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i1 ptyty. Oznaczenia grubos$ci
metoda skaningu mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do probki
ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

2.3. Membrana dachowa z PCV
Membrana PCV powinna speinia¢ wymagania norm 1 aprobat technicznych:
Wymagania:
- kolor jasno szary
- grubos¢: 2,0 (+0,2/-0,1) mm
- wymiary: rolki 1x20 lub 2x20 m (& 2%)
- wytrzymato$¢ na rozcigganie: > 1200 N/50 mm
- wydhluzenie przy zerwaniu: > 15 %
- pekanie w niskich temperaturach: przy zginaniu na watku 5 mm <-30 oC
- stabilno§¢ wymiarowa: + 0,5/1,5%
- odporno$¢ na rozdzieranie: > 300 N
— sposob laczenia membrany: zgrzewanie lub klejenie

2.5. Akcesoria do pokry¢ z folii dachowych

— system facznikow, listew dociskowych 1 kotkow mocujacych,

— system ksztattek wykonczeniowych (np. narozniki wewnetrzne i zewngetrzne, obrobki wywiewek
itp.),

— pianka poliuretanowa dwusktadnikowa, utwardzona

2.6. Geowtoknina

Geowldknina ochronna wyr6zniajaca si¢ bardzo wysokimi warto$ciami odpornosci na przebicie
dynamiczne i statyczne, oraz dobrg wodoprzepuszczalno$cig w ptaszczyznie wyrobu. Wykonana z
wldkien polipropylenowych lub poliestrowych

2.7. Plyta OSB

Plyta OSB ptyta o ukierunkowanych wioérach ptaskich. Jest produktem drzewnym, ptaskoprasowang
plyta trojwarstwowa, ktora sktada si¢ z prostokatnych widréow ptaskich , ktore pod wplywem
wysokiego ci$nienia i temperatury, przy zastosowaniu jako spoiwa specjalnej wodoodpornej zywicy
formaldehydowo - fenolowo - mocznikowo-melaminowej, sprasowywane sg na plyty metoda
walcowania na goraco.

Produkowana wedtug normy polskiej 1 europejskiej PN-EN 300:2000
wymiary 2440 x 1220 mm, 2500 x 1250 mm grubos$¢ 22 mm

2.8. Obrobki blacharskie

Blacha ocynkowana powlekana

Produkt powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub aprobat technicznych i certyfikatow
Produkt nie powinien si¢ odksztalcaé, tamac ani pegkac.

— gesto$¢ 7,2 kg/dm3,



— wspodlczynnik rozszerzalno$ci w kierunku walcowania 2,2 mm/m x 100K
— grubo$¢ metalu 0,8 mm,
— waga 5,76 kg/m, szer. 1000 mm

— laczniki do mocowania obrobek wg wybranego producenta.

2.9. Rynny z PCV

Rynny systemowe potokragte o wymiarach

- §rednicy 150 mm

Produkt nie powinien si¢ odksztalcaé, tamac ani pgkaé. System odprowadzania wody deszczowe;j
powinien odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych 1 certyfikatow

2.10. Rury spustowe z PCVz kruécami, koszami odptywowymi, kolankami 1
wylewkami

Rury spustowe okragte o srednicy 120 mm
pozostate elementy wg systemu wybranego producenta.

Produkt nie powinien si¢ odksztalcaé, tama¢ ani pgkaé. System odprowadzania wody deszczowe;j
powinien odpowiada¢ wymaganiom norm lub aprobat technicznych i certyfikatow

2.13. Ptyta z poliweglanu

Plyta poliwgglanowa z odporng na UV warstwg powlekajaca,

— powleczenie wielokrotnie zwigkszajace odporno$¢ na UV, a tym samym znacznie poprawiajace,
— cechy jako$ciowe niezbedne dla potrzeb stosowania na wolnym powietrzu,

— grubo$¢ 20mm,

— bezbarwna.

3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprz¢t do wykonywania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania p okrycia dachowego, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z elektro narzedzi i drobnego sprzgtu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogo6lne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Rolki folii opakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed odksztalceniami i rozwijaniem oraz ptyty
osb opakowane w pakiety nalezy przewozi¢ krytymi §rodkami transportu. Moga by¢ przewozone w
kontenerach lub na paletach, zabezpieczone przed uszkodzeniami. W czasie transportu nalezy
przestrzegac przepisOw bezpieczenstwa przewozowego.

Transport prefabrykowanych elementéw obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych mozna
przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposob zabezpieczone przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Folie nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych zabezpieczonych przed wptywem
warunkow atmosferycznych z dala od zrodet ciepta, zgodnie z instrukcja producenta.

Blacha tytanowo cynkowa powinna by¢ transportowana i skladowana w stanie suchym i przy
zapewnieniu statego dostepu powietrza. W przypadku sktadowania zwojéw lub prefabrykowanych
pasow na placu budowy nalezy unikaé bezposredniego kontaktu ptaszczyzn materiatu np. z mokra



folig, zapewni¢ réwniez
przykrycie odporne na dzialanie wiatru.
Unika¢ nalezy:
— przykrywania zwojow lub prefabrykatow w sposob uniemozliwiajacy doptyw powietrza,
— przekroczenia punktu rosy,
— sktadowania na wilgotnym podtozu,
— transportowania lub sktadowania materiatu na wilgotnych paletach,
— zbyt ciasnego ukladania materiatu w trakcie transportu 1 sktadowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot pokrywczych dachu nalezy zakonczy¢ roboty
budowlane stanu surowego.

— I. Na konstrukcji drewnianej utozy¢ warstwy izolacji przeciwwilgociowei z foli PE i termiczne;j
okreslonym w projekcie.

5.3. Pokrycie z folii dachowej (membrany)

Dla wlasciwego ulozenia membrany nalezy wyznaczy¢ wzdluz jej brzegu dwie linie: dla
wyréwnania membrany i wyznaczenia miejsc mocowan do podtoza. Rolke membrany nalezy
ostroznie rozwing¢ wzdtuz wyznaczonej linii wyrdwnania i zamocowac na jednym z koncow 2-3
facznikami. taczniki o owalnych talerzykach dociskowych nalezy mocowaé ustawiajac je
rownolegle dhuzsza strong do dhugosci pasa lub jego brzegu. Wiasciwie zamocowany tacznik nie
powinien swoim talerzykiem dociskowym wystawac¢ ponad powierzchni¢ folii membrany.
Nastepnie nalezy na01qgna,c membrang do uzyskania gladkiej powierzchni bez zmarszczen i
pofaldowan i zamocowa¢ na drugim koncu rolki. Wzdluz wyznaczonej linii mocowania
zamontowac teleskopowe

faczniki montazowe. Drugi brzeg membrany mocowac nalezy analogicznie, naciggajac membranew
poprzek ze stalym naprezeniem likwidujacym pofaldowania. Nastepne pasy membrany utozy¢
nalezy rownolegle zachowujac zaktadke¢ o szerokosci 130 mm przy montazu membran o szeroko$ci
I m i 140 mm przy montazu membran o szerokosci 2 m do pokrycia catej powierzchni dachu.
Zaktadka zgrzewana

jest wzdhuz ulozonych paséw pokrywajac miejsca mocowan mechanicznych. Dla
wlasciwegonaprezenia

membrany nalezy najpierw zgrzewac¢ jeden brzeg membrany dopiero potem mocowac drugi brzeg.
Gesto$¢ mocowan membrany (liczba tacznikow) uzalezniona jest od strefy ssania wiatru na potaci
dachowej 1 powinna zosta¢ okreslona przed przystqplemem do robdt pokrywcezych, jednak dla
membran o szeroko$ci 1 m nie powinna by¢ wigksza niz 1,0 m, a przy montazu membran o
szerokos$ci 2 m nie wigksza niz 0,6 m. W zadnym przypadku taczniki nie powinny by¢ umieszczane
blizej niz 30 mmod brzegéw membrany.

Przed przystapieniem do zgrzewania nalezy przeprowadzi¢ zgrzewanie wstepne 1 probe zgrzanego
materiatu na rozrywanie.

Zgrzewanie membran wykonywane jest za pomoca samobieznej zgrzewarki automatycznej lub
zgrzewarki re¢cznej. Zgrzewanie spoin prowadzi si¢ dyszg szeroko$ci 40 mm a detali dysza
szeroko$ci 20 mm. Obie

zgrzewane powierzchnie sa podgrzewane i dociskane silikonowym watkiem dociskowym.
Zgrzewanie wykonywane jest na szerokos$ci 40 mm i ma wytrzymatos¢ taka samg jak membrana.
Temperatura 1 predko$¢ zgrzewania ustawiana jest w zalezno$ci od warunkow atmosferycznych i
rodzaju uzytej membrany.

5.4. Wykonanie robot blacharskich
Przed przystapieniem do wykonywania robot blacharskich nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty stanu



surowego. Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia dachu oraz do
wielkosci

pochylenia. W pokryciach blaszanych obrobki blacharskie powinny by¢ taczone miedzy soba na
rabki

lezace podwojne lub zgodnie z wymogami montazu zalecanego przez producenta gotowych
elementow

obrobek.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci wykonywania dylatacji.
5.5. Montaz rynien

Rynny powinny by¢ zamontowane w taki sposob by spadki byly nie mniejsze niz 0,5%.

Zewnetrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10 mm nizej w stosunku do brzegu
wewnetrznego.

Brzeg wewnetrzny w najwyzszym potozeniu rynny powinien by¢ usytuowany o 25 mm nizej w
stosunku do

linii stanowiacej przedtuzenie potaci.

Rynny i rury spustowe, systemowe nalezy montowa¢ wg instrukcji producenta

5.6. Montaz korytek odwadniajacych

Przy zabudowie uwzglednia¢ nalezy ogoélnie uznawane reguty oraz wytyczne techniczne. Korytka
sg tatwe

w montazu (pod warunkiem zastosowania si¢ do instrukcji producenta) i mozna je przycinac
bezposrednio

na budowie, dopasowujac ich dlugos¢ do wymogoéw obiektu.

Nalezy zwroci¢ uwage aby krawedz korytka znajdowala si¢ ok. 3-5 mm ponizej otaczajacej je
nawierzchni.

W przypadku nawierzchni betonowych i konstrukcji zelbetowych, na ktére oddziatujg sity poziome,
nalezy

przewidzie¢ odpowiednie szczeliny dylatacyjne poprzeczne i podtuzne, zgodnie z obowigzujacymi
normami.

5.7. Montaz daszkéw

Przed wykonaniem wymiary sprawdzi¢ w naturze. Elementy i segmenty metalowe powinny by¢:

- nowe i dostosowane do celu, ktéremu maja shuzy¢,

- odpowiada¢ wymiarom i1 wymaganiom jako$ciowym okre§lonym w normie lub $wiadectwie
dopuszczenia

do stosowania w budownictwie

- konstrukcje stalowa daszku montowaé w sposdb uzgodniony z projektantem po dokonaniu
odkrywek

- ptyte z poliweglanu dobra¢ i montowa¢ wg wskazan producenta.

- w celu zapewnienia szczelnos$ci 1 sztywnos$ci daszku pokrycie poliweglanem wykona¢ z jednego
kawatka

piyty.
Po wykonaniu daszku nalezy wykona¢ probe szczelnosci

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem zgodnosci z projektem i
jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
InZynierem.

Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci

wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwosci technicznych dostarczonego



wyrobu na

podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora

6.3. Badania w czasie odbioru

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami norm

przedmiotowych 1 ,,Warunkow technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych” ITB czgs¢
C:

Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe.

Badania obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinny by¢ przeprowadzane w sposob
podany w normie PN-61/10245 10245 ,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej
ocynkowanej i cynkowe;j.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze” i umozliwia¢ ocen¢ wszystkich wymagan a w
szczegblnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowg 1 zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowos$ci wykonania .

- wykonczenia i zabezpieczenia krawedzi cigtych

Kontrole migdzyoperacyjng i koncowa dotyczaca pokry¢ dachowych oraz obrobek blacharskich,
rynien i

rur spustowych przeprowadza si¢, sprawdzajac zgodno$¢ wykonanych prac z wymaganiami
podanymi w

aprobacie techniczne;j.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania ogo6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Zasady obmiarowania robot zgodne z pkt. 4 Warunkéw szezegdtowych - Zasady przedmiarowania
Rozdziatu 05, Pokrycia dachowe, katalogu KNR 2-02 Konstrukcje budowlane.

Jednostka obmiarowa pokry¢ dachowych jest metr kwadratowy (m2).

Jednostkag obmiarowa obrobek blacharskich jest metr kwadratowy (m2) w rozwinigciu bez
uwzgledniania zaktadow.

Pokrycie pasow nadrynnowych oblicza si¢ w metrach kwadratowych. Pasy usztywniajace oblicza
si¢ w metrach biezacych.

Rynny i rury spustowe oblicza si¢ w metrach, przyjmujac dla rynien ich dlugo$¢ po zewngtrznej
krawedzi, a dla rur spustowych — najwieksza dlugos¢ od wierzchu rury kanalizacyjnej deszczowe;j
lub — w razie jej braku — od spodu kolanka do wierzchu rynny.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

8.2.0dbior pokrycia dachowego

Podstawe do odbioru wykonania robot pokrycia dachowego stanowi zgodnos$¢ ich wykonania z
dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawcze;.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

- petng dokumentacje powykonawcza wraz z os§wiadczeniami stwierdzajacymi zgodno$¢ w/w robot
z projektem

- protokoty badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow 1 wyrobow,

- stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robdt byly pozytywne.

Nie przewiduje si¢ odstgpstw od Warunkow technicznych



Protokot odbioru powinien zawierac:

- zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych 1 koncowych

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywcezych z projektem

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktorej sktad powinien wchodzi¢ program

8.3. Odbior robot blacharskich

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami w zakresie:

- wymiarow

- rozstawu 1 wykonania rynien

- polaczen ich poszczegdlnych odcinkdéw i przy rurach spustowych

- rozmieszczenie uchwytow i sposdb wyrobienia w nich spadku podtuznego

- usytuowanie krawedzi zewnetrznej linii poziomej i linii stanowiagcej przedluzenie powierzchni
pokrycia

- spadku i szczelnos$ci rynien

- zbierania wody deszczowej z potaci dachowej przez rynny ( woda nie moze przelewac si¢ przez
rynny)

Sprawdzenie rur spustowych polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami w zakresie:

- wymiarow
- rozstawu 1 wykonania rur spustowych
- potaczen ich w ztaczach pionowych i poziomych
- szczelnosci
- umocowania ich w uchwytach
- prostoliniowos$ci
Odbidr gotowych obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien by¢ potwierdzony
protokotem,
ktory zawiera:
- ocen¢ wynikow badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci usunieci.
— stwierdzenia zgodnos$ci lub niezgodnos$ci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania og6élne” pkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymato$ci na rozdzieranie

PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwo$ci mechanicznych przy
statycznym

rozcigganiu

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubos$ci metoda skaningu
mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jednostek produktu do probki
ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-EN 13162:2002

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalno$ci materiatlow
budowlanych

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do probki.
PN-B-04631:1982 Materiaty do izolacji cieplnej z wldkien nieorganicznych. Metody badan.
PN-B-23120:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wojtok z wtokien szklanych.
PN-ISO-8301 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wlasciwosci z nim zwigzanych w
stanie ustalonym. Aparat z cieplomierzem

PN-ISO-8302 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wlasciwosci z nim zwigzanych w



stanie ustalonym. Aparat z ostonieta ptyta grzejna.
PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie dtugosci 1 szerokosci.
PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie grubosci.
PN-EN 1602 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie ggstosci pozorne;.
PN-EN 1608 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wytrzymatosci na
rozcigganie rownolegte do powierzchni.
PN-EN 1609 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie krotkotrwatej nasigkliwosci
wodg metodg czesciowego zanurzenia.
PN-EN 1107-2:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Czg$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslenie stabilnosci wymiarow.
PN-EN 1848-2:2003 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie dtugosci, szerokosci,
prostoliniowosci 1 ptaskosci. Czg$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych 1 kauczuku do
izolacji wodochronnej dachow
PN-EN 1849-2:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie grubosci 1 gramatury. Wyroby z
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.
PN-EN 1850-2:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wad widocznych. Czg$¢ 2:
Wyroby z
tworzyw sztucznych 1 kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.
PN-EN 12311-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wtasciwosci mechanicznych
przy
rozcigganiu. Czg$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych 1 kauczuku do izolacji
wodochronnej dachow.
PN-EN 12310-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Cz¢$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachow. Okreslenie wytrzymatos$ci na rozdzieranie (gwozdziem)
PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobow wodochronnych. Cze$¢ 1: Klasyfikacja
ogniowa na
podstawie badan reakcji na ogien.
PN-EN 1109:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej
dachow. Okreslenie gigtkos$ci w niskiej temperaturze
PN-EN 1931:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslenie przenikania pary wodnej
PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemOw zapewniania
jakosci 1 zarzadzanie systemami zapewniania jakos$ci.
10.2. Inne materiaty
1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Czgs¢ C - Zabezpieczenia i
izolacje,
zeszyt 1 ,,Pokrycia dachowe”. wydane ITB —2004r.
2. Dokumentacja i1 specyfikacje w zamowieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa, 2005.

3. ,,Warunki techniczne wykonania i1 odbioru robdt budowlano-montazowych” Arkady,

Warszawa 1997



PODBITKA DACHOWA

Utozenie podbitki z listew jodlowych, impregnacja drewna, konserwacja stupow
drewnianych.

1.WSTEP.

1.1.Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Techniczne;.

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych —UtoZenie podbitki z listew
jodlowych, impregnacja drewna, konserwacja stupow drewnianych.

1.2.Zakres stosowania Szczegdtowej Specytikacji Techniczne;.
Niniejsza Specyfikacja jest elementem dokumentu przetargowego

1.3.0kreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe zostaly podane w Specyfikacji Technicznej Wykonania i
Odbioru Robot Budowlanych Wymagania Ogolne.

1.4.Zakres robot budowlanych ujetych Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna.
Specyfikacja niniejsza obejmuje wszystkie czynnos$ci umozliwiajace wykonanie 1
odbioru konstrukcji drewniane:

a)Lakierowanie podbitki i stupéw— srodkiem /zgodnie z projektem/
b)Utozenie podbitki drewnianej jodlowej wraz z oblistwowaniem
¢)Impregnacja drewna — podbitki

1.5.0gblne wymagania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie rob6t budowlanych zgodnie z
dokumentacja techniczng, Specyfikacja Techniczna

Na Wykonawcy cigzy obowigzek zachowania na budowie przepisow BHP,

p.poz. i ochrony §rodowiska. Roboty budowlane beda wykonywane przy czynnym
obiekcie biurowym.

2.MATERIALY.



2.1.Wymagania ogo6lne

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami
Dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej Wykonania 1 Odbioru Robot
Budowlanych. Dostarczone na budow¢ materiaty powinny spetnia¢ warunki
okreslone w odpowiednich normach a w przypadku ich brak powinny posiadaé
aprobaty techniczne oraz posiada¢ certyfikat zgodnos$ci badZz dokumentacje
zgodnosci z PN 1 aprobatg techniczng dopuszczajaca do ich stosowania.

2.2.Drewno.

a)Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa
L.p. Oznaczenie C27

1.Zginanie 27

2.Rozcigganie wzdtuz wtokien 0,75
3.Sciskanie wzdhiz wtokien 20
4 Sciskanie w poprzek wiokien 7
5.Scinanie wzdtuz widkien 3
6.Scinanie w poprzek wiokien 1,5

b)dopuszczalne wady tarcicy
Wady C27
Seki w strefie marginalnej dol/41dol/2
Seki w catym przekroju dol/41do1/3
Skret wiokien do7% Do10%
Pekniecia, pecherze, zakorki 1 zbitki
a)glebokie 1/1
b)czotowe 1/1

¢ ywkrety do drewna:

Nalezy stosowac:

wkrety do drewna z tbem sze$ciokatnym wg PN/85/M/82501
wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN/85/M/82503
wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN/85/M/82505

2.3.Srodki ochrony drewna.

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed
dziataniem ognia powinny by¢ stosowane wytacznie srodki dopuszczone do
stosowania decyzja ITB

3.0DBIOR MATERIALOW NA BUDOWIE.

Materialy nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze $wiadectwem jakos$ci, kartami
gwarancyjnymi 1 protokétami odbioru technicznego oraz z deklaracja zgodnosci z
norma.

Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnosci i zgodnosci z danymi producenta oraz przeprowadzi¢ ogledziny
materialow.

W razie stwierdzenia wad lub powstania watpliwosci, co do ich jako$ci przed
wbudowaniem nalezy je podda¢ badaniom okreslonym przez Inspektora nadzoru



Inwestorskiego.

4.SPRZET.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zar6wno w
miejscu tych robdt, jak takze przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w

czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

5.Uktadanie oktadziny.

Oktadzing mocowacé naruszcie mocowanym do podloza wkretami z

kotkami rozporowymi. Rozstaw elementow (prostopadle do kierunku

uktadania) powinna wynosi¢ 40cm do 50cm. Skrajny element nalezy przybi¢ nie

blizej niz 1ecm do 2cm od krawedzi. W przypadku nieréwnosci podtoza

wykorzysta¢ kliny w celu wyrdéwnania ptaszczyzny. Montaz rozpocza¢ od utozenia
listwy brzegowej a nastepnie katowej. Pozostale wymagania zgodnie z instrukcja

producenta.

6.0DBIOR ROBOT.

6.1.Wymagania ogo6lne.
Podstawa do odbioru robdt powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
aprobaty i cetyfikaty na uzyte te materialy
protokoly robot ulegajacych zakryciu, jezeli takie beda
pisemne zgloszenie zakonczenia robdt Inwestorowi

6.2.0dbidr oktadziny.
Odbidr oktadziny dokona¢ zgodnie z wymaganiami producenta.

7.OBMIARROBOT.

Jednostka obmiarowg robot budowlanych polegajacych na wykonaniu

drewnianej oktadziny jest 1 m2 wykonanej powierzchni

Jednostka obmiarowg robot budowlanych polegajacych na wykonaniu
impregnacji stupow jest 1 m2 wykonanej powierzchni

8. PODSTAWAPLATNOSCI.
Zgodnie z warunkami umowy

9.PRZEPISYZWIAZANE.

9.1.Przepisy podstawowe.

[1]/Specyfikacja Techniczna Wykonania i odbioru robot budowlanych.
Wymagania ogdlne.

9.2.Normy.

[5]/PN/EN-10230-1:2003.Gwozdzie z drutu stalowego



Okladzina kamienna

1. CZESC OGOLNA
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST)sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot okreslonych w pkt. 1.1. Warunkéw Ogo6lnych

1.2 Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zleceniu 1 realizacji rob6t z zakresu budownictwa wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robodt objetych SST

Roboty ktorych dotyczy niniejsza ST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie
oktadziny kamiennej 1 obejmuje: oraz zabezpieczenie wykonanej oktadziny preparatami

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie oktadziny z kamienia tupanego,

- zabezpieczenie wykonanej okladziny preparatami hydrofobowymi.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST — H.00.00.00 Warunki ogolne.

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozja poprzez
ograniczenie lub wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikow atmosferycznych lub
wody na konstrukcje.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajacy na nasyceniu powierzchniowych warstw
stwardniatego betonu substancjami chemicznymi, powodujacymi brak zwilzalnosci
zabezpieczonych powierzchni przez wodg.

Impregnacja powierzchniowa - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu
srodkami uszczelniajacymi jego pory i nadajacymi powierzchni wlasciwosci hydrofobowe.
Powtoka - warstwa wykonana z materialow ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych
nanoszonych na odpowiednio przygotowane podloze za pomoca technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktorej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci
rosy przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

1.5. Nazwy i kody wg. WSZ /CPV/
45262510-9 Roboty kamieniarskie.

1.6 Ogblne wymagania dotyczace robot



Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST — H.00.00.00 Warunki ogdlne.

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z SST 1
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty pomiarowe dla potrzeb robdt oraz wszelkie koszty z tym zwigzane obcigzaja Wykonawcee 1
powinny by¢ wliczone w ceng umowng.

2. MATERIALY

2.1 Ogoélne wymagania dotyczgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST —
H.00.00.00 Warunki ogolne.

2.1. Preparat do gruntowania

Wiasciwosci materiatow powinny zagwarantowac uzyskanie nastgpujacych parametrow powtoki,
* redukcje nasigkliwo$ci betonu,

* redukcje wchtaniania substancji szkodliwych,

2.2. Zaprawa klejowa
Wysokoelastyczny wodo i mrozoodporny klej do mocowania kamienia naturalnego zgodny z norma
PN-EN 12004 KLASA C2TE

2.3. Zaprawa do spoinowania
Wysokoelastyczna wodo 1 mrozoodporna zaprawa do fugowania zgodnej z
2.4. Kamien na okladzine

Od zewnatrz okladzina kamienna z piaskowca w odcieniu ,zlota jesien”. Elementy kamienne
famane gr 4cm. thek polregularny warstwowy. Mocowanie na Zapraw1e klejowej elastyczne;.
Przewigzanie ze §ciang murowang - kotwy stalowe nierdzewne. Fuga jasnoszara elastyczna.

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne kamienia:

- wytrzymato$¢ na $ciskanie w stanie suchopowietrznym co najmniej 50 MPa,

- wytrzymato$¢ na $ciskanie po dzialaniu mrozu co najmniej 45 MPa,

- mrozoodporno$¢ w cyklach co najmniej 25,

- nasigkliwo$¢ woda ponizej 8%.

Kamien powinien by¢ wolny od zanieczyszczen w postaci gliny, itow 1 zwigzkdéw organicznych.

Grubos¢ ptytki kamiennej min. 4cm
Barwe 1 ksztalt elementow oktadziny nalezy przedstawia¢ Inspektorowi do akceptacji.

2.5. Preparat do zabezpieczenia powierzchni oktadziny

Wiasciwosci materiatdéw powinny zagwarantowac uzyskanie nastepujacych parametrow powltoki
ochronnej oktadziny,

* redukcje nasigkliwosci,

* redukcj¢ wchlaniania substancji szkodliwych,

» zwigkszenie odpornosci na mréz i mgte solna,

+ zapewnienie dyfuzji pary wodnej i nie przepuszczanie CO2,

Nalezy zastosowa¢ hydrofobowy $rodek impregnujacy na bazie silandw, siloksandéw lub zywic
akrylowych odpornych na dziatanie czynnikow atmosferycznych, przenikaniu wilgoci w czasie
ulewnych deszczy mozna zapobiec stosujac materialy nieprzyjmujace wody, np., ktére wnikajac



gleboko w materiat budowlany, dzigki zachodzacej reakcji, ulegaja dlugotrwatemu w nim
osadzeniu.

2.6 Sktadowanie 1 przechowywanie materialow
Zgodnie z ST — H.00.00.00 Warunki ogdlne.

3. SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — H.00.00.00 Warunki ogdlne.

3.2 Sprzet do wykonania robot

Do mieszania sktadnikow materiatoéw, zapraw i materialow sktadnikowych nalezy stosowaé
mieszalnik wolnoobrotowy.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST — H.00.00.00 Warunki ogdlne.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogo6lne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST — H.00.00.00 Warunki ogdlne.

Roboty zwigzane z przygotowaniem powierzchni, montazem oktadziny oraz zabezpieczeniem
wykonane oktadziny kamiennej by¢ wykonywane przez pracownikow posiadajacych swiadectwo
kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych prac.

Wykonawca obowigzany jest przygotowac podtoze betonowe polegajace na usunigciu
niezwigzanych czgséci betonu i1 szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wptyw na korozje betonu, a
takze na trwato$¢ potaczenia naktadanych materiatow z podtozem betonowym.

Przygotowania powierzchnia betonowa winna by¢ wolna od pylow, luZznych fragmentow,
zatluszczen itp. zanieczyszczen.

Wytrzymalo$¢ na odrywanie prawidtowo przygotowanego podtoza betonowego powinna wynosic:
wartos$¢ srednia 3 1,5 MPa,

warto$¢ minimalna 1,0 MPa.

Oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu nalezy wykona¢ na kazde zadanie
inspektora.

Wilgotnos¢ podtoza bezposrednio przed wykonywaniem robot powinna speinia¢ wymagania
zgodnie z "Wytycznymi stosowania" dla materiatu powtoki, ale nie moze by¢ wigksza niz:

- 4 % dla materialow stosowanych na suche podtoze,

- matowo-wilgotne podtoze dla materiatdéw stosowanych na mokre podtoze.

Temperatura podtoza betonowego 1 powietrza powinna wynosic:

- dla materiatéw na bazie cementéw i cementdw modyfikowanych zywicami syntetycznymi

nie nizsza niz + 50C, lecz nie wyzsza niz + 250C.

- dla materiatéw na bazie zywic syntetycznych nie nizsza niz +80C (temperatura podloza

musi by¢ wyzsza o 30 C od punktu rosy) i nie wyzsza niz +250 C.

Oktadzine kamienng nalezy uktada¢ na peinej warstwie zaprawy klejowej (paca bez zgbdw)
pokrywajac warstwa kleju zarowno podtoze betonowe jaki samg ptytke kamienna.



Spoiny wykona¢ na catej grubosci oktadziny ( na pelno), ksztatt spoiny na rowno lub wypukto.
Po wykonaniu oktadziny powierzchnie zabezpieczy¢ dwoma warstwami preparatu hydrofobowego

Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych zabezpieczeniem oktadziny, nalezy chronic t¢
powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem (chyba, ze
»Wytyczne stosowania“ materialu mowia inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej
50C 1 przegrzaniem powyzej 250C.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiodrka rusztowan, pomostéw roboczych i innych
urzadzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawa betonu nalezy do
Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST — H.00.00.00 Warunki ogdlne.

6.2 Kontrola robot
Kontrola bgdzie polegata na sprawdzeniu :
rodzaju uzytych materiatow:
- zaprawy klejowej,
- oktadziny kamiennej,
- zaprawy do fugowania,
— preparatu do zabezpieczenia powierzchni,

Dopuszczalna tolerancja wykonania oktadziny kamienne; :
- szeroko$¢ = 1 cm,
- wysokos$¢ £ 1 cm,
- falisto§¢ powierzchni + 3 cm,
— nierdwnos$¢ powierzchni + 3 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogo6lne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w ST — H.00.00.00 Warunki ogdlne.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarow3g jest m2

wykonanej oktadziny.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST — H.00.00.00 Warunki ogdlne.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie ze SST 1 wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci Rozliczenie robdt tymczasowych

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST — H.00.00.00 Warunki ogdlne.
9.2. Platnos¢

Placi si¢ za rzeczywiscie wykonang i odebrang ilo$¢ robot.

Cena wykonania 1 m2



oktadziny kamiennej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- zakup 1 dostarczenie materialow, transport 1 zapewnienie niezbednych czynnikow
produkcji,
- przygotowanie podloza,
- zagruntowanie powierzchni betonu,
- montaz oktadziny kamiennej na zaprawie klejowe;,
- fugowanie, spoinowanie
- zabezpieczenie powierzchni preparatami hydrofobowymi.
- uporzadkowanie miejsca pracy,
— odpady wraz z kosztami ich utylizacji 1 materiaty pomocnicze

9.3. Rozliczenie rob6t tymczasowych i towarzyszacych

W cenie nalezy uwzgledni¢ wszelkie inne nie wymienione wyzej koszty zwigzane z dodatkowymi
czynnos$ciami, ktore sg konieczne do wykonania robot zgodnie przepisami 1 normami. W cenie
jednostkowej nalezy uwzgledni¢ ew. koszt utrzymania i napraw drég publicznych i prywatnych.
Koszty zwigzane z uporzadkowaniem terenu robot, utylizacjg powstatych odpadéw. Niezbedny
transport technologiczny mechaniczny lub r¢czny. Koszt wykonania niezb¢dnych konstrukeji
zabezpieczajacych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13383-1:2003 Kamien do robot hydrotechnicznych. Czgs¢ 1: Wymagania.
PN-EN 13383-2:2003 Kamien do robot hydrotechnicznych. Czgs¢ 2: Metody badan
BN-76/8952-31 Kamien do robdt regulacyjnych i ubezpieczeniowych
PN-B-11210:1996 Materiaty kamienne. Kamien tamany

PN-EN 12004 Kleje do ptytek -- Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i
oznaczenie

PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek -- Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja 1 oznaczenie



ELEWACJA DREWNIANA

1. CZESC OGOLNA
1.2.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST).

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru elewacji drewnianych.

1.2.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest cze$cig Dokumentacji Projektowej niezbgdnej przy realizacji i
odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.2.3. Zakres Robot objetych ST.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnos$ci umozliwiajacych i majacych na celu wykonanie
elewacji zwigzanych z:

a) montazem rusztowan systemowych inwentaryzowanych
b) wykonaniem okladzin drewnianych

1.3. Wyszczegolnienie 1 opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych
Prace tymczasowe 1 towarzyszace:

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- inwentaryzacja powykonawcza

- wykonanie tymczasowych przylaczy wody, energii elektrycznej, kanalizacji, telekomunikacji i
innych mediow

potrzebnych Wykonawcy

- obshuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktorego nie przewiduje
si¢ zadnej

obshugi,

- zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na $rodki transportowe - recznie

- utrzymanie urzadzen placu budowy

- pomiary do rozliczenia robot

- dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

- utrzymanie drobnych narzedzi

- usuwanie z obszaru budowy odpaddw i zanieczyszczen



- Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadajacym si¢ do uzytku
oraz likwidacji

wszystkich robot tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu zamoéwienia. Robot
tymczasowych i prac towarzyszacych Zamawiajacy nie bedzie optacal oddzielnie.

1.4. Informacje o terenie budowy
Ogodlne informacje dotyczace terenu budowy podano w SP 0.0 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i1 stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. Mlerca na bazy, magazyny, sktadowiska 1 drogi
transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie powodowa¢ zniszczen w §rodowisku naturalnym.
Powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki

zabezpieczajace przed zanieczyszczeniem zbiornikéw 1 ciekow wodnych, przekroczeniem
dopuszczalnych norm hatasu, mozliwo$cig powstania pozaru. Optaty i1 kary za przekroczenie w
trakcie realizacji robot norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony
srodowiska, obcigzajag Wykonawce.

1.5. Nazwy i kody robot objetych zamowieniem

45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan
45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
45320000-6 Roboty izolacyjne

45443000-4 Roboty elewacyjne

1.6. Definicje okreslen podstawowych

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami
podanymi w specyfikacji SP 0.0 Wymagania ogodlne.

* Rusztowanie robocze — konstrukcja budowlana tymczasowa z ktorej moga by¢ wykonywane
prace na

wysokos$ciach, stuzace do utrzymania osob, materialow 1 sprzetu. Do grupy rusztowan roboczych
zalicza si¢

wszystkie rusztowania wykorzystywane do prac na wysokosci zard6wno w budownictwie
przemystowym jak 1

miejskim. Mogg to by¢ wszystkie typy rusztowan lacznie z rusztowaniami jezdnymi.

* Rusztowanie ochronne — konstrukcja budowlana tymczasowa stuzaca do zabezpieczenia przed
upadkiem z

wysokosci ludzi oraz przedmiotow. Do grupy rusztowan ochronnych zalicza si¢ wszystkie
rusztowania nie

stuzace do wykonywania pracy lecz stanowigce zabezpieczenie przed upadkiem z wysokosci.
Takimi

rusztowaniami sg np. rusztowania do prac dekarskich lub wznoszone wraz z budynkiem jako
zabezpieczenie

przed upadkiem z wysokosci.

* Rusztowanie systemowe — konstrukcja budowlana tymczasowa w ktoérej] wymiary siatki
konstrukcyjnej sa

jednoznacznie narzucone poprzez wymiary elementow rusztowania shuzaca do utrzymywania osob.
Rusztowania systemowe mogg stuzy¢ zaréwno jako robocze 1 rusztowania ochronne.



2. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Wymagania ogdlne dotyczace materiatlow podano w SP 0.0 ,,Wymagania og6lne”.

2.1 Ogdlne informacje

Uzyte materialty powinny by¢ zgodne z Projektem Wykonawczym. Wszystkie zakupione przez
wykonawce

materiaty powinny by¢ wyraznie 1 trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub
producenta w aktualne §wiadectwo kontroli lub atest.

Materiaty uzyte do wbudowania w trakcie realizacji powinny spetlnia¢ warunki okreslone w
odpowiednich normach przedmiotowych, a w przypadku braku takich norm, powinny odpowiadac
warunkom technicznym wytworni.

Jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona atestami, certyfikatami, deklaracjami zgodnosci z
PN, lub aprobatami technicznymi w przypadku nie ustanowienia norm.

Prace nalezy prowadzi zuzyciem rusztowa systemowych inwentaryzowanych.

Rusztowania nalezy ustawi¢ w sposob umozliwiajacy prowadzenie robot na poszczegdlnych
elewacjach budynku.

Montaz rusztowania moze by¢ wykonany wylacznie przez osoby legitymujace si¢ aktualnym
$wiadectwem ukonczenia kursu dla monterdw rusztowan.

2.2 Materiaty
Dobor materiatéow 1 jego parametry nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ z wymaganiami PW.
2.2.1 Deski elewacyjne

Deski elewacyjne z modrzewia syberyjskiego (np. profil ‘Faza’ ).

Profil: Faza
Wymiary: 21 x 121 mm (111 mm krycia)
Rodzaj drewna: modrzew syberyjski

Drewno modrzewia syberyjskiego ze wzgledu na swoja naturalng wytrzymalo$¢ nie wymaga
malowania, zaleca si¢ olejowanie (olejowanie nie jest konieczne — pomaga jednak dhuzej
zachowa¢ naturalny brunatno-czerwono-miodowy kolor modrzewia. W przeciwnym razie modrzew
z biegiem czasu bedzie zmienial swoja barwe na srebrzysto-szarg). Proces olejowania powinno si¢
powtarza¢ co 1-2 sezony.

(Dopuszczalne inne metody zabezpieczen i konserwacji wg zalecen producenta w uzgodnieniu z
gléwnym projektantem ).

Modrzew syberyjski Paleta barw drewna twardzielowego modrzewia syberyjsklego obejmuje
kolory od ztocisto-miodowego az po brunatno-czerwony - rdézni si¢ znacznie od modrzewia
europejskiego, ktory jest raczej rownomiernie czerwonawy. Drewno modrzewia syberyjskiego
wzrasta powoli - ma bardzo waskie stoje (oznaczajace przyrosty roczne).

Kategoria jakosci Elementy elewacyjne strugane z modrzewia syberyjskiego oferowane sg tylko w
jednej klasie jako$ci: us-V-hblf. Za tym okresleniem kryje si¢ klasa jakosci, ktérg mozna okresli¢
jako klasa mieszana A/B (w stosunku 50/50%). Drewno dostarczane jest w wilgotnos$ci ok. 18-22%.
Nie do uniknigcia sg takie wady drewna jak czarne seki (sporadycznie rowniez wypadnigte), mate
peknigcia 1 rysy, przebarwienia czy tez inne wady, wynikajace bezposrednio z natury drewna.
Niedopuszczalne s3 natomiast wszelki wady wynikajace z procesu obrobki drewna (na ktoére
producent ma wptyw).



Cechy szczegdlne Modrzew syberyjski cechuje si¢ wysoka wytrzymatoscig i dobrg naturalng
odpornoscig na grzyby. Zgodnie z normg EN 350-2 modrzew posiada klas¢ wytrzymatosci 3-4
(oznacza to, ze drewno w bezposrednim kontakcie z ziemig ma zywotnos¢ 5-15 lat). Drewno jest
odporne na warunki atmosferyczne 1 bardzo dobrze nadaje si¢ do zastosowania na zewnatrz. Przy
prawidtlowym utozeniu w przypadku modrzewia syberyjskiego mozna catkowicie zrezygnowaé z
dodatkowej ochrony, np. §rodkami chemicznymi. Cechg naturalng modrzewia syberyjskiego jest
podatno$¢ na powstawanie rys (pgkanie) - szczegolnie przy narazeniu na kontakt z

wiatrem, kiedy to modrzew dodatkowo wysycha.

Obrobka Drewno modrzewia syberyjskiego nadaje si¢ do obrobki zard6wno narzedziami r¢cznymi
jak 1 mechanicznymi. Przy montazu zaleca si¢ wcze$niej nawierca¢ miejsca, w ktorych beda
wkregcane wkrety

montazowe - lebki wkretdéw nie powinny wystawa¢ ponad powierzchni¢ deski. Materiaty
montazowe (wkrety) musza by¢ odporne na korozje (najlepiej ze stali szlachetnej). Materialy nie
chronione przed rdza lub widry zZelaza prowadza do szybkiego przebrawienia drewna na czarno.
Drewno modrzewia syberyjskiego daje si¢ tatwo suszy¢ - nalezy mie¢ jednak na uwadze, iz przy
szybkim suszeniu jest bardzo podatne na powstawanie nierownosci lub rys (peknig¢¢) na koncach
deski. Malowanie powierzchni Drewno modrzewia syberyjskiego nie wymaga malowania.
Pozostawione w postaci naturalnej starzeje si¢ w sposob szlachetny - z biegiem czasu jego barwa
zmienia si¢ w srebrzysto-szarg (patynowieje).

Aby w petni uwydatni¢ wyglad drewna i struktur¢ drewna modrzewiowego oraz zachowac jego
naturalny kolor na dtugo mozna uzywac bezbarwnego oleju do drewna.

Waga: 457-463 kg / m3
(wilgotnos¢ ok. 12%)
Gestos¢ drewna: 0,59 g/cm3

Wytrzymato$¢ na Sciskanie: 47-55 N/mm?2
Wytrzymato$¢ na rozcigganie: 105-107 N/mm?2
Wytrzymato$¢ na zginanie: 93-99 N/mm?2

Wytrzymato$¢ na $cinanie: 9,0 N/mm?2

Konstrukcja rusztu (podktadu). Do konstrukcji rusztu stosuje si¢ taty obrzynane, o przekroju ok. 30
x 50 mm z tego samego gatunku drewna i w tej samej wilgotnos$ci, z ktdrej wykonana jest wlasciwa
elewacja.

Materiaty montazowe (wkrety).

Do mocowania tat konstrukcyjnych do $ciany nalezy uzywacé tylko specjalnie do tego celu
przeznaczonych kotkow

oraz wkretow ($rub) zaleznie to od rodzaju podtoza.

Elementy wykonczeniowe. Do wykonczenia naroznikéw oferuje specjalne listwy wykonczeniowe.
Alternatywa dla stosowania listew wykonczeniowych jest przycinanie desek na naroznikach pod
katem 45°.

Okna oraz drzwi wykancza si¢ przy uzyciu czterostronnie struganych desek z czterostronnie
zaokraglonym kantem.

2.2.3 Zabezpieczenia antykorozyjne
Elewacja drewniana zabezpieczona biochronnym gruntem () oraz olejem (), kolor: naturalny.



2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow

Materiaty 1 wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli speiniajg nastepujace warunki:

— s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i
specyfikacji techniczne;,

— s3 wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spelniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $§wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego

zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub firmowe wytyczne
(zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnos$ci do uzycia (termin zakonczenia robot
pokrywczych

powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do
stosowania odpowiednich wyrobow),

2.4. Warunki przechowywania materialéw i wyrobow do robot betonowych

Materlaiy powmny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentoéw odniesienia tj. norm badz aprobat technlcznych
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobow opakowanych powinno
by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarzni¢ciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Przechowywanle drewna. Jesli przed montazem deski elewacyjne beda magazynowane, wtedy
nalezy je przechowywaé¢ w oryginalnych foliowych opakowaniach, w pomieszczeniu otwartym
(przewiewnym, np. wiata), zadaszonym.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SP 0.0 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora. Dobor sprzetu
musi spetniaé

ponizsze wymagania:

* Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST 1 wskazaniach Inspektora w terminie
przewidzianym umowa.

* Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

* Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktory nie wptynie niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych Robét.

Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony srodowiska, BHP
1 przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Wymagania ogo6lne dotyczace srodkéw transportu podano w SP 0.0 ,,Wymagania ogdlne”.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.



5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczace wykonania robot podano w SP 0.0 ,,Wymagania ogolne”.
5.1. Zasady prowadzenia robot

Przed przystgpieniem do prac nalezy ustawi¢ rusztowania systemowe w sposob umozliwiajacy
prowadzenie robdt na poszczegdlnych elewacjach budynku. Montaz rusztowania moze by¢
wykonany wylacznie przez osoby

legitymujace si¢ aktualnym §wiadectwem ukonczenia kursu dla monteréw rusztowan.

Roboty termoizolacyjne bez procesow mokrych mozna wykonywa¢ rowniez w okresie zimowym.
Nalezy wykonywac je w sposob zapewniajacy ochron¢ materiatdéw ocieplajacych przed dziataniem
wod deszczowych lub wody zarobowe;.

5.2. Przygotowanie podtoza

Oktadziny z drewna nalezy zastosowaé i zaprojektowaé tak, aby speilnione byty nastgpujace
warunki:

* wymagana izolacyjno$¢ akustyczna

* wymagana izolacyjno$¢ termiczna

* ciagle zabezpieczenie przed mostkami termicznymi

» zachowane podziaty i wymiary projektowe jak pokazano na rysunkach

* ciggta wiatroizolacja

* mozliwos$¢ tatwej instalacji i wymiany elementdw z zewnatrz bez konieczno$ci demontazu
systemu lub elementéw na stykach.

5.2. Wykonywanie elewacji z okladziny drewnianej
Przed rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ proponowanego rozwigzania z PW.

Montaz elewacji
» Konstrukcja mocowania powinna zapewni¢, aby cata elewacja z drewna mogta bez szkod przejaé
wszystkie ruchy powstale w wyniku odksztalcen konstrukcyjnych budynku, jak réowniez ruchy
fasady powstale w wyniku obcigzen termicznych i1 wiatrem. Nalezy uwzgledni¢ tolerancje
wykonania $cian.

* Przy montazu nalezy zwr6ci¢ uwage na:

- takie montowanie profili z drewna, aby wszystkie szczeliny, tak pionowe jak i poziome,
przebiegaly na catej dlugosci prostoliniowo;

- od spodu elewacji zapewnienie niezbednej przerwy wentylacyjnej pomiedzy oktadzing, a Sciang

* Na projektowanym obiekcie nalezy zastosowaé system mocowania, ktory jednoczes$nie spetniac
nastepujace

funkcje:

- chroni¢ przeciw wodzie opadowej

zapobiega¢ przesuwaniu si¢ ptyt

absorbowa¢ drgania powodowane obcigzeniem wiatrem

tworzy¢ szczeliny poziome pomiedzy ptytami, przez co elewacja jest wentylowana

* Do konstrukcji rusztu, na ktorym montowane sa pozniej deski elewacyjne stosuje si¢ taty
obrzynane, o

przekroju ok. 30 x 50 mm z tego samego gatunku drewna 1 w tej samej wilgotnosci, z ktorej



wykonana jest wlasciwa elewacja.

» Konstrukcja rusztu (podktadu). Do konstrukcji rusztu stosuje si¢ taty obrzynane, o przekroju ok.
30 x 50 mm z tego samego gatunku drewna i w tej samej wilgotnosci, z ktorej wykonana jest
wlasciwa elewacja.

Laty montuje si¢ pod katem 90° w stosunku do desek elewacyjnych (deski elewacyjne montowane
sa w sposob pionowy wtedy tata konstrukcyjna uktadana jest poziomo). Odstep pomiedzy tatami
nie powinien bys$ wigkszy

niz 60 cm. Po ulozeniu desek elewacyjnych pomle;dzy deska a $ciang musi zosta¢ zachowana wolna
przestrzen dla cyrkulacji powietrza— co najmniej 20 mm. Bezwzglednie nalezy w dolnej i gérnej
czgsci elewacji pozostawié¢ szczeliny (otwory), ktorymi powietrze bedzie moglo swobodnie
wchodzi¢ i wychodzi¢.

* Lata konstrukcyjna ma za zadanie nie tylko udzwigna¢ cigzar desek elewacyjnych, ale rowniez
powstrzymywac obcigzenia, wynikajace z sity wiatru oraz z sily pracujacego drewna (jest naturalng
cechg drewna, ze pod wpltywem zmieniajacych si¢ warunkow atmosferycznych pracuje). Dlatego
istotne jest solidne wykonanie i zamontowanie konstrukcji rusztu.

* Odstep pomigdzy tatami nie powinien by$ wigkszy niz 60 cm. Juz po ulozeniu desck
elewacyjnych pomigdzy deska a $ciang musi zosta¢ zachowana wolna przestrzen — co najmniej 20
mm. Umozliwia ona cyrkulacje

pow1etrza pod deskami elewacyjnymi i wlasciwe obsychanie desek. Konsekwentnie nalezy w
dolnej 1 gornej cze;s01 elewacji pozostawi¢ szczeliny (otwory), ktérymi powietrze bedzie moglo
swobodnie wchodzi¢ 1

wychodzié.

* Malowanie (konserwacja). Elewacje drewniane fabrycznie malowane juz po wyciagnieciu z
paczki 1 przycigciu na odpowiednig dlugos¢ sg gotowe do montazu. Miejsca przycinane nalezy
zabezpieczy¢ farbg. W przypadku

zakupu desek surowych nalezy je pomalowac jeszcze przed montazem olejem wykonczeniowym
wg. zalecen producenta po konsultacji koloru wykonczenia z projektantem

* Deski elewacyjne nalezy montowac od dotu do gory, zawsze piérem do gory. Podczas montazu
szczegOlng uwage nalezy poswigci¢ tym miejscom, w ktérych drewno narazone jest na bezposredni
kontakt z wodg (np. rynny, parapety). Miejsca, w ktoérych zamierzamy wkr(;caé wkret zaleca sie
uprzednio lekko nawierci¢ wiertarkg aby zapoblec peknigeiu deski. Zaleca sig aby glowka wkre;tu
nie wystawal ponad powierzchni¢ deski, ale rowniez, aby nie wchodzita zbyt gl@boko Wkretéw nie
nalezy montowa¢ tuz na koncu deski — powinno si¢ zachowaé¢ co najmniej 10 cm odstgp od
krawedzi (dzigki temu unikamy powstawania pekniec).

Wykonanie systemu elewacyjnego nalezy zleci¢ wyspecjalizowanej firmie.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM
WYROBOW I

ROBOT BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA
Wymagania ogdlne dotyczace kontroli podano w SP 0.0 ,,Wymagania ogdlne”.

Kontrola jako$ci wykonanych rob6t termoizolacyjnych obejmuje

* odbior jakosciowy materialdéw przeznaczonych do wykonania izolacji cieplnej,
* odbior podtoza pod izolacje,

* kontrole utozonej warstwy izolacji.

Kontrola jakos$ci wykonania elewacji kamiennych obejmuje
* odbior jako$ciowy materialow

* odbior podloza
* odbior montazu elementow fasady drewnianej
+ odbior wykonania obrobek i elementow ozdobnych



7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
Wymagania ogdlne dotyczace przedmiaru podano w SP 0.0 ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiarow3 jest 1m2 elewacji drewnianej
Jednostka obmiarowg jest 1m2 zaluzji drewnianych

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogo6lne dotyczace odbioru robot podano w SP 0.0 ,,Wymagania ogolne”.
8.1.Zgodnos¢ robdt z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz
pisemnymi
decyzjami Inspektora.

8.2. Odbidr rusztowan

Odbioru dokonuje si¢ po zmontowaniu rusztowania przed przekazaniem do eksploatacji oraz przed
przystapieniem
do demontazu.

8.3. Odbior robdt zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu

Odbidr podtoza

Odbioér wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowac sprawdzenie:
* jakosci zastosowanych materiatow,

 grubosci i cigglosci warstwy ocieplajacej,

* czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

* polaczenia warstw izolacyjnych z podtozem.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt montazowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbior podioza
odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
Maksymalne odchylki wykonania muru nie powinny przekraczacé:

* W pionie 20mm, na wys. kondygnacji i S0mm na wys. budynku
* W poziomie - przesuni¢cie 20mm w osiach $cian nad i pod stropem,;
Odchylenie od linii prostej powierzchni $ciany Smm, nie wigcej niz 20mm na dtugosci 10m.

8.4. Odbior koncowy

Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:

* wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni elementéw kamiennych
roztworow soli

przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

+ trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek



niedostatecznej
przyczepnosci ptyt kamiennych do podtoza.

Odbior gotowych prac kamieniarskich powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien
zawierac:

* ocen¢ wynikow badan,

» wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

* stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnos$ci wykonania z zamowieniem.

9.  OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH 1 PRAC
TOWARZYSZACYCH

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SP 0.0 ,,Wymagania ogolne".

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ [m2] wykonania elewacji, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi 1 sprzetu,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie oktadzin drewnianej

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

Wszelkie roboty nalezy wykonywac zgodnie z obowigzujagcymi i/lub wydanymi normami i
przepisami (chyba, ze

Zamawiajacy wymaga zastosowania wyzszych standardow).

* PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemoOw zapewnienia
jakosci 1

zarzadzanie systemami zapewnienia jakoS$ci.

* PN-EN ISO 6946:2008 Komponenty budowlane i1 elementy budynku -- Opor cieplny i
wspolczynnik

przenikania ciepta -- Metoda obliczania

* PN-EN ISO 9229:2007 Izolacja cieplna -- Stownik

* PN-EN ISO 7345:1998 Izolacja cieplna -- Wielkosci fizyczne i definicje

* PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka- Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej

elementow budowlanych -- 1zolacyjnos¢ od dzwiekéw powietrznych

* PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2008 Akustyka - Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci

akustycznej elementow budowlanych - Izolacyjnos$¢ od dzwigkdéw powietrznych

* PN-ISO 1803:2001 Budownictwo - Tolerancje - Wyrazanie doktadno$ci wymiarowej - Zasady i
terminologia

* PN ISO 2444:1999 - Ztacza w budynku. Terminologia

* PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny 1 okreslania

e PN-ISO 3443-2:1994 Tolerancje w budownictwie. Statystyczne podstawy przewidywania



pasowan elementow

o normalnym rozktadzie wymiarow

* PN-ISO 3443-3:1994 Tolerancje w budownictwie. Procedury doboru wymiaréw nominalnych i
przewidywania

pasowan

*  PN-ISO 3443-4:1994 Tolerancje w budownictwie. Metoda przewidywania odchylek
montazowych i ustalania

tolerancji

* PN-ISO 3443-5:1994 Konstrukcje budowlane. Tolerancje w budownictwie. Szeregi wartosci
stosowane do

wyznaczania tolerancji

e PN-ISO 3443-6:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogodlne zasady ustalania kryteriow odbioru,
kontrola

zgodno$ci wymiarow z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna - Metoda 1

e PN-ISO 3443-7:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogodlne zasady ustalania kryteriow odbioru,
kontrola

zgodno$ci wymiarow z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna - Metoda 2. (Metoda
kontroli

statystycznej)
» PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robot budowlanych

* Aprobaty techniczne ITB AT-15-2257-2001, ITB AT-15-4086/99
10.2. Przepisy zwigzane

» Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

» Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204 poz.
2087 jt.).

» Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. 0 ogbélnym bezpieczenstwie produktow (Dz. U. z 2003 r. Nr 229
poz.2275).

» Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2006 r. Nr 156 poz.1118 jt.).



SCIANKI MOBILNE SYSTEMOWE

1.2. Zakres stosowania Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej
specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN i
przepisach Prawa budowlanego. roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt —
wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z
dokumentacjg projektowa, konstrukcja — uporzadkowany zespot potaczonych czescei,
zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego stopnia sztywnosci,

1.4. Zakres robot objetych SST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja
montaz: - §cianki mobilnej
L.5. Ogolne wymagania dotyczace robot Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za

jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt
1.5 specyfikacji techniczne;j.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania og6lne Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania 1
sktadowania podano w czesci ,,Wymagania ogolne” pkt 2 specyfikacji techniczne;.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot

Sciana mobilna petna o parametrach: Podwieszenie 2- punktowe Min. wysoko$é
podwieszenia od dolnej krawedzi szyny nosnej do stropu 170 mm Grubo$¢ paneli: 113mm
Max. i min. Szerokos$¢ elementéw: 1250 mm - 650 mm Ksztattowniki krawedziowe: Ukryte
Materiat pokrycia: ptyta wiérowa 18mm okleina CPL+okucia/

3. Max. wysoko$¢ w metrach: W zaleznosci od cigzaru
Wysuwane uszczelki: Poziomo Blokada elementow: szybkomontazowa w gore 1 w dot
Blokada teleskopu: Zamknigcie pionowe przekladnia zgbatkowa Zawiasy ze stali
kwasoodporne;j

3. SPRZET 3.1. Wymagania ogélne Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w czesci
»Wymagania ogolne” pkt 3 specyfikacji technicznej.

3.2. Sprzet do wykonywania robot Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosc¢ i
srodowisko wykonywanych robdt. Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych
tynkow, powinien wykazac si¢ mozliwoscia korzystania z elektronarzedzi i drobnego
sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci
»Wymagania ogolne” pkt 4 specyﬁkacji techniczne;j. 4.2. Transport materiatow
Transport materiatow odbywa si¢ w sposob zabezpieczajacy Je przed przesuwamem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechamcznym zawilgoceniem 1 zniszczeniem, a
okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepisow
przewozowych Roztadunek materiatow recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt
powinien odbywac si¢ w sposob zmechanlzowany przy pomocy wozka widtowego o
udzwigu min. 200kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami. 4.3.



Przechowywanie i skladowanie materiatow Materiaty systemow suchej zabudowy
powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom
w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:
—nazwe i adres producenta, — nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrob
uzyskat, — date produkcji i nr partii, — wymiary, — liczb¢ sztuk w pakiecie, — numer
aprobaty technicznej, — nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa, — znak budowlany.
Sktadowanie materialow powinno odbywac si¢ w pomieszczeniach zamknigtych i
suchych, na poziomym i mocnym podktadzie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania og6lne Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w
czescel ,, Wymagania ogdlne” pkt. 5 specyfikacji techniczne;.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania systeméw $cianki mobilnej powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone o$cieznice drzwiowe i okienne. Montaz §cian
dzielimy na dwa etapy: montaz szyn jezdnych oraz montaz elementdéw $ciennych. Przed
montazem systemu prowadnic jezdnych muszg by¢ spelnione nastepujgce warunki: -
Jezeli w pomieszczeniu przewidziany jest sufit podwieszany to nalezy podac¢ jego
odlegtos¢ do stropu wlasciwego. Na tej wysoko$ci zamontujemy prowadnicg ktora jest
zlicowana z sufitem podwieszanym - W przypadku gdy sufit podwieszany juz istnieje
nalezy przygotowac wycigcie o szerokosci 100cm na catej dtugosci prowadnic jezdnych
oraz w przestrzeni parkingowej wzgledem osi $cian. Nalezy poda¢ informacje z jakiego
materiatu wykonany jest strop, do ktérego beda mocowane prowadnice. - Przed
rozpoczeciem montazu prowadnic jezdnych niezbedna Jest pozytywna opinia
konstruktora budynku o mozliwos$ci obcigzeniem stropu $cianami mobilnymi.

W przypadku negatywnej opinii konstruktora obiektu konieczne bedzie wykonanie
podkonstrukcji wsporczej wg wytycznych Producenta -. W przypadku prowadzenia prac
w obiekcie nowobudowanym z montazem prowadnic wchodzimy na etapie przed
montazem sufitdéw podwieszanych a po montazu instalacji. Przed montazem elementow
sciennych muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki: - Nalezy poda¢ wysokos¢ od
gotowej posadzki do sufitu podwieszanego. W przypadku braku gotowej posadzki
nalezy doktadnie okresli¢ jej poziom w stanie gotowym. Dane te s3 niezb¢dne do
zamowienia elementéw w fabryce (okres oczekiwania )

- Musi by¢ podana doktadna szerokos$¢ éciany do zamontowania ($wiatlo otworu
wykonczone na gotowo) - W przypadku $ciany potautomatycznej nalezy okresli¢
miejsce zainstalowania skrzynki sterowniczej oraz przelqcznlka kluczykowego do
obstugi §ciany. W przypadku stalej zabudowy sufitowej musi zosta¢ wykonana rewizja
w celu tatwego dostepu do skrzynki sterujacej. Standardowym miejscem umieszczenia
skrzynki sterujacej jest przestrzen nad sufitem podwieszanym. Osadzenie i uszczelnienie
konstrukcji mobilnej Scianki dziatowe; :

1. doktadno$¢ wykonania montazu konstrukcji $cianki mobilnej powinna odpowiadaé
wymogom jak dla montazu stolarki drzwiowe]

2. konstrukcj¢ mobilnej $cianki dziatlowej montowaé za pomoca kotew i pretow
dystansowych osadzonych w $cianach i sufitach otworu montazowego

3. szczeliny miedzy konstrukcja a murem wypeti¢ materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu §wiadectwem ITB.

4. przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie konstrukcji $cianki
mobilnej i1 toru jezdnego w pionie i poziomie
5. ubytki tynkoéw $cian i sufitdow przy montazu konstrukcji mobilnej $cianki dziatowej
uzupehi¢ przez dwukrotne szpachlowanie powierzchni tynkow w miejscach ubytkow
6. w miejscach szpachlowania po ubytkach tynkow nalezy wykona¢ dwukrotne malowanie
emulsyjne i olejne $cian i sufitow



7. oczyszczenie 1 umycie mobilnej $cianki dziatowej po montazu konstrukcji

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w
czesci ,, Wymagania ogdélne” pkt 6 specyfikacji techniczne;.

6.2. Badania w czasie wykonywania robdt Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan materiatow
powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowac
pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w
porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu, czy
dostarczone materiaty i wyroby majg za§wiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta
oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. Badania w
czasie wykonywania robdt w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materialow: —
narozniki 1 krawedzie (czy nie ma uszkodzen), — wymiary (zgodnie z tolerancjg), —
wilgotno$¢ 1 nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych, — obcigzenie na zginanie niszczace
lub ugiecia plyt, — wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.
Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych, stropowych 1 innych materiatow
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Ogolne zasady odbioru robdt. Ogdlne zasady odbioru robot podano w czesci
»Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacji techniczne;.

7.2. Odbior podtozy Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed
przystapieniem do robdt oktadzinowych. Podloze oczysci¢ z kurzu 1 luznych resztek
zaprawy lub betonu.

7.3. Zgodnos¢ z dokumentacja Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST
1 wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

7.4. Wymagania przy odbiorze Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-
10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
Sprawdzeniu podlega: — zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna, — rodza_]
zastosowanych materialow, — przygotowanie podtoza, — prawidtowos$¢ zamocowania

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w umowie.

9. PRZEPISY ZWIAZANE PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na
zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego.
PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w
sposob ciggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy PN-EN
ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, PN-EN 755-1:2001 —
Slusarka aluminiowa PN-EN 755-2:2001 — Slusarka aluminiowa PN-EN 755-9:2001 —
Slusarka aluminiowa PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety 1 nakretki. Statystyczna kontrola
jakosci PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnos$ci mechaniczne czegsci ztgcznych ze stali
nierdzewnych, odpornych PN-C-04630 Woda do celéw budowlanych. PN-EN
13139:2003 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. Norma ISO Seria
9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemoéw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakoS$ci.
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