SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D 05.03.11.

FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWEJ
CIECIE NAWIERZCHNI PILA



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych
z wykonywaniem frezowania istniejacej nawierzchni warstwy Scieralnej i wiazacej z betonu asfaltowego oraz
cigcia nawierzchni asfaltobetonowe;j pita.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot, ktore zostana wykonane w ramach wykonywania remontu nawierzchni jezdni .
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza wykonania rob6t zwiazanych, z wykonaniem frezowania na zimno
warstwy $cieralnej i wiazacej nawierzchni z betonu asfaltowego zgodnie z lokalizacja ustalona w dokumentacji
realizacji robot remontowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i okre$leniami podanymi w
ST D -00.00.00 “Wymagania og6lne”.

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno — kontrolowany proces skrawania goérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslona glebokos¢.

1.4.2. Frezarka drogowa —maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.3. Cigcie nawierzchni pita- kontrolowany proces cigcia krawedzi porzecznej pozostatej po sfrezowaniu
nawierzchni asfaltobetonowej pita.

1.4.4. Pita — urzadzenie do cigcia nawierzchni asfaltobetonowe;.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D 00.00.00 “Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D- 00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

3.2. Dobor sprze¢tu

Nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno. Frezarka pow-
inna by¢ sterowana elektronicznie wzglgdem ustalonego poziomu odniesienia i zapewni¢ zachowanie wymaganej
réwnosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Frezarka powinna by¢ wyposazona w przenosnik zfrezowanego materialu, podajacy go z jezdni na samochody.
Nalezy stosowaé frezowanie wspotbiezne, tzn. takie, w ktorym kierunek obrotow bgbna skrawajacego jest
zgodny z kierunkiem ruchu frezarki lub ewentualnie moze by¢ dopuszczone frezowanie przeciwbiezne,

tzn. takie, w ktorym kierunek obrotow bgbna skrawajacego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.
Wykonawca powinien uzywac tylko frezarek pozwalajacych na wykonanie zadania zgodnie z dokumentacja
robét. Typ i rodzaj frezarek musza posiadaé dtugosé ostrza skrawajacego dostosowanego do rodzaju szkodzenia.
Przy matej szerokosci powierzchni skrawanej ostrze musi by¢ takie, aby szerokos¢ frezu nie byla wigksza, niz
szeroko$¢ ubytku plus dwustronne, pigciocentymetrowe zaklady.



Dopuszcza sig do stosowania wyltacznie frezarki samojezdne. Zatadunek urobku na samochod moze by¢
automatyczny (taSma podajaca) lub tez reczny, wykonany przez pracownikoéw po sfrezowaniu nawierzchni.
Sprzet musi by¢ sprawny, pozwalajacy na bezproblemowa realizacj¢ robot.

Pita do cigcia nawierzchni asfaltobetonowej powinna posiadaé tarcze przystosowana dla tego rodzaju rob6ot. Moc
pity winna by¢ dostosowana do rodzaju nawierzchni i grubosci cigcia.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 “Wymagania ogdlne”.
Do transportu zfrezowanego materiatu nalezy stosowa¢ samochody samowytadowcze. Transport powinien by¢
tak zorganizowany, aby zapewnic pracg frezarki bez postojow i przy minimalizacji zaktoécen w ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robdt

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

5.2. Frezowanie nawierzchni

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glgbokosci i szeroko$ci zgodnej z Dokumentacja przetargowa oraz do
pochylen podtuznych i poprzecznych zgodnych z istniejacymi.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana z doktadnoscig +5Smm.

Nierownosci powierzchni po sfrezowaniu mierzone tata 4-metrowa nie powinny przekracza¢ 8 mm. Jezeli w
czasie robot ma by¢ dopuszczony ruch drogowy po zfrezowanej czgs$ci jezdni, to wowczas ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nast¢pujace warunki:

a) nalezy doktadnie usunaé $cigty material i oczy$ci¢ nawierzchnie

b) wysoko$¢ podtuznych, pionowych krawedzi miedzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu nie moze
przekracza¢ 40mm

c¢) krawedzie poprzeczne migdzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu na zakonczenie dnia roboczego
powinny by¢ klinowo $cigte lub tymczasowo zfazowane klinem z masy bitumicznej wykonanym na goraco.

5.3. Skladowanie

5.3.1.  Warunki ogdlne

Materiatl z frezowania — przeznaczony zostanie na utwardzenie pobocza pozostata czgs¢ zostanie przewieziona
do miejsca sktadowania

5.3.2  Zasady wykonywania sktadowania

Materiat odzyskany z nawierzchni, zostanie ztozony na placu wyznaczonym przez Inwestora

Materiat odzyskany z nawierzchni, przygotowany do produkcji, powinien by¢ sktadowany w pryzmach..

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

6.2. Zakres kontroli

Kontrola jako$ci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowaé¢ pomiary okre§lone w
tabeli .1

Tabeli 1: Zakres i czgstotliwos$¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

Lp. Wiasciwosé Czgstotliwo$¢ badan kontrolnych
1 Rownos¢ podtuzna lata 4-metrowa co 20 metrow

2 Rownos¢ poprzeczna fata 4-metrowa co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co 50 metrow

4 Szerokos¢ frezowania co 50 metréw

5 Gleboko$¢ frezowania co 50 metréw




6.3. Sprawdzenie rownosci podluznej i poprzecznej

Dopuszczalne nieréwnosci powierzchni po frezowaniu i cigciu pila wynosza 5 mm.

6.4. Sprawdzenie spadkéw poprzecznych.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z istniejaca tolerancja +0,5 %.

6.5. Sprawdzenie szerokoSci frezowania.

Szeroko$¢ frezowania powinna zosta¢ wykonana z doktadnoscig +50mm.

6.6. Sprawdzenie glebokosci frezowania.

Glebokos¢ frezowania powinna zosta¢ wykonana z doktadnoscia do £5mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego frezowania i mb cigtej powierzchni. Obmiar robot
odbywa si¢ w obecnosci Inspektora Nadzoru i wymaga jego akceptacji.

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo frezowanych i cigtych powierzchni nie wykazanych
w Dokumentacji projektowej, z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych na pismie przez Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru frezowania i cigcia nawierzchni dokonuje sig na zasadach odbioru czesciowego, okreslonych w ST D-
00.00.00 “Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne zasady dotyczace podstawy platnosci

Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 “Wymagania ogolne”.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikow pomiarow Wykonawcy z biezacej kontroli robot
i ewentualnych uzupetniajacych pomiar6w oraz ogledzin powierzchni po frezowaniu i cigciu.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robdt poprawkowych, ktére
Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z pomiardéw i badan laboratoryjnych.

9.2. Cena jednostkowa

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa za m2 (metr kwadratowy) zfrezowanej nawierzchni na glgbokos¢ 4cm
oraz za kazdy nastgpny lcm (do 8cm) i cigcia za Imb na gleboko$¢ 4cm oraz za kazdy nastepny 1cm (do 8cm)
zgodnie z obmiarem i ocena jako$ci robdt na podstawie wynikdéw pomiardéw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

- oczyszczenie,

- frezowanie,

- ciecie nawierzchni,

- wywiezienie zfrezowanego materiatu w miejsce wskazane przez Inwestora na odlegtos¢ do 15km,

- przeprowadzenie pomiardw powierzchni po frezowaniu.



10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rdéwnosci nawierzchni planografem i tata



