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D.04.00.00. PODBUDOWY
D.04.01.01. KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I ZAGESZCZENIEM PODLOZA

1. Wstep
l..I. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem koryta mechanicznie, lub r¢cznie wraz z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza w
ramach zadania okre§lonego w punkcie 1.1 D.00.00.00.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy realizacji robot
zwigzanych z przebudow3a i remontami drég gminnych na terenie gmina Jasienica
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z profilowaniem i
zaggszczaniem podloza. Przewiduje si¢ wykonanie koryta mechanicznie, lub rgcznie i zaggszczenie mechaniczne.
1.4. Okreslenia podstawowe.
'Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami i definicjami uzytymi
w D.00.00.00.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
2. MATERIALY
Nie wystgpuja.
3. SPRZET
Profilowanie wykonywac r¢cznie i zaggszcza¢ walcem gladkim ogumionym i ptyta wibracyjna.
4. TRANSPORT
Nie wystepuje.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogo6lne
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania korytarza oraz profilowania i zaggszczania podtoza dopiero po
zakonczeniu i odebraniu robot ziemnych oraz wszystkich robot zwiazanych z wykonaniem elementow
odwodnienia i instalacji urzadzen podziemnych w korpusie ziemnym.
Wykonawca przedstawi nadzorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt. uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich begdzie wykonywane koryto.
5.2. Profilowanie podtoza.
Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen oraz nalezy
sprawdzi¢ czy istniejace rzedne terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzgdnych
podioza.
W przekroju podtuznym nalezy profilowa¢ zgodnie z niweleta, a w przekroju poprzecznym: - na prostej - 2 % w
spadku konstrukcji nawierzchni
- na tukach poziomych - zgodnie z przechyltka konstrukcji nawierzchni.
Tolerancja wykonania w stosunku do dokumentacji projektowe;j:

- dla niweletv -3cm,tlem

- dla spadkéw poprzecznych -+ 0,5 % warto$ci bezwzglednej spadku
5.3. Zaggszczenie podloza
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapic¢ do jego doggszczenia przez watowanie. Jakiekolwiek
nieréwnosci powstate przy zaggszczaniu powinny by¢ naprawione przez wykonawce, w sposob zaakceptowany
przez Nadzor.
Wymagania odno$nie podtoza gruntowego uzaleznione sa od strefy korpusu:
5.3.1. Strefa goérna
Strefa gorna korpusu obejmuje warstwe od 0 do 20 cm, liczac w gtab od powierzchni korony robdt ziemnych.
Wymagania:

- wskaznik zaggszczenia Wz >1,0

- modut wtérny E, > 100 MPa

- wskaznik odksztalcenia I, <2,2
5.3.2. Strefa dolna
Strefa dolna korpusu obejmuje warstwe od 20 do 50 cm, liczac w glab od powierzchni korony robét ziemnych.
Wymagania dla gruntéw spoistych:

- wskaznik zaggszczenia Wz >0,97 - modut wtérny E, > 30 MPa

- wskaznik odksztalcenia I, <2,2



Wymagania dla gruntéw niespoistych:
- wskaznik zaggszczenia Wz >1,0
- modut wtérny E, > 60 MPa
- wskaznik odksztalcenia I, <2,2
5.3.3. Dla podtoza pod chodniki
- wskaznik zaggszczenia Wz > 0,97
- modul wtorny E, > 40 Mpa
- wskaznik odksztatcenia Io <2,2
5.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zaggszczonego podtoza.
Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
W czasie rob6t wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne, w zakresie i z czgstotliwoscia
gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robot. Wskaznik zaggszczenia nalezy sprawdzac
wg BN-77/8931-12.
7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru koryta oraz wyprofilowanego i zaggszczonego podtoza dokonuje sig¢ na budowie w metrach
kwadratowych.
8. ODBIOR ROBOT
Odbiodr koryta oraz wyprofilowanego i zaggszczonego podtoza dokonywany jest na zasadach odbioru robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu i powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych napraw bez hamowania postgpu robot.
Wykonawca zglasza nadzorowi do odbioru zakonczony odcinek koryta i przedstawia wszystkie badania
z biezacej kontroli robdt. Odbioru dokonuje nadzor na podstawie raportdéw Wykonawcy, ewentualnych
uzupetnien badan i pomiaréw oraz oglgdzin warstwy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Platno$¢ za metr kwadratowy wykonanego koryta nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robot,
na podstawie pomiaréw i badan laboratoryjnych, z ewentualnymi potraceniami za niewlasciwe cechy
geometryczne oraz zaggszczenie.
Cena jednostkowa wykonanego koryta obejmuje:
- prace pomiarowe
- odspojenie nadmiaru gruntu z zatadunkiem na $rodki transportu i wywiezienie
- profilowanie dna koryta
- zaggszczenie
- utrzymanie koryta
9.1. Ogdlne warunki ptatnosci

Okreslone sa w D.00.00.00.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podzial, nazwy i okreslenia.

2. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podloza przez obciazenie ptyta.

4. BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie probek gruntéw do celow drogowych
i lotniskowych.

5. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i tata.

6. BN-77/8931-05 Oznaczenie wskaznika nosno$ci gruntu jako podtoza nawierzchni
podatnych.

7. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.



D.04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO NIESORTOWANEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwiazanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa tamanego — warstwa dolna i warstwa gorna.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w p. 1.1, stanowiacych element remontéw i przebudowy dréog gminnych na
terenia gminy Jasienia.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robot zwiazanych z wykonaniem warstw
podbudowy z kruszywa tamanego niesortowanego 0-63 mm wg PN-S-06102
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z normami, wytycznymi i okresleniami
podanymi w ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Ogoélne”.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét i ich zgodno$§¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST, i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM.00.00.00 -
,»Wymagania Ogolne”.
2. MATERIALY
Materiatem do wykonania podbudéw z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢
kruszywo tamane niesortowane 0-63 mm
Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.
2.1. Rodzaj stosowanych materiatéw
— gbrna warstwa podbudowy - kruszywo tamane niesortowane 0 - 63 mm o uziarnieniu ciaglym
— dolna warstwa podbudowy - kruszywo tamane niesortowane 0 - 63 mm o uziarnieniu ciagtym
2.2. Wymagania dla materiatow
2.2.1 Krzywa uziarnienia, okre$lona wedtug normy PN-S-06102 powinna miescié¢ si¢ w obszarze pomiedzy
krzywymi granicznymi podanymi w rysunku 1.
TABLICA 1. Uziarnienie kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie do podbudowy

zasadniczej.
Sito kwadratowe Przechodzi przez sito
[ mm ] [%]
63 100
31.5 78+100
16 58+87
8 42+70
4 30+54
2 21+41
0.5 1023
0.075 3+10

Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

TABLICA 2. Wymagane wtasciwosci kruszywa




L.p. Wtasciwosci badane wedtug Wymagania

Zawartos¢ ziaren nieforemnych nie wigcej niz 35-40

N | —

Stopien przekruszenia ziaren 75

3. Scieralno$¢ ziaren wigkszych od 2 mm
w bebnie

Los Angeles wg PN-79/B-06714/42
ubytek masy nie wigkszy niz 30-35

4. Mrozoodporno$¢ ziaren wigkszych od
2 mm wg PN-79/B-06714/19 po 25
cyklach zamrazania i odmrazania
ubytek masy % nie wigkszy niz 5-10

5. Wskaznik piaskowy wg BN-64/8931-01
kruszywa 5-krotnie zaggszczonego

metoda normalng wg PN-88/B-044881 30 - 70

6. Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych wg
PN-78/B-06714/12 nie wigcej niz 0.2

7. Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych Barwa cieczy nad
wg PN-78/B-06714/26 kruszywem nie

ciemniejsza od
barwy wzorcowej

*  Frakcje kruszywa tamanego pozostajace na sicie o oczkach kwadratowych 4 mm powinny mie¢ nie mniej niz
75 % wagowo ziaren przekruszonych, posiadajacych wigcej niz jedna przetamana powierzchnig.
2.2.2 Woda

Do zwilzania kruszywa nalezy stosowaé wodg czysta.
2.3. Kontrola jako$ci materialéw w okresie dostaw

Kontrola jako$ci materiatdéw polega na przeprowadzeniu badan fizycznych materiatéw i jakosci wody
na reprezentatywnych probkach i porownaniu wynikoéw z wymaganiami okreslonymi w p. 2.2.1. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami.
3. SPRZET

Przy mechanicznym wykonaniu robot Wykonawca powinien dysponowac nastgpujacym, sprawnym
technicznie sprzgtem:
— mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia dozujace wodg
— Rowniarki lub uktadarki kruszywa do rozktadania materiatu
— walce gumowe i stalowe wibracyjne lub statyczne do zaggszczania. W miejscach trudno dostepnych powinny

by¢ stosowane zaggszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

Transport kruszywa powinien odbywac si¢ w sposob przeciwdziatajacy jego zanieczyszczeniu i
rozsegregowaniu. Ruch pojazdéw po wyprofilowanym podtozu drogi powinien by¢ tak zorganizowany aby nie
dopusci¢ do jego uszkodzen i tworzenia kolein.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podioza

Podtoze gruntowe pod podbudowy powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
ST D.04.01.01 - ,,Profilowanie i zaggszczanie podtoza”.

Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposob umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacja
Projektowa.

Paliki Iub szpilki do kontroli uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane,
odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robot przez Wykonawcg.
5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszankg kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowana krzywa uziarnienia i wilgotnosci
optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki.
Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodno$ci materiatu nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki
przez mieszanie poszczegolnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu
transportowana na miejsce wbudowania w sposob przeciwdzialajacy segregacji i nadmiernemu wysychaniu.




5.3. Rozktadanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej aby jej
ostateczna grubos$¢ po zaggszczeniu byta rowna grubosci projektowanej. Kazda warstwa powinna by¢
wyprofilowana i zaggszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzgdnych wysokosciowych.

5.4. Zageszczanie

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej zaggszczania
przez walowanie. Watowanie powinno postgpowac stopniowo od dolnej do gérnej krawedzi podbudowy.

Zaggeszczenie nalezy kontynuowaé do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia podbudowy nie mniejszego
niz 1.0 wedlug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481  (metoda II).

W przypadku, gdy przeprowadzenie badania zaggszczenia wedtug metody Proctora jest niemozliwe ze
wzgledu na gruboziarnisto$¢ kruszywa, kontrolg zageszczenia nalezy oprzeé na metodzie obcigzen ptytowych
zgodnie z BN-64/8931-02. Obciazenia nalezy wykona¢ nie rzadziej niz raz na 500 m? lub wedtug zalecen
Inzyniera.

Podbudowa zasadnicza z kruszywa powinna spetnia¢ wymagania dotyczace no$nosci

Podbudowa z kruszywa o Wymagane cechy podbudowy
wskazniku w no$ nie mniejszym niz | Wskaznik zag | Max ugiecie sprezyste pod | Min modut odksztalcenia
% Is nie mniejszy kotem mm mierz ptyta 30 cm
niz MPa
40 kN 50 kN od pier. obc od drug.
El obc. E2
60 1,0 14 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

Zaggszczenie podbudowy z kruszywa nalezy uzna¢ za prawidlowe wtedy, gdy stosunek wtérnego
modutu odksztalcenia do pierwotnego mierzony przy uzyciu ptyty o $rednicy 30 cm jest nie wigkszy od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej, okreslonej
wedlug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481  (metoda II). Material nadmiernie nawilgocony,
powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie roztozonej warstwy i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ materiatu jest
nizsza od optymalnej, materiat w roztozonej warstwie powinien by¢ zwilzony woda i rOwnomiernie
wymieszany. Wilgotnos$¢ przy zaggszczaniu powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja -1%, +2%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne i
dostarczac ich wyniki Inzynierowi.
6.1. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.1.1 Roéwnosé podbudowy

Nieréwnosci podbudowy nie powinny przekraczac:
— 12 mm - dla podbudowy zasadniczej
6.1.2 Spadki poprzeczne podbudowy

Powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa z tolerancja = 0,5 %.
6.1.3 Rzedne podbudowy

Roznice pomigdzy rzgdnymi wykonanej podbudowy i rzgdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cm i -2 cm.
6.1.4 Uksztattowanie osi podbudowy

Os$ podbudowy nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi podbudowy nie wigcej niz + 5 cm.
6.1.5 Szeroko$¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy nie moze r6znic si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz + 10 cm, - 5 cm.
6.1.6 Wymagania dotyczace grubo$ci warstwy

Bezposrednio przed odbiorem nalezy wykonaé¢ pomiary grubosci warstwy co najmniej w trzech
punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 500 m? .

Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci podbudowy nie powinny przekraczac:
— dla podbudowy zasadniczej: = 10 %
6.2. Wymagania dotyczace no$nosci i zageszczenia podbudowy wedtug obciazen ptytowych

Nalezy wykona¢ pomiary no$nosci podbudowy z kruszywa, wedtug obciazen ptytowych, zgodnie z
BN-64/8931-02. Obciazenia nalezy wykonac nie rzadziej niz raz na 500 m? lub wedtug zalecen Inzyniera.




7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy [ m* ] warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty wymienione w specyfikacji podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych. Odbior podbudowy
powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonane;j
podbudowy, bez hamowania postgpu robot.

Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiang wadliwie wykonanej warstwy na nowa, Wykonawca
wykona na wilasny koszt w terminie ustalonym przez Inzyniera.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za metr kwadratowy [ m? | warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.
Cena jednostkowa dla wykonanej podbudowy obejmuje:
— prace pomiarowe
— przygotowanie mieszanki z kruszywa zgodnie z recepta
— sprawdzenie i ewentualng naprawg podioza
— dostarczenie mieszanki w miejsce wbudowania
— rozlozenie mieszanki
— zaggszczenie
— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych
— utrzymanie podbudowy w czasie robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy
i okres$lenia.

2. PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.

3. BN-84/6774-02 Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.

4. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowa z kruszywa stabilizowanego

mechanicznie.



D-04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot polegajace na
oczyszczeniu i skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni przed ulozeniem warstwy profilowe;.
1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktore wymieniono w pke.1.1 dotycza remontu i przebudowy drég gminnych na terenie gminy w
Jasienicy.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST D-
00.00.00.”Przepisy ogolne”.
1.5. Ogdélne wymagania dot. robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatoéw 1 wykonanych robot oraz ich zgodno$é
z dokumentacja projektowa, SST oraz zaleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Do skropienia istniejacej podbudowy stosuje si¢ emulsj¢ kationowa szybkorozpadowa
3. SPRZET
3.1 Sprzet do czyszczenia
Szczotka mechaniczna, zbiornik na wodg, szczotki r¢czne. Wskazane jest stosowanie szczotki
mechanicznej dwuszczotkowej. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementow, druga
powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy do zamiatania.
3.2 Sprzet do skrapiania
Do skrapiania uzy¢ skrapiarki lepiszcza posiadajace urzadzenia sprawdzajace:
-ci$nienie emulsji
-obroty pompy dozujacej emulsje
-predkos¢ poruszania si¢ skrapiarki
-ilo§¢ emulsji
Skrapiarka powinna posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania oraz powinna zapewni¢ rozktadanie
emulsji z tolerancja +- 10% od ilosci zatozone;.
4 TRANSPORT
Transport emulsji powinien odpowiada¢ normom i przepisom.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Mechaniczne (rgczne) oczyszczenie:
a) podbudowy z tlucznia - z luznego kruszywa, pytu, ewentualnych zanieczyszczen blotem
b) istniejacej nawierzchni bitumicznej - z blota, kurzu, ewentualnych materiatéw kamiennych po okresie
posypywania nawierzchni w zimie ( przy krawegdzi jezdni )
5.2 Mechaniczne skropienie
Mechaniczne skropienie istniejacej podbudowy emulsja kationowa szybkorozpadowa w ilosci 0.4
kg/m2. Ulozenie warstwy profilowej nastapi¢ moze po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci emulsji.
6.2 Badanie i kontrola w czasie robot
Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atescie producenta. Wykonawca powinien kontrolowac lepkos¢
wg PN-77/C-04014
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest [m2] oczyszczonej i skropionej w-wy konstrukcyjne;j i istniejacej nawierzchni.
Ilo$¢ wg ,.tabeli elementéw rozliczeniowych”.
8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robot powinien by¢ dokonany na zasadach odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu na
zasadach okre$lonych D-00.00.00.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci jest [m2] oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych.



D.08.05.00 SCIEKI Z ELEMENTOW BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem elementow Sciekowych drogowych 50x50x15,
Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w p. 1.1. stanowiacych element remontu i przebudowy drég gminnych na terenie
gminy Jasienica
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacjach obejmuja nastgpujace zakresy robot:

Wykonanie $ciekéw z elementéw betonowych na podsypce cementowo piaskowej
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z normami, wytycznymi
i okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Ogodlne
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot i ich zgodno$é z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST DM.00.00.00 -
,»Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaj stosowanych materiatow
- Elementy $ciekowe drogowe 50x50x15 cm

— podsypka -piaskowa z piasku $rednio lub gruboziarnistego
2.1. Wymagania dla materiatow
Wymagania dla materialow stosowanych wedlug zasad niniejszej ST winny spelniaé wymagania nizej

wymienionych norm:
2.2.1 Elementy éciekowe winny posiadaé atest do stosowania w budownictwie drogowym

2.2.2 Piasek - PN-69/6721 PN-79/B-12001
2.2.3 Cement portlandzki 35 - PN-88/B-30000

2.2.4 Woda - PN-88/B-32250

3. SPRZET

Wykonanie rob6t przewiduje si¢ r¢cznie z zastosowaniem matogabarytowego sprze¢tu mechanicznego.
a) do przygotowania podsypki mieszarka
b) do transportu wody beczkow6z
4. TRANSPORT

Do transportu materiatu moga by¢ uzyte dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Inzyniera.
Kostka z betonu prasowanego winna by¢ przewozona w zabezpieczonych paletach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajace
wszystkie warunki w jakich bgda wykonywane scieki.
Zakres wykonywanych robot:
5.2. Wymagania dotyczace robot
5.2.1. Podsypka
a) Podsypke pod $ciek wykonuje sig z piasku $rednio lub gruboziarnistego
b) Grubos¢ podsypki piaskowej nie moze by¢ mniejsza od 4 cm, wigksza od 5 cm.
c) Piasek uzyty do podsypki powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-59/B-06711
d) Woda uzyta do przygotowania podsypki cementowej powinna odpowiada¢ warunkom: PN-58/B-32250.
f) Dopuszczalne odchylenia i tolerancje
Podsypka cementowo-piaskowa pod nawierzchnie $cieku nie powinna wykazywac w stosunku do
przewidzianego projektem pochylenia podluznego nawierzchni $cieku réznic przekraczajacych * 1 % na prostej
i 0,5 % na tukach.
Przeswit migdzy 3-metrowa tata utozong rownolegle do osi Scieku i powierzchnia podsypki nie moze
by¢ wigkszy od £ 3 mm.



5.2.2. Nawierzchnia $cieku

Sciek powinien odpowiadaé nastepujacym wymogom:

a) nawierzchnia powinna by¢ rowna bez widocznych wklesnig¢ lub wypuktosci

b) dopuszczalny przeswit pomigdzy przylozong 3-metrowgq tata i nawierzchnia $cieku nie moze przekraczaé + 3
mm

c¢) Pochylenie podtuzne nawierzchni $cieku powinno by¢ zgodne z pochyleniem podluznym niwelety jezdni.

d) Dopuszczalne odchylenia. Przy wykonaniu nawierzchni §ciekdw dopuszcza si¢ w szerokosci $cieku réznice +
2 cm w stosunku do przewidzianej projektem.

1) Do wykonania nawierzchni $cieku nie dopuszcza sig¢ do uzycia materialow popgkanych lub uszkodzonych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Rodzaje badan
6.1.1 Przy odbiorze ostatecznym /koncowym/ §cieku - podlega sprawdzeniu:
a) konstrukcja nawierzchni
b) réwnoéé nawierzchni
¢) profil podtuzny
d) profil poprzeczny
€) szeroko$¢ i wypetnienie spoin
6.2. Przeprowadzanie badan
6.2.1 Sprawdzenie konstrukcji nawierzchni écieku nalezy przeprowadzié w dwoch dowolnie obranych
przekrojach na kazde 100 mb $cieku, przy czym sprawdzeniu podlega:
a) prawidtowo$¢ utozenia Scieku
b) szczelnoéé utozonych $ciekow
C) grubo$é i jakos¢ podsypki
6.2.2 Ocena badan. Sciek nalezy uzna¢ za wykonany zgodnie z wymaganiami specyfikacji, jezeli wyniki
przeprowadzonych badan sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacj.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest metr biezacy [ mb ] utozonego $cieku
8. ODBIOR ROBOT
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikow badan Wykonawcy z biezacej kontroli jakosci
materiatéw i robot oraz wlasnych pomiarow i ogledzin. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres
wykonania robét poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie
ustalonym przez Inzyniera.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady platnosci podano w ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Ogoélne”.
Placi si¢ za metr biezacy [ mb | wykonanego $Scieku. Platno$¢ zgodnie z obmiarem i ocena robdt na
podstawie wynikow pomiaréw i badan.
Cena obejmuje:
— zakup i1 dostawg materiatow
— kompletne wykonanie rob6t wymienionych w pkt. 5 z wymaganiami okre§lonymi w pkt. 2.2.15.2.
— uporzadkowanie terenu po zakonczeniu robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-88/B-32250 Woda do betonéw i zapraw.

PN-84/6774-01 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

BN-64/9321-02 Powierzchniowe odwodnienie ulic.



D.06.02.01. PRZEPUSTY POD ZJAZDAMI

1. Wstep

1.l. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru przepustow pod
zjazdami do po6l z rur ¢ 30 cm, 40 cm.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objgtych ST

Lokalizacja - zjazdy z drogi gminnej do pdl

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Scianki czotowe - konstrukcje stabilizujace przepust na wlocie i wylocie oraz ograniczajace i
podtrzymujace nasyp drogi.

1.4.2. Dhugos$¢ przepustu - odlegto$¢ migdzy pionowymi ptaszczyznami gtowic przepustu, mierzona po jego
dnie.

1.4.3. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i definicjami podanymi w ST
D.00.00.00 Wymagania ogodlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa ST oraz poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. Materiaty
2.1. Cement
Do wykonania betonowych i zelbetowych elementéw przepustu nalezy stosowaé nastgpujace rodzaje cementow

- cement portlandzki wg PN-88/B-30000

- cement hutniczy wg PN-88B-30005

2.2. Kruszywo - do betonu wg PN-86B-06712

Kruszywo (pojedyncze jego frakcje) powinno pochodzi¢ z jednego zrodta. Pochodzenie kruszywa i jego jakos$¢ -
okres$lona w pelnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta - podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.

Kruszywo nalezy przechowywac¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami.

Lokalizacja sktadowiska musi by¢ uzgodniona z Inzynierem. Podtoze sktadowiska powinno by¢ rowne, dobrze
odwodnione, o twardej powierzchni, zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego
sktadowania i poboru.

2.3. Woda - wg PN-88B-32250

2.4. Elementy prefabrykowane (rury)

Wykonane wg Projektu technicznego Typowych Elementow Przepustow Rurowych, CBPBDiM Warszawa 1987
r. Rury betonowe o 30 cm, 40 cm

Powierzchnie elementéw przepustow powinny by¢ gladkie, bez rakdéw, pekniec i rys. Dopuszcza si¢ drobne pory
jako pozostatosci po pgcherzykach powietrza i po wodzie, ktorych glgbokos$¢ nie przekracza 5 mm.

Zacieranie elementow po wyjgciu ich z formy jest niedopuszczalne. Krawedzie stykow montazowych powinny
by¢ bez szczerb.

2.5. Drewno - wg PN-57/D-96000

2.6. Kotki - wg BN-65/9226-01
2.7. Lepik asfaltowy - wg PN-74/B-24620

2.7.1. Pakowanie



Lepik powinien by¢ pakowany w szczelnie zamykane bgbny metalowe typu 1,2 i 3, rodzaju 4, odmiany 113 wg
PN-68/0-79601. Bgbny powinny by¢ napetnione do 95% swej pojemnosci, przy czym masa lepiku w
opakowaniu nie powinna by¢ wigksza niz 180 kg.

2.7.2. Przechowywanie

Bebny z lepikiem szczelnie zamknigte nalezy przechowywac w pozycji stojacej, najwyzej w dwoch warstwach,
z dala od Zrédet ognia, w warunkach zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem.

2.8. Zaprawa cementowa - wg ST D.06.01.03.
2.9. Emulsja kationowa wg BN-68/6753-04
2.10. Roztwor asfaltowy do gruntowania wg PN-74B-24622

3. Sprzet

Do wykonania przepustow nalezy stosowaé nast¢pujacy sprzet zaakceptowany przez Inzyniera:

- koparkg, do mechanicznego wykonywania i zasypywania wykopow,

- betoniarke,

- dozowniki wagowe do cementu,

- zbiorniki do kruszywa,

-zageszczarki do zaggszczania zasypanych wykopow: ubijaki rgczne, ubijaki mechaniczne, zaggszczarki
ptytowe,

- inny sprz¢t - do transportu i pomocniczy.

4. Transport

4.1. Transport kruszywa

Kruszywo nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed rozsypaniem, rozpylaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami. W/w zasad nalezy przestrzega¢ przy zatadunku i
wyladunku.

4.2. Transport cementu

Cement nalezy przewozi¢ w workach samochodami zakrytymi.

4.3. Transport lepiku

Lepik pakowany zgodnie z 2.7.1. moze by¢ przesytany dowolnymi srodkami transportowymi Bgbny nalezy
ustawia¢ w dwoch warstwach, tak aby tworzyly zwarta cato$¢, zabezpieczona dodatkowo listwami przed
ewentualnym przesunigciem i uszkodzeniem.

W przypadku stosowania paletyzacji begbny nalezy uktada¢ na paletach o wymiarach 800 x 1200 mm. Ladunek
na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem si¢ i uszkodzeniem.

4.4. Transport elementdéw przepustow

Transport powinien odbywac¢ si¢ na wagonach kolejowych, samochodach cigzarowych lub innych srodkach
transportowych w liczbie sztuk nie przekraczajacej dopuszczalnego obciazenia zastosowanego dla srodka
transportu. Uktadanie elementéw na wagonach powinno odbywac si¢ otworem do gory dla wszystkich
elementow przelotowych. Elementy ramowe zamknigte i sklepione zamknigte moga by¢ uktadane w pozycji w
jakiej beda wbudowane w przepust. Rozmieszczenie elementéw na Srodkach transportu powinno by¢
symetryczne. Elementy nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych o wymiarach przekroju co najmniej 10 x 5
cm z odstgpami pomigdzy elementami umozliwiajacymi roztadowanie. Podktady powinny wystawac poza obreb
elementu co najmniej 30 cm. Do transportu mozna przekazywac elementy, w ktorych beton osiagnat
wytrzymato$¢ co najmniej Rm = 7,5 MPa.

Dla pozostatych materialow nie okresla si¢ warunkow transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca robdt powinien dowiazaé przepust do punktow statych i
charakterystycznych, tworzacych uktad odniesienia lokalnych pomiaréow sytuacyjnych i wysokosciowych. W
czasie robot przygotowawczych nalezy wytyczy¢ o$ przepustu i krawedzie wykopow. O$ przepustu nalezy
wytyczy¢ w ten sposdb, aby pokrywala si¢ z osia cieku. Punkty stabilizujace 0§ przepustu nalezy tak
zabezpieczy¢, aby w czasie trwania budowy istniala mozliwos¢ ciagltego domiaru sytuacyjnego.

5.2. Roboty ziemne

5.2.1. Wykop pod budowle

Metoda wykonywania robot ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielkosci robdt, giebokosci
wykopu, uksztaltowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzgtu mechanicznego. Wykopy
fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, zeby po ich zakonczeniu mozna byto przystapié
natychmiast do wykonania przewidzianych w nich robét oraz szybko zasypac.



Wykopy pod budowg przy glgbokosci do 1,5 m powinny by¢ wykopami otwartymi z bezpiecznym nachyleniem
skarp. Jesli w Dokumentacji Projektowej nie okre§lono inaczej, dopuszcza si¢ stosowanie nastepujacych
bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1 : 1,25

- w gruntach sypkich (piaski) - o nachyleniu t :1,5

W przypadku wykonywania wykopoéw o glgbokosciach wigkszych niz 1,5 m lub wykopow o §cianach
pionowych nalezy wykonywac¢ je wg BN-83/8836-02. Wymiary wykopow fundamentowych powinny by¢
dostosowane do wymiaréw fundamentow budowli w planie, sposobu ich zatozenia, gigbokosci wykopow,
rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowej oraz do koniecznos$ci i mozliwosci zabezpieczenia skarp wykopow.

W przypadku gdy nie ma mozliwosci wykonania bezpiecznego nachylenia skarp wykopu, nalezy uwzgledni¢ w
szerokosci dna wykopu dodatkowo wymiary konstrukcji zabezpieczajace oraz swobodna przestrzen na prace
ludzi pomigdzy zabezpieczeniem $ciany wykopu a wykonywanym w wykopie elementem budowli. Przestrzen ta
powinna wynosi¢ nie mniej niz 0,60 m, a w przypadku $cian izolowanych nie mniej niz 0,80 m Wykop pod
fundament przewodu rurowego, przyczotkéw oraz umocnienia dna i skarp nalezy wykonaé na glgbokos¢ réwna
sumie grubosci umocnienia i podsypki. Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane z doktadnoscia do 2 cm. Odktad
ziemi nie powinien stanowi¢ przeszkody w wykonywaniu budowli. Ziemia z wykopu powinna by¢ odtozona
wzdhuiz gérnej krawedzi wykopu w odleglosci przynajmniej 1 m, druga strona wykopu powinna by¢ wolna i
dostgpna dla transportu materiatéw i dla komunikacji.

5.2.2. Odwodnienie wykopu

W przypadku przeptywu wody w cieku, na ktorym ma by¢ wykonany przepust, nalezy wykonac row
odprowadzajacy wodg oraz grodzie (groble) ziemne powyzej i ewentualnie ponizej budowli w korycie cieku.
Przesiakajaca wodg do wykopu nalezy odprowadzi¢ wewnatrz wykopu rowkiem w jedno zaglgbione miejsce,
skad usuwa si¢ ja za pomoca pompy lub wiader, w zaleznosci od ilo$ci naptywajacej wody. Dopuszcza si¢ inne
sposoby odwodnienia

5.2.3. Zasypywanie

Po uszczelnieniu stykow i sprawdzeniu prawidtowego utozenia rur mozna przystapi¢ do zasypywania wykopow.
Uzyty material i sposob zasypania nie powinny spowodowac uszkodzenia ulozonego przewodu i obiektow na
przewodzie oraz izolacji wodochronnej i przeciwwilgociowej. Grubo$¢ warstwy ochronnej zasypu ponad
wierzch rury powinna wynosi¢ co najmniej 0,5 m Materiatem zasypu w obrgbie strefy niebezpiecznej powinien
by¢ grunt nieskalisty, bez gniazd i kamieni, mineralny, sypki, drobno lub $rednioziarnisty wg BN-72/8932-01.
Materiat zasypu w obrebie strefy niebezpiecznej powinien by¢ zaggszczony ubijakiem po obu stronach rury lub
hydraulicznie w przypadku zasypu materiatem sypkim.

5.3. Utozenie przewodu rurowego

5.3.1. Lawy fundamentowe z betonu

Lawy fundamentowe powinny by¢ wykonywane z betonu B40 odpowiadajacego wymaganiom PN-88B-06750.
5.3.2. Lawy fundamentowe z kruszywa

Lawy fundamentowe z kruszywa (pospotki, piasku lub zwiru) powinny by¢ starannie zaggszczone, wyrownane z
odpowiednim spadkiem i powinny posiada¢ warstwe wyrownawcza z betonu klasy B40, o grubos$ci co najmnicg;j
5 cm. Taka sama warstwe wyrownawcza nalezy wykona¢ w przypadku bezposredniego posadowienia na gruncie
rodzimym. Dopuszcza si¢ inne sposoby fundamentowania, gwarantujace prawidtowo$¢ funkcjonowania
budowli.

5.3.3. Uktadanie przewodu rurowego uktadanie nalezy wykona¢ wg BN-74/9191-01 z rur betonowych lub
zelbetowych. Styki rur po zaspoinowaniu zaprawa cementowa nalezy uszczelnia¢: lepikiem asfaltowym wg PN-
58/B-24620 lub wg PN-57/B-24625 paskami papy asfaltowej wg PN-70/B-27617, o szerokosci nie mniejszej niz
?0 cm; paski papy powinny by¢ szczelnie przylegaé¢ do rur i podktadu, emulsja kationowa wg BN-68/6753-04,
roztworem asfaltowym do gruntowania wg PN-74/B-24622 oraz wszelkimi innymi nowymi materiatami
sprawdzonymi doswiadczalnie i za zgodq Inzyniera. W przypadku wystgpowania wod agresywnych nalezy
przewod rurowy zabezpieczy¢ przed korozja wg PN-61/B-06253.

5.4. Scianki czotowe

5.4.1. Deskowanie $cianek czotowych.

Deskowanie $cianek czotowych wykonywanych na mokro nalezy wykonywac¢ wg PN-63/B-06251.

5.4.2. Betonowanie

Wg PN-88/B-06253. Klasa betonu powinna by¢ nie mniejsza niz B30.5.4.3. Izolacja §cianck czotowych
Powierzchnie elementéw betonowych, ktére po zasypaniu znajda si¢ pod ziemia oraz w zasiegu dziatania wod
agresywnych nalezy zagruntowac przez :

- dwukrotne smarowanie betonu emulsja kationowa w przypadku powierzchni wilgotnych,



- roztworem asfaltowym w przypadku powierzchni suchych.

5.5. Roboty wykonczeniowe
Do robdt wykonczeniowych zalicza si¢ rozebranie konstrukceji zabezpieczajacych, rozplantowanie lub
odwiezienie nadwyzek mas ziemnych oraz uporzadkowanie terenu w zaleznosci od jego przeznaczenia.

6. Kontrola jakos$ci robot

6.1. Rodzaje badan

- Sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacja Projektowa,

- Sprawdzenie jako$ci materialow,

- Sprawdzenie wytrzymatos$ci betonu,

- Sprawdzenie przewodu rurowego,

- Sprawdzenie stykow.

6.2. Opis badan

6.2.1. Sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacja Projektowa

Sprawdzenie polega na sprawdzeniu (z doktadnoscia do 1 mm) elementdéw przepustu z Dokumentacja
Projektowa przez ogledziny zewngtrzne oraz pomiary szczegdtowe.

6.2.2. Sprawdzenie jako$ci materiatow

Nalezy wykonaé posrednio na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i zataczonych atestow. Materiaty uzyte
do robot powinny by¢ zbadane w przypadku, jezeli budza jakiekolwiek watpliwosci lub nie maja dokumentoéw
stwierdzajacych ich jako$¢.

6.2.3. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu

Sprawdzenie nalezy wykona¢ dla $cianek czotowych oraz podktadu pod rurociag. pobieranie probek,
przechowywanie oraz badania nalezy przeprowadzac

6.2.4. Sprawdzenie przewodu rurowego

Sprawdzenie wykonuje si¢ przez zmierzenie rzednych wlotu i wylotu oraz zmierzenie odchylek na dtugosci
przewodu. Dopuszczalne odchytki nie powinny przekroczy¢ wielkosci podanych w BN-74/8935-04 i BN-
74/9191-0O1.

6.2.5. Sprawdzenie stykow

Polega ono na zmierzeniu z doktadnoscia do 2 cm szeroko$ci paskow papy w trzech dowolnie wybranych
miejscach oraz na sprawdzeniu doktadnosci przyklejenia papy. Papa powinna na catej powierzchni doktadnie
przylegac do krggow. W przypadku zastosowania innych materiatow, sprawdzenie polega na wizualnej ocenie
zgodnos$ci z Dokumentacja Projektowa.

6.3. Ocena wynikow badan

Wykonany przepust uznaje si¢ za zgodny z wymaganiami Dokumentacji Projektowej, jezeli wszystkie badania
daly wynik pozytywny. Jezeli chociaz jedno z badan dato wynik negatywny, przepust nalezy uzna¢ za niezgodny
Z wymaganiami normy.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne". Jednostka obmiarowa jest m
(metr) przepustu, mierzony po osi przepustu na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie.

8. Odbior robot.
9. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogoélne".

9. Podstawa ptatnosci

Platno$¢ za m (metr) nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robdt w oparciu o wyniki
pomiarow i badan jako$ciowych.

Cena wykonania robo6t obejmuje :

- prace pomiarowe,

- wykonanie wykopu w gruncie II - IV kategorii.

- przygotowanie podtoza,

- zakup i1 dostarczenie materiatow,

- wykonanie taw fundamentowych pod rury,

- wykonanie i rozebranie deskowania,

- wykonanie $cianek czotowych,

- wbudowanie rur,

- wypelnienie polaczen rur zaprawa cementowa,

- posmarowanie rur lepikiem i oklejenie paskami papy,
- zasypanie wykopu gruntem i zaggszczenie.



10. Przepisy zwiazane

PN-88/B-06250
BN-74/8935-04
PN-63/B-06251
PN-86/B-06712
PN-74/B-24620
PN-88B-30000

PN-88B-30005

BN-68/6753-04
PN-74/B-24622

Beton zwykty

Przepusty kolejowe i drogowe. Elementy prefabrykowane.
Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Kruszywa mineralne do betonu zwyklego.

Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

Cement portlandzki.

Cement hutniczy.

Emulsja kationowa.

Roztwor asfaltowy.



D-06.06.01. UZUPEELNIENIE POBOCZY

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
uzupetnieniem poboczy kruszywem tamanym 0/63 mm warstwa grubosci §rednio 7 - 15 cm.
1.2 Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w
p.1.1
1.3 Zakres robot objetych SST
Uzupetnienie poboczy w ciagu drog gminnych na terenie gminy w Jasienicy.
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
SST D-
00.00.00 ,,Przepisy ogdlne”.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja,
SST
oraz z zaleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Kruszywo tamane niesortowane 0/63 mm.
3. SPRZET
Zaggszczarka
Beczkowoz
4. TRANSPORT
Samochdd samowytadowczy do 7 t.
5. WYKONANIE ROBOT
Spadek poprzeczny pobocza 6 %
6. KONTROLA JAKOSCIROBOT
Kontrola polega na sprawdzeniu jako$ci uzytych materiatow i prawidlowosci wykonania robot.
7. OBMIAR ROBOT
Obmiar rob6t w [m?]. llo§¢ wg ,,Tabeli elementow rozliczeniowych”.
8. ODBIOR ROBOT
Odbidr uzupetnienia poboczy powinien by¢ wykonany na zasadach odbioru koncowego wg D-00.00.00.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za [m?] uzupetnionego pobocza.
Cena jednostkowa obejmuje:

- sprawdzenie i ewentualng napraweg podloza, - wbudowanie kruszywa, - zaggszczenie.



D.05.00.00 NAWIERZCHNIE

D.05.03.05 NAWIERZCHNIE Z MIESZANEK MINERALNO-BITUMICZNYCH
WYTWARZANYCH I WBUDOWYWANYCH NA GORACO.
WARSTWA SCIERALNA I PROFILOWA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwiazanych z wykonaniem warstwy $cieralnej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego.
Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy na remont i przebudowy drog
gminnych na terenie gminy w Jasienicy.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

1.3.1 Wykonanie profilowania istniejacej nawierzchni masa betonu asfaltowego drobnoziarnistego — wg
przedmiaru, oraz wykonanie warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego $rednioziarnistego, wytworzonej
wedhug normy PN-S-96025
1.3.2 Wykonanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego $rednioziarnistego, wytworzonej wedtug normy

PN-S-96025 utozonej na caltej powierzchni jezdni, zgodnie z przedmiarem robot.

1.3.3 Nawierzchnia zostanie wykonana wg standardu dla ruchu lekkosredniego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-bitumiczna o sktadnikach dobranych wg normy PN-S-96025, w

ktoérej mieszanka mineralna sktada si¢ wyltacznie z kruszywa tamanego i wypehiacza.
1.4.2 Pozostate okre$lenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z polskimi normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Og6lne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST DM.00.00.00 -
»Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi do wytworzenia betonu asfaltowego $rednioziarnistego wedtug zasad
niniejszej ST sa:

— kruszywo famane i naturalne uszlachetnione frakcji 0-16 mm o parametrach podanych PN-S-96025
— wypetniacz wg wymagan normy

— asfalt D 70 lub DA 70, spelniajacy wymagania normy

2.1. Kruszywo

Do wykonania warstwy $cieralnej nalezy stosowac wylacznie grysy i piaski famane oraz wypehiacz
podstawowy. Nie dopuszcza si¢ stosowania piasku naturalnego i zwirdw do warstwy $cieralne;.

Do warstwy wigzacej nawierzchni dla r. lekkosredniego dopuszcza sig uzycie co najwyzej 30%
kruszywa naturalnego, tzn. zwiru i piasku. Pozostata czg$¢ powinny stanowi¢ kruszywa tamane. Zaleca sig
uzycie wypelniacza podstawowego ( wapiennego ).

Nalezy stosowa¢ kruszywa naturalne i naturalne uszlachetnione, do ktorych wymagania okre$lone sa w
normach BN-84/6774-02 - dla kruszyw tamanych i BN-87/6774-04 - dla piasku w proporcjach i o parametrach
jakosciowych dla kategorii ruchu lekkos$redniego.

Stosowane kruszywa musza spetnia¢ wymagania zawarte w PN-S-96025
2.2. Wypehiacz

2.2.1 Nalezy stosowaé do warstwy $cieralnej i wiazacej wypetniacz podstawowy wapienny spetiajacy
wymagania podane w tablicy 2.2.1-1
TABLICA 2.2.1-1 Wymagania dla wypetniacza



L.p. Wymagania Wypekniacz
1. Zawartos$¢ czastek ziaren mniejszych od, % masy nie mniej niz:

W 0,3 mm 100

B 0,074 mm 80
g' Wilgotnoé¢,% , nie wigcej niz: (1),2

Wskaznik emulgacji nie wigkszy niz:

2.3. Lepiszcze

2.3.1 Do wytworzenia betonu asfaltowego zaleca si¢ zastosowaé:

Do produkcji betonu asfaltowego na warstwe Scieralng i wyrownawcza nalezy stosowac asfalt D 70 lub
DA 70 Wymagania podano w odpowiednich tablicach normy.
2.4. Dostawa materiatow

Za dostawy materiatow odpowiedzialny jest Wykonawca robdt zgodnie z ustaleniami okres§lonymi w ST
DM.00.00.00 - ,,Wymagania Ogolne”.

Wykonawca jest zobowiazany do przeprowadzenia ilo§ciowego i jakosciowego odbioru dostaw
poszczegolnych materiatow oraz wykonania ustalonych w PZJ badan kontrolnych.

Pochodzenie i jako$¢ materialdow powinna by¢ wcze$niej zaaprobowana przez Inzyniera na podstawie
wynikow badan wykonanych w ramach PZJ.

Zaréwno zmiana producenta lepiszcza jak i zmiana zrodta pozyskania kruszyw w trakcie trwania robot,
wymagaja zgody Inzyniera oraz opracowania nowej receptury na mieszank¢ mineralno-bitumiczna.

Poszczegdlne asortymenty, grupy i podgrupy kruszyw powinny pochodzi¢ z jednego zrddta.
2.5. Sktadowanie materiatow

2.5.1 Sktadowanie kruszyw

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska winny uzyskac akceptacje
Inzyniera

Sposob sktadowania musi zabezpieczy¢ kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Zaleca si¢ aby frakcje drobne (ponizej 4 mm), byty chronione przed opadami atmosferycznymi.

2.5.2 Skladowanie wypehiacza

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska winny uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

Wypetniacz przechowywaé w silosach stalowych w ilo§ci umozliwiajacej 7-dniowa produkcj¢ otaczarni
2.5.3 Sktadowanie lepiszczy

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska winny uzyskac akceptacje
Inzyniera.

Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze oraz
zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczen.
Dopuszcza si¢ przechowywanie lepiszcza w zbiornikach betonowych lub murowanych przy zachowaniu takich
samych wymagan jak dla zbiornikéw stalowych. Zabrania si¢ podgrzewania zbiornikéw na lepiszcze
bezposrednio ptomieniem.

SPRZET

Dobor sprzetu pod wzgledem jakosci i ilosci powinien by¢ zgodny z opracowanym przez Wykonawce
PZJ, i zaakceptowanym przez Inzyniera.
3.1. Wytwoérnia

Lokalizacja wytworni do 30 km od prowadzonych robét.

Wykonawca winien posiada¢ §wiadectwo dopuszczenia wytworni do ruchu przez inspekcje sanitarna i
wladze ochrony $rodowiska.

Wydajno$¢ wytworni musi zapewniaé zapotrzebowanie dla robot objetych niniejsza specyfikacja i
winna mie¢ wydajno$¢ minimum 30 Mg/h.

Wytwornia musi by¢ wyposazona w urzadzenia automatycznego sterowania produkcja,
3.2. Sprzet do wbudowania mieszanki

3.2.1 Uktadarka mechaniczna o wydajnos$ci skorelowanej z wydajnoécia wytworni o szerokosci uktadania 4,50
- 5,50 m, wyposazona w automatyczne sterowanie umozliwiajace ulozenie warstwy o zatozonej grubos$ci
zgodnie z projektowana niweleta drogi.

Uktadarka musi posiada¢ podgrzewana ptytg wibracyjna do wstgpnego zaggszczania.

3.2.2 Sprzet do zageszczania:

— walce cigzkie stalowe statyczne dwuwalowe $rednie




— walce wibracyjne
— walcow ogumionych
Walce musza by¢ wyposazone:
— w system zwilzania watéw przy uzyciu ptynu.
4. TRANSPORT
4.1. Transport kruszywa

Transport kruszywa srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych kruszywo przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
4.2. Transport wypelniacza

Transport wypetniacza luzem w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich.
Transport winien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
4.3. Transport lepiszczy

Lepiszcza nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodowych izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze 1 zawory spustowe.
4.5. Transport mieszanki

Transport mieszanki winien spelnia¢ nast¢pujace wymagania:
— do transportu uzywac¢ samochodéw wywrotek o tadownosci minimum 7-10 Mg, z powierzchnia wewngtrzna
skrzyni spryskana przed zatadunkiem $rodkiem zapobiegajacym przyklejaniu si¢ mieszanki
— czas transportu nie moze przekraczac jednej godziny ( okoto 30 km ) z mieszanka przykryta, w czasie
transportu, plandeka

— skrzynie samochodéw wywrotek powinny by¢ przystosowane do wspotpracy z uktadarka
zaleca si¢ uzywanie do transportu mieszanek samochodow termosow z podwojnymi Sciankami skrzyni
Wyposazonej w system grzewczy
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajace
wymagania PZJ oraz wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywane wytworzenie, wbudowanie i kontrola
mieszanki mineralno-asfaltowo wytworzonej w postaci betonu asfaltowego na warstwe $Scieralna i wiazaca.

5.2. Zakres wykonywanych robot

Wytworzenie i wbudowanie z zaggszczeniem:

a) Asfaltobetonu $rednioziarnistego o strukturze zamknigtej na warstwe $cieralng gr. 5 cm na zakresie wg
Dokumentacji Projektowej

b) Asfaltobetonu $rednioziarnistego o strukturze cze$ciowo zamknietej na warstwe profilowa gr. 1-6 cm na
zakresie wg Dokumentacji Projektowe;.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno asfaltowe;j

Wykonawca odpowiada za wykonanie receptury mieszanek odpowiadajacej wymaganiom
przedstawionym w niniejszej ST i przedstawia je do zatwierdzenia Inzynierowi w terminie co najmniej 14 dni
przed rozpoczgciem robot.

Receptura winna by¢ opracowana w oparciu o zatozenia i wymagania PZJ, wytyczne niniejszej ST,
wyniki badan materiatdéw oraz normy PN-S-96025 , Nawierzchnie z betonu asfaltowego:.

Mieszankg projektuje si¢ tak jak dla asfaltobetonu konwencjonalnego.

5.3.2. Projektowanie mieszanki mineralnej

Krzywa uziarnienia wg PN-S-96025, jak dla:

— Warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego $rednioziarnistego o strukturze zamknigtej.

Nalezy stosowa¢ krzywe graniczne ,,a” 1 ,,b”

— Warstwy wiazacej z betonu asfaltowego Srednioziarnistego o strukturze czg¢§ciowo zamknigte;j.

Nalezy stosowac krzywe graniczne ,,a” 1 ,,b”

Kruszywo w mieszance dla obu warstw przyjmuje si¢:

— o uziarnieniu 0 - 16 mm na sicie o oczkach okragtych

— o uziarnieniu 0 - 12,8 mm na sicie o oczkach kwadratowych

5.5.5 Projektowanie lepiszcza

Optymalng ilo$¢ asfaltu nalezy okresli¢ na podstawie badan laboratoryjnych, wg Marshalla wg normy
BN-70/8931-09 - norma BN-70/8931-09.

Wymagane parametry dla mieszanek mineralno-bitumicznych wg normy.

Jako miarodajne nalezy przyja¢ oznaczenie stabilnosci i odksztalcenia metoda Marshalla wg normy
BN-70/8931-09 ,,Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczenie stabilnos$ci i odksztatcenia mas mineralno-
asfaltowych”.

5.4. Wytwarzanie mieszanek



Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwarzane i wbudowywane na goraco mozna produkowa¢ w okresie
ustgpowania temperatur powyzej 10° a zmiana tego wymogu moze nastapi¢ za zgoda Inzyniera.
5.4.1 Zaréb probny
Przed przystapieniem do produkcji Wykonaweca jest zobowiazany, do wykonania zarobu prébnego.
W przypadku przekroczenia granic tolerancji nalezy dokona¢ korekty w urzadzeniach
wytworni i powtorzy¢ kontrolg probnego zarobu uzyskujac akceptacjg Inzyniera.
Produkcja mieszanki
Produkcja mieszanki moze by¢ rozpoczeta po wyrazeniu zgody przez Inzyniera na podstawie
zatwierdzonej przez niego receptury.
Wykonawca ponosi cala odpowiedzialno$¢ za jakos¢ produkcji.
5.4.3.1 Przygotowanie mieszanki
Proces technologiczny prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-S-96025.
Caly proces technologiczny wytworni zwiazany z wyprodukowaniem mieszanki mineralno-bitumiczne;j jest dla
danej receptury zautomatyzowany i zaprogramowany.
Automatyczne dozowanie sktadnikoéw odbywa si¢ z nastgpujaca doktadno$cia
[ % w stosunku do masy zarobu ]:

— dla kruszywa +2,5%
— dla wypetniacza +1,0%
— dla lepiszcza +0,3%

5.5. Przygotowanie podtoza

Przed wbudowaniem asfaltobetonu na warstwe profilowa nalezy wykonaé skropienie podtoza emulsja
asfaltowa w ilo$ci 0,4 kg/m?
5.6. Wbudowanie mieszanki

Uktadanie warstw nawierzchni wykona¢ zgodnie z wymogami PZJ oraz na calej szerokosci jezdni.

Wykonawca jest zobowiazany do opracowania projektu organizacji ruchu drogowego, oznakowania
odcinka robdt i ponosi odpowiedzialnos$¢ za bezpieczenstwo ruchu na drodze.

Uktadanie mieszanki mozna wykonywac¢ w temperaturze powyzej 10 °C za zgoda Inzyniera powyzej 5°
C.

Zabrania si¢ uktadania mieszanki w czasie opadow deszczu i po zapadnigciu zmroku.

Warstwe wyréwnawcza wykonywac rozscielaczem.

Potaczenie nawierzchni nowe;j z istniejaca wykonac przez wceigeie do uprzednio przygotowanych i
zfrezowanych nawierzchni istniejace;j.

Dla warstwy $cieralnej sposob uktadania mieszanki wykonac jak dla warstwy profilowej. Weigcie do
warstwy istniejacej wykonaé z odpowiednim przesuni¢ciem w stosunku do potaczenia warstw wigzacych.
Warstwe nalezy utozy¢ ukladarka pracujaca na calej szerokosci jezdni.

Uktadanie mieszanki o temperaturze okreslonej wykona¢ w sposob ciagly, bez przestojow z jednostajng
predkoscia

Ztacza poprzeczne nalezy rowno obcia¢ i posmarowac lepiszczem. Zalecane jest uzycie zamiast
smarowania ztacz lepiszczem specjalnych tasm asfaltowo-katczukowych dopuszczonych do stosowania przez
IBDiM Iub ITB a za zgoda Inzyniera inne tasmy wysokiej jakosci.

5.7. Zageszczanie nawierzchni

5.7.1 Zasady ogblne

Zaggeszczanie wykonac¢ wedlug ogolnych zasad. Nalezy szczegdlna uwage zwrocié na temperaturg
zageszczanej mieszanki.
Zasady wykonawcze

Zageszczanie prowadzi¢ poczawszy zawsze od zewngtrznej krawedzi, nizej potozonej, do

polozonej wyzej. Najezdza¢ na watowang warstwe¢ kotem napgdowym, aby unikna¢ sfalowan nawierzchni.

Predkos¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna 2 +4 km/h na poczatku i 4 + 6 km/h w dalszej fazie
watowania. Manewry, w kazdej fazie walowania, przeprowadzi¢ ptynnie.

Watowanie rozpoczyna¢ walcem gtadkim a nastgpnie wprowadzaé walce ogumione przy niskim
cisnieniu.

5.8. Wymagania dla utoZzonej warstwy nawierzchni
Wymagania kontrolowane wedlug zatozen podanych w punkcie 6 winny spetnia¢ warunki podane w
tabeli.

wymagania

Wymagania warstwa warstwa
$cieralna profilowa




Wskaznik zaggszczenia co najmniej 98% 97%

Rownos¢ powierzchni-dopuszczalne odchylenia + 4mm + 6 mm
Grubos$¢ warstwy - dopuszczalne odchylenia +5 mm +5 mm
Szeroko$¢ warstwy - dopuszczalne odchylenia +5 mm +5 mm
Rzedne niwelety - dopuszczalne odchylenia +10 mm + 10 mm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Kontrolg i odbidr jakosci robdt oraz kontrolg materiatdéw przeprowadza si¢ zgodnie z zasadami
podanymi w ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Ogolne”.
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne a ich wyniki
dostarczaé¢ Inzynierowi.
6.1.2 Pomiary i badania kontrolne

6.1.3 6.2. Badanie lepiszczy

W czasie roztadunku Wykonawca pobiera probke lepiszcza w ilosci 2 kg i przekazuje Inzynierowi. W

przypadku lepiszcza watpliwej jakosci, badanie probki przekazanej Inzynierowi jest miarodajne.

6.3. Badania w czasie produkcji mieszanki

W czasie produkcji kontroli podlega:

— sprawnos¢ urzadzen wytworni i maszyn wspotpracujacych

— temperatura kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki - min. co godzing

— sktad granulometryczny mieszanki mineralnej - dwa razy dziennie

— sktad mieszanki mineralno-bitumicznej przez wykonanie jej ekstrakcji. Ekstrakcj¢ mieszanki wykonywaé
minimum raz dziennie przy produkcji do 500 ton

Probki pobraé po roztozeniu przez uktadarke. Czegs¢ probki przeznaczona jest do ekstrakeji, a czg$¢ do

wykonania wzorcowych probek Marshalla. Nalezy wykona¢ trzy wzorcowe probki w celu ustalenia:

— gestosci pozornej

— stabilnosci i odksztalcenia

Stabilnos¢ i odksztatcenie sprawdza si¢ na podstawie normy BN-70/8931-09. Stabilno$¢ ustala si¢ jako srednia z

trzech oznaczen.

6.4. Badania w czasie ukladania mieszanki.

Badaniu podlega:

- doktadno$¢ spryskania podtoza emulsja pod wzgledem jednorodno$ci i zuzycia na 1 m? wg ST D.04.03.01

— sprawno$¢ uktadarki pod wzgledem funkcjonowania plyty wibracyjnej grubosci i jednorodno$ci uktadanej
warstwy

— prawidlowo$¢ procesu watowania, jego zgodnosci z przyjetymi zatozeniami PZJ i zasadami podanymi w
punkcie 5.7

— temperatura zaggszczanej mieszanki. Temperaturg nalezy bada¢ w sposob ciagly od chwili zatadowania do
uktadarki, po jej roztozeniu i w czasie watowania. Wyniki powinny by¢ odnotowane z podaniem lokalizacji i
etapu robot.

Nalezy kontrolowa¢ sposdb wykonania zlaczy, ktére nie moga powodowac nierownosci. Zlacza powinny by¢

Scisle zwiazane i jednorodne z nawierzchnia.

6.5. Badanie zaggszczenia

Wykonawca wycina probki wiertnica mechaniczng z gotowej nawierzchni po jej zaggszczeniu i
ostygnigciu w godzinach porannych. Nalezy pobra¢ losowo minimum 2 probki przy dziennej dziatce dtugosci do
500 m i cztery probki przy dzialce powyzej 500 m.

Wskaznik zaggszczenia obliczany jest przez porownanie ggstosci pozornej probki wycigtej z
nawierzchni i probki wzorcowej wg punktu 6.3. Do oceny zageszczenia przyjac srednia z dwoch probek .
Dopuszcza sig inne metody badan po akceptacji przez Inzyniera.

6.5.2 Pomiar nierdbwnos$ci warstw nawierzchni

W kierunku podtuznym:

— dla warstw S$cieralnych - planografem w sposob ciagly

— dla warstw lezacych nizej - lata profilowa

W kierunku poprzecznym:

— dla wszystkich warstw - tata 4-metrowa w odstgpach co 10 m.

6.5.3 Pomiar grubosci warstw nawierzchni
Kontrolg zgodno$ci grubosci warstwy z projektem, przeprowadzi¢ przy pobieraniu probek nawierzchni
do badania zaggszczenia. Wybdr miejsc pobrania winien by¢ losowy w odlegtosci 1 m od krawedzi.



6.5.4 Pomiar szerokosci warstw nawierzchni

Sprawdzanie zgodnosci szeroko$ci warstw nawierzchni z projektem, wykona¢ przez pomiar tasma
miernicza, prostopadle do osi drogi, co 100 m.
6.5.5 Kontrola zawartoéci wolnej przestrzeni w zaggszczonej nawierzchni

Badanie wykona¢ zgodnie z norma PN-67/S-04001.
6.5.6 Sprawdzanie nasiakliwosci

Sprawdzenia dokonac, na probkach wycigtych z nawierzchni, zgodnie z wymaganiami normy PN-
67/S-04001. Badania dokona¢ na co najmniej 1 probce na 1 km.
6.5.7 Sprawdzanie rzednych niwelety warstw nawierzchni

Sprawdzanie zgodnosci rzgdnych niwelety wykonanych warstw, nalezy wykona¢ niwelatorem, na
odcinkach ustalonych przez Inzyniera nie mniejszych niz 0,1 dlugosci odbieranego odcinka.
6.5.8 Kontrola stanu zewnetrznego nawierzchni

Oceny dokonywac¢ przez bezposrednie ogledziny kazdej warstwy na dhugosci odcinka bedacego w
budowie.
Po zakonczeniu budowy nalezy sprawdzi¢ wyglad warstwy $cieralnej na calej dtugosci zbudowanego odcinka.
6.6. Dokumentowanie wynikéw pomiardéw i badan.

Wszystkie pomiary i badania winny by¢ opracowane na odpowiednich formularzach w dwoch
egzemplarzach podpisanych przez Wykonawcg i Inzyniera. Oryginat otrzymuje Inzynier.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy [ m? ] wykonanej warstwy $cieralnej oraz tona [ t |
wykonanej warstwy wyrownawczej. Obmiaru rob6t dokona¢ na budowie w obecnos$ci Inzyniera oraz uzyskaé
jego akceptacje.

Obmiar nie powinien obejmowac¢ jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchni nie wskazanych
w Dokumentacji Projektowej, z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych przez Inzyniera.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad okreslonych w ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Og6lne”.
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wszystkich wynikéw badan Wykonawcy z biezacej kontroli
materiatéw i robot oraz wlasnych badan i pomiardéw jak i ogledzin warstw.

Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i
przeprowadzeniu pomiaréw dla sprawdzenia wymogow podanych w punkcie 5.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robot poprawkowych, ktore
Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym przez Inzyniera.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za metr kwadratowy [ m* | wykonanej warstwy $cieralnej i za tong [ t | wbudowanej masy z
asfaltobetonu zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot w dokumentach odbiorow. Ogolne zasady ptatnosci
podano w ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Ogoélne”.

Cena jednostkowa obejmuje:
— zakup i transport materiatow
—  Wytworzenie mieszanki, wytyczne geodezyjne, transport i wbudowanie z zaggszczeniem
wykonanie wszystkich badan i pomiaréw wedtug wymagan okreslonych w punktach 2,5 i 6 niniejszej ST.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. BN-84/6774-02 Kruszywa mineralne. Kruszywo kamienne famane do
nawierzchni drogowych.

2. BN-87/6774-04 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych.. Piasek.

3. PN-87/B-01100 Kruszywo mineralne. Kruszywo skalne. Podziat, nazwy,
okreslenia.

4. PN-87/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.

5. PN-61/S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny.

6. PN-74/5-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z mas
z betonu asfaltowego.

7. PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

8. PN-90/C-04004 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczenia ggstosci.

9. PN-73/C-04008 Przetwory naftowe. Pomiar temperatury zaptonu w tyglu

otwartym metoda Marcussona.



10. PN-73/C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczenie temperatury migknienia
asfaltow metoda ‘ PierScien Kula *

11. PN-89/C-04130 Przetwory naftowe Pomiar temperatury tamliwo$ci asfaltow
wg Fraassa.

12. PNB/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiar ciagliwosci asfaltow.

13. PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.

14. PN/C-04138 Przetwory naftowe. Asfalty. Oznaczenie odparowalnosci.

10.2. Inne materiaty

D.05.03.08. POWIERZCHNIOWE PODWOJNE UTRWALENIE
1. Wstegp

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie powierzchniowego
podwdjnego utrwalenia.

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
p-1.1.

1.3. Zakres robot objgtych ST

Lokalizacja — drogi gminne na terenie gminy w Jasienicy, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie
czynno$ci umozliwiajace 1 majace na celu odnowe nawierzchni przy pomocy podwojnego powierzchniowego
utrwalenia.

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z normami podstawowymi PN-65/S-96033, normami zwiazanymi,
wytycznymi i okresleniami podanymi w ST.D.00.00.00.

1.4.1. Powierzchniowe utrwalenie podwojne

Powierzchniowe utrwalenie podwojne jest dwukrotne rozlozenie na przemian lepiszcza bitumicznego i
kruszywa, przy czym kruszywo drugiej warstwy powinno by drobniejsze od kruszywa pierwszej warstwy.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. Materiaty

2.1. Kruszywo

2.1.1. Wymagania

Do powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowac grysy lub zwiry kruszone o waskich frakcjach uziarnienia
spetniajace, w zaleznos$ci od natgzenia ruchu, wymagania w zakresie cech klasowych i cech gatunkowych,
przewidziane obowiazujaca normg BN-84/6774-02 i zawarte w niniejszej ST.

Wymagania dla grysu i zwiru kruszonego w zaleznosci od klasy kruszywa
i kategorii ruchu

Ruch ciezki
Wyszczegolnienie wlasciwosci Klasa kruszywa
|

Scieralno$¢ w bebnie kulowym, % ubytkéw masy

nie wigcej niz: 25 (40)
Scieralno$¢ w bebnie kulowym po 1/5 petnej liczby

obrotdéw, % ubytkOw masy w stosunku do ubytku 25




masy po peinej liczbie obrotéw nie wigcej niz

Nasigkliwo$¢ w stosunku do masy suchego
kruszywa, % nie wigcej niz: 1,5

mrozoodporno$é, % ubytku masy nie wigcej niz: 2,0"

Mrozoodpornos$¢ wg metody zmodyfikowanej, %
ubytku masy nie wigcej niz: 10,0

" - dla zwiréw kruszonych przyjeto takie same wymagania jak dla kruszywa tamanego
() wartos$ci podane w nawiasach dotycza wytacznie kruszywa granitowego
Do wykonania powierzchniowego utrwalenia nie dopuszcza si¢ kruszywa pochodzacego ze skat wapiennych.

Wymagania dla grysu i zwiru kruszonego w zalezno$ci
od gatunku kruszywa i kategorii ruchu

Ruch cigzki

Wyszczegolnienie wlasciwosci Gatunek kruszywa
1
Zawartos¢ ziaren mniejszych niz 0,75 mm odsianych na mokro,
% masy nie wigcej niz: 0,5"
Zawartos¢ frakcji podstawowej, % masy nie mniej niz: 85
Zawartos$¢ nadziarna, % masy nie wigcej niz: 8
Zawartos$¢ podziarna, % masy nie wigcej niz: 10
Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy nie wigcej niz:
Zawarto$¢ ziaren nieforemnych, % masy nie wigcej niz: 15,0"
Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych wg PN-78B-06714 barwa cieczy nie
ciemniejsza

niz wzorcowa

Zawartos¢ przekruszonych ziaren zwirowych, % masy nie wigcej niz: -

" - wymagania zostaly zwigkszone w stosunku do normy BN-84/6774-02

Dla zapewnienia dobrej przyczepnos$ci aktywnej lepiszcza do kruszywa jego ziarna nie powinny zawieraé
drobnych czastek, co praktycznie oznacza., ze w wigkszosci przypadkdéw kruszywo powinno by plukane.
Do powierzchniowego utrwalenia podwdjnego dla ruchu cigzkiego nalezy stosowac kruszywo o waskich
frakcjach 6,3 - 10,0 mm oraz 12,8 - 16,0 mm przy czym wymiary ograniczajace frakcje oznaczaja wymiary
oczek kwadratowych sit kontrolnych stosowanych do oceny uziarnienia kruszywa.

2.1.2. Warunki dostaw

Kruszywo powinno pochodzi¢ dla danego zadania z jednego zrddta i ze stosunkowo krotkiego okresu produkc;ji.
Pochodzenie kruszywa i jego jako$¢ powinny by uzgodnione z Inzynierem. Wykonawca proponuje zrodto
dostawy kruszywa i przedstawia Inzynierowi pelna charakterystyke techniczng proponowanego kruszywa oraz
dokumenty opracowane w uzgodnieniu z producentem, dotyczace gwarancji jakosci catej zamawianej partii
kruszywa. Odbidr jakosciowy kruszywa powinien by tak zorganizowany przez Wykonawce aby na sktadowisku,
z ktorego bedzie pobierane kruszywo do wykonania powierzchniowego

utrwalenia nie moglo by zgromadzone kruszywo nie odpowiadajace wymaganiom ST wzglednie ustaleniom
Inzyniera.

Zglaszajac przygotowane kruszywa Wykonawca przedktada Inzynierowi wszystkie dokumenty dotyczace
jakosci zgromadzonego kruszywa (wyniki badan kontrolnych prowadzonych w czasie odbioru, atesty,



protokoty). orientacyjnie mozna przyjaé, ze potrzebna masa kruszywa powinna by okoto IS razy wigksza od
przewidzianej masy lepiszcza.

2.1.3. Transport i sktadowanie

Kruszywo nalezy przewozi¢ w taki sposob aby nie dopusci¢ do jego zanieczyszczenia i zmieszania z kruszywem
innego rodzaju, klasy czy gatunku.

Sktadowiska kruszywa powinny by zlokalizowane jak najblizej wykonywanego odcinka powierzchniowego
utrwalenia. Lokalizacj¢ sktadowiska Wykonawca powinien uzgodni¢ z Inzynierem.

Nalezy zwrdci¢ duza uwage aby podczas za- i wyladunkow, transportu i skladowania nie nastapito
zanieczyszczenie lub zmieszanie poszczegolnych frakcji kruszyw.

Zalecane jest aby sktadowiska kruszyw znajdowaty si¢ mozliwie jak najblizej srodka wykonywanego odcinka
powierzchniowego utrwalenia. Przy ustalaniu lokalizacji sktadowisk nalezy wzia¢ pod uwagg rowniez
mozliwos¢ dobrego dojazdu i wyjazdu z drogi gtéwnej, tak aby w maksymalnie mozliwym stopniu
wyeliminowane zostaty zaklocenia transportu mogace spowodowacé niekorzystne przerwy w wykonywaniu
powierzchniowego utrwalenia. Podtoze sktadowiska powinno by rowne, dobrze odwodnione, o twarde;j
powierzchni zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego sktadowania i poboru. Na(ezy
wyeliminowa¢ mozliwo$¢ mieszania si¢ wzajemnego poszczegolnych frakcji kruszywa podczas jego zatadunku.

2.2. Lepiszcza
2.2.1. Asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa

Asfaltowa emulsja kationowa powinna spetnia¢ wymagania zawarte w tablicy, opracowanej na podstawie normy
BN-71/6771-02 i w $wiadectwie dopuszczenia do stosowania emulgatora dikamin R.

Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowe;j

Wyszczegolnienie wlasciwosci Wymagania
Barwa: brazowa do ciemnobrazowej
Jednorodnosé: catkowita
Zawartos¢ asfaltu, % (mm): 65-2
Pozostato$¢ na sicie o boku oczka kwadratowego 0,6
mm, %, (m/m), nie wigcej niz: 0,30
Lepkos¢ wg Englera w temp. 20 St. C [St. E] 3-12
Kwasowos¢, pH: 3-5
Czas rozpadu, minut, nie wigcej niz: 5
Przyczepnos¢ do kruszywa asfaltu wydzielonego z
emulsji, %, nie mniej niz: 70
Trwalos¢ emulsji, miesigey, nie mniej niz: 3
Odpornos¢ na wstrzasy, godz., nie mniej niz: 3
Odpornos¢ na niskie temperatury- pozostato$¢ na
sicie, 0,6 mm, % (m/m), nie wigcej niz: 0,1
Rozcienczalno$¢ woda, dodatek wody nie powodujacy
rozpadu, % objgtosciowo 100

Badania asfaltowej emulsji kationowej nalezy wykonac zgodnie z norma BN-71/6771-02.
2.2.2. Inne lepiszcza

Niniejsza ST uwzglednia tylko lepiszcza aktualnie produkowane i sprawdzone w kraju. W przypadku
wystapienia korzystnych warunkéw rozszerzenia asortymentu lepiszczy, mozna uwzgledni¢ stosowanie rowniez
innych lepiszczy takich jak asfaltowe emulsje modyfikowane polimerami, asfalty uptynnione lub asfalty
fluksowane.

Przy stosowaniu tych lepiszczy, warunki dotyczace zakresu ich stosowania, transportu, sktadowania, temperatury
rozktadania oraz kontroli jako$ci powinny by zgodne z wymaganiami zamieszczonymi w §wiadectwie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym lub innym dokumencie technicznym opracowanym lub
uzgodnionym przez Instytut Badawczy Drog i Mostow.



2.2.3. Warunki dostaw lepiszczy

Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie powinny by uzgodnione z Inzynierem. Zabrania si¢ stosowania na tej samej
budowie lepiszczy pochodzacych od réznych producentow. Wykonawca powinien przedstawic¢ do akceptacji
Inzyniera zasady jako$ciowego odbioru lepiszcza uzgodnione z jego producenta.

2.2.4. Transport i skladowanie

Transport emulsji powinien by dokonywany w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢ stosowanie beczek
lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny samochodowe powinny by podzielone przegrodami, dzielacymi je
na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m(], a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje przy dnie, tak aby
mozliwy byt przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki, zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania
emulsji powinny by czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji nalezy zachowa¢ nastgpujace warunki:

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekraczaé¢ 3 miesigcy od daty jej wyprodukowania,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by nizsza niz +3°C.

Zbiorniki magazynowe state lub przewozne powinny by zlokalizowane mozliwie jak najblizej srodka
wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia.

W tym celu, przy roztadunku kazdej cysterny samochodowej lub kolejowej Wykonawca pobiera probke
lepiszcza w iloéci ... dm' do szczelnego metalowego pojemnika i po wykonaniu badan ich wyniki przekazuje
nadzorowi.

2.3. Wytyczne projektowania powierzchniowego utrwalenia
2.3.1. Uwagi ogolne

Celem powierzchniowego utrwalenia jest uszczelnienie gornej warstwy nawierzchni oraz zapewnienie dobrych

wlasnosci przeciwposlizgowych warstwy Scieralnej. Wykonanie powierzchniowego utrwalenia nie poprawia

natomiast no$nos$ci konstrukcji oraz réwnosci istniejacej gornej warstwy nawierzchni.

Bardzo duze tempo robét przy powierzchniowym utrwaleniu uniemozliwia praktycznie wprowadzanie korekt

lub zmian technologicznych w czasie jego wykonywania. Dlatego tez nalezy zwréci¢ duza uwage na

przygotowanie organizacyjne robdt oraz jednoczesnie ustali¢ parametry technologiczne.

Projektowanie powierzchniowego utrwalenia obejmuje nastgpujace czynnosci: a) oceng stanu powierzchni

istniejacej gornej warstwy nawierzchni,

b) ustalenie rodzaju i teoretycznej ilosci lepiszcza oraz teoretycznej ilosci kruszywa dla poszczegdlnych warstw,

¢) ustalenie ostatecznej (rzeczywistej) ilosci lepiszcza oraz kruszywa na jednostkeg powierzchni (1 m2) w
dostosowaniu do stanu powierzchni istniejacej warstwy nawierzchni, kategorii ruchu, uziarnienia kruszywa i
ksztaltu ziaren,

d) zapewnienie przyczepnosci aktywnej lepiszcza do kruszywa.

2.3.2. Ocena stanu powierzchni istniejacej nawierzchni

Jedna z waznych czynnosci, ktorej wynik ma ptyw na ustalenie rzeczywistej ilosci lepiszcza, jest ocena stopnia
twardosci 1 chropowatosci powierzchni istniejacej warstwy nawierzchni, na ktorej zamierza si¢ wykonad
powierzchniowe utrwalenie.

Oceny tej dokonuja wspdlnie Zamawiajacy i Wykonawca po wykonaniu wszystkich ewentualnych robét
przygotowawczych (fatanie wybojow, profilowanie, ujednorodnienie). Przy ustalaniu stopnia twardosci i
chropowato$ci utrwalanej powierzchni nawierzchni mozna postuzy¢ si¢ klasyfikacja zamieszczong w ponizszej
tablicy.

Teoretyczne ilosci lepiszeza i kruszywa dla powierzchniowego
utrwalenia podwojnego

[lo$¢ lepiszeza w kg/m2



Warstwa Asfaltowa emulsja kationowa 65 % Ilo$¢ kruszywa w dm3/m2

Frakcja 12,8 - 161 6,3 - 10 Frakcja 12,8 - 161 6,3 - 10
[mm] [mm]
1 1,2 11-14
2 1,6 8-9
Ogotem 2,8 -

2.3.6. Ustalenie rzeczywistej ilosci lepiszcza i1 kruszywa na 1 m2 powierzchniowego utrwalenia

2.3.6.1. Tlos¢ lepiszcza

Ustalenie rzeczywistej ilosci lepiszcza polega na odczytaniu z tablicy powyzej teoretycznej ilosci lepiszcza, a
nastgpnie na odpowiednim przyjgciu poprawek uwzgledniajacych wplyw nastgpujacych czynnikow:

- stanu powierzchni warstwy, na ktdrej zamierza si¢ wykonaé powierzchniowe utrwalenie,

- kategorii ruchu na drodze,

- ksztattu ziaren.

a) poprawka ze wzgledu na stan powierzchni

Ze wzgledu na stan powierzchni warstwy, na ktorej bgdzie wykonywane powierzchniowe utrwalenie powinno
si¢ stosowac nastgpujace poprawki w stosunku do teoretycznej ilosci lepiszeza: '

- przy nawierzchni normalnej - 0

- przy nawierzchni migkkiej - od -10 do -15%

- przy nawierzchni chropowatej - od +5 do +15%

Klasyfikacjg stanu powierzchni warstwy podano w tablicy w pkt. 2.3.2.

b) Poprawka ze wzgledu na kategorig ruchu

W zalezno$ci od wystgpujacego natgzenia ruchu nalezy przyjmowac nastgpujace poprawki w stosunku do
teoretycznej ilosci lepiszcza:

- przy ruchu cigzkim - od - 5 do - 10 %.

Ruch drogowy, a zwlaszcza ruch samochodéw cigzarowych, na skutek wywieranych naciskow i wibracji
przyczynia si¢ do zaggszczenia i weiskania ziaren roztozonego kruszywa w warstwe nizej lezaca (w
nawierzchnig, na ktorej wykonano powierzchniowe utrwalenie) w wyniku czego lepiszcze z czasem pokrywa
powierzchnig jezdni a ziarna kruszywa, poczatkowo wystajace, sa w mm zatapiane.

c) Poprawka ze wzgledu na ksztalt ziaren

Przy stosowaniu kruszywa o stosunkowo duzej zawarto$ci ziaren nieforemnych, zblizonej do 70 %, nalezy
stosowaé poprawke zmniejszajaca o 10 % teoretyczng ilo$¢ lepiszcza. 2.3.7. Ustalenie ostatecznej ilo$ci
lepiszcza

Przy ostatecznym ustaleniu rzeczywistej ilosci lepiszcza nalezy, do odczytanej z tablicy w pkt. 2.3.5.
teoretycznej ilo$ci, wprowadzi¢ poprawki oszacowane wg pkt. 2.3.6 a-c z tym, ze suma poprawek nie powinna
by wigksza od 20% teoretycznej ilosci lepiszcza.

2.3.8. Ustalenie ilosci kruszywa

Ilo$¢ kruszywa przy powierzchniowym utrwaleniu podwojnym i przy pierwszej warstwie powierzchniowego
utrwalenia podwojnego powinna by taka, aby doktadnie pokryla jednostkowa powierzchnig jezdni. W drugiej
warstwie ilo$¢ kruszywa nalezy przyjaé z zachowaniem stosunku warto$ci podanych w wierszu 2 do wiersza 1,
tablicy w pkt. 2.3.5. W tablicy podane zostaty orientacyjne iloSci kruszywa ustalone dla wzorcowego uziarnienia
i $redniej zawartosci ziarn nieforemnych.

Ustalenia rzeczywistej ilosci kruszywa w dostosowaniu do parametréw zgromadzonego kruszywa nalezy
dokona¢ doswiadczalnie poprzez rgczne utozenie ziarn na dnie skrzynki wg metody opisanej w opracowaniu pt.
"Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilo$ci rozkladanego lepiszcza i kruszywa".

2.3.8. Zapewnienie przyczepno$ci aktywnej lepiszcza do kruszywa



Lepiszcze i kruszywo wybrane do powierzchniowego utrwalenia powinny zapewni¢ dobre i trwate wzajemne
powiazanie.

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia mozna przystapi¢ tylko wowczas gdy w badaniu aktywne;j
przyczepnos$ci stosowanego lepiszcza do kruszywa, wykonanym zgodnie z norma BN-70/8931-08, otrzymamy
wynik przyczepno$ci bedzie wigkszy lub rowny 90 %. Jezeli wynik badania przyczepnosci aktywnej jest
mniejszy niz 90 % nalezy dazy¢ do zwigkszenia przyczepnosci lepiszcza do kruszywa.

2.3.9. Zabiegi uszlachetniajace kruszywo
a) Lakierowanie kruszywa

Zabieg lakierowania kruszywa polega na otoczeniu na goraco kruszywa mata iloscia lepiszcza bitumicznego.
Jest on szczegodlnie korzystny w przypadku trudnosci w uzyskaniu kruszywa pozbawionego czg¢sci drobnych.
Otoczenia kruszywa na goraco nalezy dokonaé w otaczarce przy zachowaniu nastgpujacych warunkow:

-otoczenie asfaltem - kruszywo podgrzane do temperatury okoto 175°C otacza sie asfaltem D-50 lub D-70 o
temperaturze okoto 160 St.C w ilosci 0,6 = 0,8 % w stosunku do masy kruszywa.

Czas mieszania goracego kruszywa z lepiszczem bitumicznym powinien by ustalony dos§wiadczalnie, tak aby
uzyska¢ catkowite otoczenie powierzchni. Dla uniknigcia skawalenia kruszywa lakierowanego po wysypaniu go
z mieszalnika nalezy mozliwie szybko obnizy¢ temperaturg przez polanie zimna woda lub energiczne mieszanie.
Kruszywo lakierowane, przed jego uzyciem do powierzchniowego utrwalenia, powinno by skladowane w
niskich pryzmach o wysokos$ci okoto I m przez okres od 4 do 6 tygodni.

b) Ogrzanie i wysuszenie kruszywa

Zabieg ten polega na ogrzaniu kruszywa bezposrednio przed jego roztozeniem na nawierzchni. Kruszywo nalezy
przepuscic przez bgben otaczarki ogrzewajac go do temperatury rzgdu 120 - 130 St.C. Przy ogrzewaniu
kruszywa nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwagg na intensywne dziatanie urzadzen wyciagowych i odpylajacych
podgrzewane i suszone kruszywo.

2.3.1 1. Wybor sposobu poprawy przyczepno$ci aktywnej lepiszcza do kruszywa

Po wykonaniu badan sprawdzajacych skutecznos$¢ roznych zabiegdw uszlachetniajacych kruszywo zgodnie z
norma BN-70/8931-08 Wykonawca jest obowiazany przedstawi¢ do akceptacji przez Inzyniera
najkorzystniejsza; z punktu widzenia ekonomicznego i technicznego, propozycj¢ zabiegu.

3. Sprzet

3.1. Rodzaje sprzgtu

Wykonawca powinien dysponowac nast¢pujacym sprawnym technicznie sprzgtem:
1) szczotkami mechanicznymi - do oczyszczanie nawierzchni i usuwania niezwigzanych  ziaren po
wykonaniu powierzchniowego utrwalenia,
2) skrapiarka lepiszcza - do roztozenia lepiszcza na nawierzchni,
3) rozsypywarka kruszywa - do roztozenia kruszywa na nawierzchni,
4) walcem drogowym - do przywalowania roztozonego kruszywa.
Zaleca sig stosowanie pneumatycznych urzadzen do usuwania niezwiagzanych z lepiszczem ziarn kruszywa.

3.2. Szczotka mechaniczna

Szczotka mechaniczna jest wykorzystywana w procesie powierzchniowego utrwalania dwukrotnie.

- do oczyszczenia warstwy nawierzchni, na ktorej wykonuje si¢ powierzchniowe utrwalenie,

- do usuwania luznych ziaren kruszywa (niezwiazanych z lepiszczem) po wykonaniu powierzchniowego
utrwalenia.

Wskazane jest stosowanie urzadzen dwuszczotkowych. jedna ze szczotek (zwykle pierwsza) powinna by
wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do oczyszczonej warstwy. Druga powinna posiada¢ elementy czyszczace migkkie i stuzy¢ do
zamiatania, a po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia, do usuwania niezwiazanych ziaren kruszywa.



W procesie czyszczenia nawierzchni powstaje zazwyczaj duze pylenie, co moze by uciazliwe zaréwno dla
operatora, jak i otoczenia. Wskazane jest wigc uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

3.3. Skrapiarka lepiszcza

W procesie wykonania powierzchniowe utrwalenia szczeg6lny nacisk nalezy potozy¢ na rownomierne, w
kierunku podtuznym i poprzecznym, skrapianie jezdni przewidziana ilo$cia lepiszcza.

Nieprawidlowosci w dozowaniu lepiszcza w trakcie jego rozktadania (skrapiania nawierzchni) sa w zasadzie
trudno dostrzegalne, dlatego tez skrapiarka musi by sprawna technicznie i powinna by wyposazona we
wskazniki i mechanizmy regulacyjne pozwalajace na doktadna kontrole predkosci jazdy podczas skrapiania (w
zakresie zwykle 3 = 6 km/h). W zaleznosci od rodzajow i typow skrapiarek urzadzenia pomiarowo - kontrolne
oraz mechanizmy regulacyjne powinny pozwoli¢ na sprawdzenie i regulowanie takich parametréw jak:

- temperatura rozkladanego lepiszcza,

- ci$nienie lepiszcza w kolektorze,

- obroty pompy dozujacej lepiszcze,

- predkos¢ poruszania si¢ skrapiarki (szczegdlnie doktadny pomiar i wskazania),

- wysokos$¢ 1 dlugosc¢ kolektora do rozktadania lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze powinien by izolowany termicznie (termos), tak aby byto mozliwe zachowanie
niezmiennej temperatury podczas roztozenia catej ilosci lepiszcza.

Skrapiarka powinna posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania, w ktérym znajduja si¢ opracowane w zaleznosci
pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastawami regulowanych parametrow, takich jak: ci$nienie, obroty pompy,
predkosc¢ jazdy skrapiarki i temperatura lepiszcza.

3.4. Rozsypywarki kruszywa

Przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia maszyna wiodaca jest skrapiarka lepiszcza. Rozsypywarka
kruszywa powinna pozwoli¢ na roztozenie kruszywa o zalozonej frakcji i w wymagane;j ilosci na zatozonej
szerokosci; z predkos$cia zblizona do predkos$ci poruszania sig skrapiarki. Do rozsypywania kruszywa
zastosowac rozsypywarki samojezdne z uwagi na duza doktadno$¢ dozowania kruszywa czego wymaga ruch
cigzki, ktory odbywa si¢ po drodze.

3.5. Walec drogowy

Do przywatowania kruszywa najbardziej przydatny jest walec ogumiony wyposazony w opony o gtadkim
biezniku pozwalajacym na state utrzymanie ci$nienia do 0,6 MPa i obcigzenia 15 kN na koto. Dopuszcza si¢
stosowanie lekkiego walca statycznego o stalowych bandazach pod warunkiem, ze nie beda one powodowaty

miazdzenia ziaren kruszywa.

4. Transport

4.1. Transport kruszywa

Do transportu kruszywa nalezy uzywa¢ samochody samowytadowywawcze i dowolne §rodki transportu
zaakceptowane przez Inzyniera.

4.2. Transport emulsji

Transport emulsji powinien by dokonany w cysternach samochodowych oraz dowolne $rodki transportowe
zaakceptowane przez Inzyniera.

Przewozone tadunki nalezy rozmiesci¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Warunki prawidtowego wykonania powierzchniowego utrwalenia nawierzchni



Wykonawca powinien opracowac projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich bedzie wykonywane powierzchniowe utrwalenie, w tym w szczego6lnoS$ci:
- przygotowanie istniejacej gornej warstwy nawierzchni,

- organizacj¢ dostaw materiatowych i ewentualne uszlachetnienie kruszywa,
- warunki atmosferyczne,

- wszystkie zagadnienia zwiazane z organizacja ruchu na drodze podczas wykonywania i w okresie
pielegnacji powierzchniowego utrwalenia.
Prawidtowe wykonanie powierzchniowego utrwalenia nawierzchni zalezy od odpowiedniego przygotowania
istniejacej gornej powierzchni oraz od rygorystycznego przestrzegania
reziméw technologicznych przez wszystkich cztonkéw zespotdow i wykonania rob6t w odpowiednich warunkach
pogodowych.
Przy planowaniu wykonania powierzchniowego utrwalenia nalezy uwzgl¢dni¢ wykonanie robot w okresie od 1
maja do 15 wrzesnia, przy czym decydujacym czynnikiem jest wystgpujaca temperatura otoczenia, ktora nie
powinna by nizsza od +10 St. C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationowej. O rozpoczeciu robot przy
nizszych temperaturach decyduje Inzynier.

5.2. Przygotowanie podtoza i oznakowanie
5.2.1. Naprawa i profilowanie nawierzchni - wg D.04.08.01.

Jezeli w wyniku prac remontowych powierzchnia jest tak mocno zréznicowana, ze wystgpuja miejsca
kwalifikujace si¢ do roznych stanéw (wedtug tablicy w pkt. 2. 3.2.), to dla ujednorodnienia powierzchni, nalezy
wykona¢ tak zwane posrednie powierzchniowe utrwalenie. Profilowanie powierzchni, tatanie wybojow i
wykruszen nalezy wykona¢ betonem asfaltowym srednioziarnistym pot§cistym.

5.2.2. Posrednie powierzchniowe utrwalenie

Posrednie powierzchowne utrwalenie mozna wykona¢, przy uzyciu asfaltowej emulsji kationowej. Nawierzchnig
skrapia si¢ emulsja w ilosci 0,9 -1,0 kg/m2 w przeliczeniu na czysty asfalt, a nast¢pnie posypuje drobnym
kruszywem w postaci czystego piasku (najlepiej plukanego) lub drobnym grysem 2 - 4 mm wzglednie 4,0 - 6,3
mm przy czym kruszywo dozuje si¢ w nadmiarze.

Wyzej opisane utrwalenie nalezy wykona¢ z do$¢ duzym wyprzedzeniem czasowym (2 - 3 miesiace przed
powierzchniowym utrwaleniem).

5.2.3. Oczyszczenie gornej warstwy istniejacej nawierzchni

Tuz przed przystapieniem do rozktadania lepiszcza, nawierzchnia powinna by doktadnie oczyszczona za pomoca
szczotek mechanicznych. Dla usunigcia pyhu, ktdrego najwigcej gromadzi si¢ przy krawedzi, zaleca sig stosowac
pneumatyczne urzadzenie pochtaniajace lub dmuchawe. W szczegélnych przypadkach (bardzo duze
zanieczyszczenie) oczyszczenie nawierzchni mozna wykonaé przez sptukanie woda. Mocno przylegajace do
nawierzchni kawatki gliny lub inne twarde materialy nalezy usuna¢ przy pomocy odpowiednich narzedzi.

5.2.4. Oznakowanie robot

Roboty zwigzane z wykonywaniem powierzchniowego utrwalenia sa przewaznie wykonywane pod ruchem,
dlatego bardzo wazne jest poinformowanie uzytkownikow drogi o dtugosci odcinka, na ktorym wykonywane
jest powierzchniowe utrwalenie oraz o koniecznosci przestrzegania specyficznych warunkéw ruchu.
Oznakowanie powinno by zgodne z instrukcja oznakowania robot w pasie drogowym stanowiaca zat. nr 1 do
zarzadzenia Ministrow Transportu i Gospodarki Morskiej i Spraw Wewngtrznych nr 184 z dnia 6 czerwca 1990
r. (Monitor Polski Nr 24 z 1990 r.). Za bezpieczenstwo ruchu w obrgbie odcinka na ktorym wykonywane jest
powierzchniowe utrwalenie od chwili rozpoczgcia robot az do konca okresu pielggnacji (oddanie nawierzchni do
ruchu bez ograniczen) odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

Wykonywanie robot drogowych przy odbywajacym si¢ ruchu zawsze stwarza problemy, a prawidtowe
oznakowanie odgrywa tu zasadnicza rolg dla bezpieczenstwa ruchu i pracownikéw wykonujacych roboty
drogowe.

Komplet oznakowania powinien by¢ ustawiony na 1 do 2 godzin przed rozpoczgciem robot.



5.3. Rozktadanie lepiszcza

Lepiszcze nalezy rozktada¢ na suchej nawierzchni przy dobrej, bezdeszczowej pogodzie i przy temperaturach
otoczenia nie nizszych niz podanych w pkt. 5. 1. Przy uzyciu emulsji asfaltowej nawierzchnia moze by¢ wilgotna
z tym, ze nie dopuszcza si¢ rozkladania lepiszcza podczas deszczu. Nie powinno si¢ rowniez wykonywac robot
przy zbyt duzych upatach, gdyz moze wystapi¢ przyklejanie ziaren kruszywa do opon przejezdzajacych
samochodéw. Przy konieczno$ci wykonywania robot podczas goracych dni zaleca sig¢ rozpoczynanie tych robot
w godzinach p6zno popotudniowych.

Jednorodne roztozenie lepiszcza stanowi podstawowy warunek dobrego wykonania powierzchniowego
utrwalenia dlatego tez nalezy dopusci¢ do wykonywania robot tylko catkowicie sprawne technicznie skrapiarki.
Rozpoczecie robot moze nastapi¢ po wykonaniu badan sprawdzajacych i upewnieniu si¢, ze nawierzchnia
zostala przygotowana zgodnie z wymaganiami, a sprz¢t gwarantuje roztozenie przewidzianej ilo$ci lepiszcza i
kruszywa. Rozkladane lepiszcze bitumiczne powinno posiada¢ temperatur¢ w granicach podanych w tablicy
ponize;j.

Temperatury rozktadania lepiszcza

Temperatura rozktadania, St. C
Rodzaj lepiszcza minimalna maksymalna
Asfaltowa emulsja kationowa 65 % temperatura otoczenia 30

Przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia podwojnego, drugie potozenie lepiszcza powinno by¢
wykonane w kierunku przeciwnym niz przy pierwszym rozlozeniu. Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest
wykonane na potowie jezdni to ztacze srodkowe przy drugiej warstwie powinno by¢ przesunigte o 15 = 30 cm,
przy czym zalecane jest wykonanie powierzchniowego utrwalenia na catej szerokos$ci jezdni w tym samym dniu.
Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni nalezy pamigtac, ze wlasciwa jednorodnos¢ i ilo$¢ lepiszcza
uzyskuje si¢ dopiero po uptywie krotkiej chwili od momentu otwarcia jego wyptywu. zaleca si¢ aby w krétkim
czasie lepiszcze (niejednorodnie jeszcze dozowane) wyplywato na arkusze papieru lub foli roztozone na
nawierzchni.

W wigkszosci skrapiarek, przy krawgdziach pokrywanego pasa, lepiszcze jest dozowane w mnigjszej iloSci
(tylko z jednej i czgsciowo z dwoch dysz), dlatego tez przy wykonywaniu drugiej polowy jezdni nalezy lepiszcze
rozktada¢ na zaktadke (okoto ?0 cm).

5.4. Rozktadanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane rownomierna warstwa w ilosci ustalonej w niniejszej ST na $wiezo
roztozonej warstwie lepiszcza, za pomocg mechanicznej rozsypywarki kruszywa jadacej tuz za skrapiarka
lepiszcza. Odleglo$¢ pomigdzy skrapiarka rozktadajaca lepiszcze a poruszajaca si¢ za nig rozsypywarka
kruszywa nie powinna by¢ wigksza niz 40 m. W

przypadku stosowania emulsji asfaltowej czas jaki uptywa od chwili roztoZenia lepiszcza do chwili roztozenia
kruszywa powinien by¢ mozliwie jak najkrotszy (kilka sekund).

5.5. Walowanie

Bezposrednio po roztozeniu kruszywa nalezy dokonaé jego watowania w celu wcisnigcia ziaren w lepiszcze i ich
wstepnego utwierdzenia w nawierzchni. Ostateczne utwierdzenie ziaren kruszywa nastepuje dopiero po kilku
dniach pod wptywem ruchu.

Do watowania powierzchniowych utrwalen uzywa¢ walce ogumione, gdyz nie krusza ziaren i dosi¢gaja nawet
bardzo matych zaglgbien nawierzchni.

W celu uzyskania wlasciwego przywalowania mozna przyja¢ 3 - 4 krotne przejscie walca ogumionego w tym
samym miejscu przy stosunkowo duzej predkosci 8 - 10 km/h 1 przy najwyzszym mozliwym ci$nieniu powietrza
w oponach.

Przy wykonywaniu podwojnego powierzchniowego utrwalenia, pierwsza warstwe kruszywa watuje sig tylko
wstepnie (jedno przejscie walca), a whasciwie utwardzenie przeprowadza si¢ dopiero po utozeniu drugiej
warstwy kruszywa.



5.6. Pielggnacja wykonanego powierzchniowego utrwalenia

Po zakonczeniu watowania ziarna kruszywa sa wstepnie utwierdzone w nawierzchni i §wiezo wykonane
powierzchniowe utrwalenie moze ulec szybkiemu i powaznemu uszkodzeniu pod wptywem ruchu, zwtlaszcza
przy stosowaniu emulsji asfaltowe;.

Majac to na uwadze, na §wiezo wykonanym powierzchniowym utrwaleniu, nalezy ograniczy¢ predko$é ruchu do
40 km/h. Dlugos$¢ okresu, w ktorym nawierzchnia powinna by¢ chroniona zalezy od istniejacych warunkow.
Moze to by¢ kilka godzin, jezeli pogoda jest sucha i goraca, albo jeden lub kilka dni w przypadku pogody
wilgotnej lub chtodnej i duzego ruchu. Swiezo wykonane powierzchniowe utrwalenie moze by¢ oddane do ruchu
niekontrolowanego nie wcze$niej, az wszystkie niezwigzane ziarna zostang usunigte z nawierzchni szczotkami
mechanicznymi itp.

6. Kontrola jakos$ci robot
6.1. Fazy badan

Badania, pomiary i kontrole zwiazane z wykonaniem powierzchniowego utrwalenia powinny by¢ wykonywane
w nastgpujacych fazach:

a) badania i kontrole przed przystapieniem do wykonania robot,

b) badania, pomiary i kontrole wykonywane podczas prowadzenia robat,

¢) badania i pomiary wykonywane po zakonczeniu robot.

Powyzsze nie dotyczy badan materialow, ktore zostaty oméwione w pkt. 2.

6.2. Badania i kontrole przed przystapieniem do wykonywania robdt
6.2.1. Badania testujace sprzet

Przed sezonem robot i po kazdej naprawie podstawowe maszyny uzywane do powierzchniowego utrwalenia,
takie jak skrapiarki i rozsypywarki kruszywa, powinny by¢ poddawane badaniom testujacym. Badania te
powinny by¢ wykonywane na koszt wykonawcy przez laboratorium wskazane lub uzgodnione przez Inzyniera.
W wyniku badan testujacych powinno by¢ opracowane swiadectwo cechowania zawierajace ogélna oceng
przydatnosci sprzgtu oraz tabele lub wykresy pozwalajace na ustawienie mechanizméw regulacyjnych i
predkosci jazdy dla zatozonej ilosci rozktadanego lepiszcza lub kruszywa.

6.2.2. Badania sprawdzajace

Niezaleznie od wymienionych badan testujacych sprzet, przed rozpoczgciem robdt powierzchniowego

utrwalenia powinny by¢ wykonane nastgpujace badania kontrolne:

a) sprawdzenie stanu przygotowania warstwy nawierzchni, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe
utrwalenie polegajace na wizualnej ocenie jakosci wykonanych robét przygotowawczych (remontowych),
oczyszczenia nawierzchni oraz na wykonaniu ewentualnych pomiaréw réwnosci i profilu poprzecznego,

b) ocena wizualna stanu technicznego sprzgtu i wszystkich jego podzespotow oraz urzadzen majacych wplyw
na dozowanie lepiszcza i kruszywa (dysze, pompy, manometry, termometry, obrotomierze, dzwignie
regulacyjne itp.),

¢) sprawdzenie na wybranym odcinku do§wiadczalnym (odcinek drogi, plac) dozowanie ilosci lepiszcza i
kruszywa przy takich nastawach parametréw jakie zamierza si¢ utrzymywaé podczas wykonywania
powierzchniowego utrwalenia (parametry ustalone wedtug §wiadectwa cechowania dla przyjetej
rzeczywistej ilosci lepiszcza i kruszywa).

Wyzej wymienione badania nalezy wykonaé, podobnie jak badania testowe, wedhug metod opisanych w

opracowaniu GDDP. W badaniach sprawdzajacych wykonywanych przed rozpoczeciem robot powinien

uczestniczy¢ przedstawiciel nadzoru, ktory po stwierdzeniu ich pozytywnego wyniku zezwala na rozpoczgcie
robot.

6.3. Badania i kontrole w czasie wykonywania powierzchniowego utrwalenia

Badania w czasie wykonywania robot obejmuja:



-sprawdzenie czy mechanizmy regulacyjne i parametry skrapiarki oraz rozsypywarki zostaty ustawione tak jak to
ustalono podczas wykonywania odcinka do§wiadczalnego przed rozpoczeciem robét,

-sprawdzenie czy temperatura otoczenia jest zgodna z wymaganiami oraz czy temperatura lepiszcza w skrapiarce
jest wlasciwa,

- sprawdzenie czy na budowg dostarczane jest kruszywo o przewidzianej frakcji,

-prowadzenie stalej obserwacji wyptywu lepiszcza z dysz kolektora oraz stopnia pokrycia nawierzchni
kruszywem. W przypadku zauwazenia zatkania lub wadliwego wyptywu lepiszcza chocby z jednej tylko dyszy
badz tez nierbwnomiernego pokrywania nawierzchni kruszywem, nalezy natychmiast wstrzymac dalsze
prowadzenie robot i usunaé przyczyne wadliwego funkcjonowania sprzetu. Istotna sprawa jest rowniez
pilnowanie zachowania wlasciwej koordynacji pracy skrapiarki i rozsypywarki aby nie dopusci¢ do powstania
zbyt duzej przerwy czasowe]j pomigdzy roztozeniem lepiszcza i rozsypywania kruszywa,

- kontrolowanie liczby przej$¢ walca i ci$nienia w oponach,

-dokonanie kontrolnych pomiaréw ilo$ci rozkladanego lepiszcza i kruszywa. Pomiary nalezy wykonywac co
najmniej jeden raz dziennie tuz po rozpoczgciu robot oraz w kazdym przypadku, jezeli wizualnie zaobserwuje
si¢ zmiang ilo$ci i rownomierno$ci wyptywu lepiszcza z dysz kolektora lub zmiang ilo$ci rozsypywanego
kruszywa, jednakze nie rzadziej niz co 2 km. W pomiarach powinien uczestniczy¢ Inzynier.

Oceniane dane oraz wyniki badan i pomiaréw wykonywanych przed i w czasie wykonywania powierzchniowego
utrwalenia powinny by¢ zarejestrowane w prowadzonym przez Wykonawcg¢ Dzienniku badan.

Rodzaj i stopien szczegdtowosci rejestrowanych danych i forma prowadzonego Dziennika badan powinny by¢
uzgodnione z Inzynierem. Podstawa do prowadzenia badan i pomiardw oraz rejestracji danych powinno by¢
opracowanie GDDP.

6.4. Badania i pomiary po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia

6.4.1. Pomiar szerokosci

Po zakonczeniu robot tj. po okresie pielggnacji powierzchniowego utrwalenia, a wigc po usunigciu nie
zwiazanych ziaren kruszywa z nawierzchni i z pobocza przy jej krawedzi, Inzynier w obecnosci Wykonawcy
dokonuje pomiaru szerokosci powierzchniowego utrwalenia z do doktadnoscia do 1 cm w 10 miejscach na

1 km.

Mierzy sig szerokos¢ tylko tej czgsci jezdni, ktora charakteryzuje si¢ dobrym osadzeniem ziaren kruszywa w
lepiszczu. Pomierzona szeroko$¢ nie powinna si¢ r6ézni¢ od przewidzianej umowa wigcej niz 5 cm.
Sprawdzenia i por6wnania z umowa wymaga rowniez lokalizacja poczatku i konca odcinka powierzchniowego
utrwalenia.

6.4.2. Pomiar rownosci

Jezeli po wykonaniu rob6t przygotowawczych na istniejacej nawierzchni dokonano pomiaréw réwnosci, to po
wykonaniu powierzchniowego utrwalenia pomiary takie nalezy wykona¢ w tych samych miejscach i wedhug tej
samej metody. Wyniki pomiaréw rownos$ci przeprowadzonych po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia nie
powinny by¢ gorsze od wynikéw uzyskanych przed wykonaniem robot.

O zastosowanej metodzie 1 miejscach wykonania pomiaréw rownosci decyduje Inzynier.

6.4.3. Ocena wygladu zewngtrznego

Oceny powierzchniowego utrwalenia dokonuje Inzynier wspolnie z Wykonawca metoda wizualna.
Powierzchniowe utrwalenie powinno charakteryzowac¢ si¢ jednorodnym wygladem zewngtrznym. Powierzchnia
jezdni powinna by¢ réwnomiernie pokryta ziarnami kruszywa dobrze osadzonymi w lepiszczu, tworzacymi

wyrazna gruba makroteksturg. Przy wlasciwym dozowaniu kruszywa moga wystapi¢ tylko minimalne jego zloty
(rzgdu 5 % ilosci roztozonego kruszywa).

7. Obmiar rob6t

Jednostka obmiarowa wykonania powierzchniowego utrwalenia jest [m?].



Obmiar robdt polega na okresleniu faktycznego zakresu robdt oraz obliczenia rzeczywistych ilosci
wbudowanych materiatow. Obmiar robdt obejmuje roboty objgte umowa oraz dodatkowe i nieprzewidziane,
ktérych potrzebg wykonania uzgodniono w trakcie trwania robot pomiedzy Wykonawca i Inzynierem.
Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca w sposob okreslony w umowie (warunkach kontraktu). Sporzadzony
obmiar Wykonawca uzgadnia z Inzynierem.

8. Odbidr robdt

Odbidr robot powierzchniowego utrwalenia powinien by¢ dokonany w dwoch etapach: a) odbior czesciowy - po
zakonczeniu robot, jednakze nie wczesniej niz po uptywie ?4 dni po

oddaniu powierzchniowego utrwalenia do niekontrolowanego ruchu,
b) odbidr gwarancyjny koncowy - po uptywie jednego roku.

8.1. Odbiodr czgsciowy i dokumenty odbioru

Podstawa dokonania wstegpnej oceny jakos$ci i odbioru czgéciowego wykonanego powierzchniowego utrwalenia
powinny by¢ nastegpujace dane i dokumenty:

- wyniki badan materiatow,

- wyniki badan testujacych sprzet,

- wyniki badan i pomiarow sprawdzajacych prowadzonych przed wykonaniem robot,

- wyniki badan i pomiarow prowadzonych w czasie wykonywania robot,

- wyniki badan i oceny dokonanych po wykonaniu robét,

- inne dokumenty, oceny i opinie sporzadzone przez Inzyniera.

8.2. Odbidr gwarancyjny (koncowy)

Odbidér gwarancyjny powinien by¢ dokonany po rocznej eksploatacji powierzchniowego utrwalenia na
podstawowe szczegotowej oceny wizualnej jego wygladu zewngtrznego dokonanej przez Inzyniera przy udziale
Wykonawcy.

9. Podstawa ptatnosci

Placi si¢ za [ 1 m2] wykonanego powierzchniowego utrwalenia. Cena obejmuje:
- prace zwiazane z oznakowaniem wykonanego odcinka,

- zakup materiatow,

- roz$cielenie warstwy lepiszcza,

- roz$cielenie warstwy kruszywa,

- walowanie,

- przeprowadzenie badan i pomiarow,

- utrzymanie w czasie robot.

10. Przepisy zwiazane

BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

BN-71/6771-02 Masy bitumiczne. Asfaltowa emulsja kationowa

BN-70/8931-08 Oznaczenie aktywnej przyczepnosci lepiszczy bitumicznych do kruszyw

PN-65/S-96033 Drogi samochodowe. Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni
drogowych

PN-71 /S-96034 Drogi samochodowe. Nawierzchnie bitumiczne. Powierzchniowe utrwalenie przy uzyciu
emulsji asfaltowej

- Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa. Opracowanie zalecone

przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 03.02.1992 .



D.03.02.01.01 WYKONANIE STUDZIENEK SCIEKOWYCH

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem kompletnych studzienek sciekowych Zakres stosowania
Specyfikacji Technicznej
1.2. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt dotyczacych wykonania
studzienek $ciekowych. Wykonanie nowych studzienek sciekowych z wypustami zlokalizowanych przy
krawegzniku, zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Roboty obejmuja:

wg ST D.03.02.01.01. wykonanie studzienek $ciekowych [0 500 mm

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Wpust deszczowy - urzadzenie do odbioru wod opadowych z utwardzonych powierzchni terenu.
1.4.2. Studzienka $ciekowa - urzadzenie z wpustem deszczowym ulicznym, przeznaczone do odprowadzania
wod opadowych z jezdni.
1.4.3. Osadnik na wlocie do kanalizacji - urzadzenie do przejecia wod deszczowych z rowu przydroznego do
kanalizacji deszczowe;j.
1.4.4. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 -,,Wymagania Ogo6lne”.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST, i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00 -
,»Wymagania Ogolne”.
2. MATERIALY
2.1. Materiatami stosowanymi przy budowie studzienek $ciekowych wg zasad niniejszej ST D.03.02.01.01 sa:
Kompletna studzienka §ciekowa - wykonana z prefabrykatéw zgodnie z Katalogiem Powtarzalnych Elementow
Drogowych - karta 02.12 zawierajaca nast¢pujace elementy:
— wpust uliczny zeliwny przejazdowy typu cigzkiego
— kregi betonowe $rednicy 50 cm, wysokosci 30 lub 60 cm z betonu zwirowego klasy B 25
— pierscien zelbetowy prefabrykowany o $rednicy 65 cm, z betonu wibrowanego klasy b 20 ( stal
zbrojeniowa St0S )
— plyta zelbetowa prefabrykowana grubosci 11 cm, z betonu wibrowanego klasy B 20 ( stal
zbrojeniowa St0S )
— plyte fundamentowsg zbrojona grubosci 15 cm, z betonu klasy B 15
— podsypke z thucznia lub zwiru grubosci 7 cm
2.2. Materiatami stosowanymi przy budowie studzienek $ciekowych wg zasad niniejszej ST D.03.02.01.02 sa:
Kompletny osadnik wykonany wedtug katalogu j.w. - Karta 01.14 zawierajacy nast¢pujace materialy i
elementy:
— Beton klasy B 20
— Stal 0 14 mm
— Kregi betonowe kanalizacyjne $r. 500 mm
Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom norm $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie
drogowym.



3. SPRZET
3.1. Do robét ziemnych przygotowawczych i wykonczeniowych wg zasad ST D. 03.02.01.01.1 ST D.
03.02.01.02. mozna stosowac¢ nastgpujacy sprzet:
— zuraw budowlany samochodowy o nos$nosci do 5 t,
- koparki 0.25-0.40 m*,
— sprzet do zaggszezania gruntu:
a) zageszczarke wibracyjna,
b) ubijak spalinowy.
3.2. Do robét montazowych wg zasad ST D.03.02.01.01. i ST D.03.02.01.02 mozna stosowaé nastepujacy
sprzet:
— wyciagarke reczng 3-5 t,
— wyciagarke mechaniczng z napgdem elektrycznym do 1.6 t,
— wyciag wolnostojacy z napedem spalinowym 0.5 t,
— samochod skrzyniowy 5 - 10 t,
— samochod samowytadowczy 5 10 t,
— samochdd beczkow6z 4 t,
— Zurawie,
- kociot do gotowania lepiku 50 - 100 dm®.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu ww. sprzgtu lub dowolnym sprzgtem mechanicznym
zaakceptowanym przez Inzyniera.
4. TRANSPORT
Do transportu mozna uzy¢ dowolnego srodka transportowego zaakceptowanego przez Inzyniera.
Transport nalezy realizowa¢ wedtug zasad okreslonych w ST D.03.02.01
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajace
warunki w jakich beda wykonywane roboty.
5.2. Zakres wykonywanych robot

5.3. Budowa studzienek $ciekowych wg ST D>03.02.01.01 ,,Wykonanie studzienek $ciekowych:.

Studzienki $ciekowe, przeznaczone do odprowadzenia wod opadowych z jezdni, powinny by¢ z
wpustem ulicznym zeliwnym i osadnikiem Lokalizacja studzienek zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Prace przy wykonywaniu studzienek $ciekowych obejmuja wszystkie roboty wykonane wg K.P.E.D.
( Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych ) karta 02.13.

Prace przy wykonywaniu osadnikow na wlocie do kanalizacji obejmuja wszystkie roboty wg K.P.E.D. -
karta 01.14. Lokalizacja osadnikéw zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Wysokosciowe usytuowanie
osadnikow ustali¢ podczas robot realizowanych po oczyszczeniu istniejacych rowow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu wykonania wg wymogow podanych w punkcie 2 1 5.
7. OBMIAR ROBOT

Dla ST D.03.02.01.01

Jednostka obmiarowa jest sztuka [ szt. ] wykonanej kompletnej studzienki $ciekowej z wypustem
zeliwnym,

Dla ST D.03.02.01.02
Jednostka obmiarowa jest sztuka ] szt. | wykonanej kompletnej studzienki osadnika na wlocie do
kanalizacji,
8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegaja odbiorowi wg ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania Ogélne”. Badania przy odbiorze
podlegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i wymogoéw podanych w punkcie 5.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Dla ST D.03.02.01.01 i ST D.03.02.01.02.
Placi sig za sztukg [ szt. | wykonanej kompletnej studzienki Sciekowe;j i sztukg wykonanego
kompletnego osadnika na wlocie do kanalizacji.
Cena jednostkowa obejmuje:
— prace pomiarowe
— zakup i transport materiatdéw do miejsca wbudowania,
— wykonanie wszystkich czynno$ci wymienionych w punkcie 5.
Ogodlne zasady ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 - ,,Wymagania ogo6lne”



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. BN-83/8971-06.02 Rury bezcisnieniowe. Rury betonowe i zelbetowe.

2. PN-88/H-74080/04 Skrzynki zeliwne wpustow deszczowych. Klasa C.

3. PN-88/H-74080/01 Skrzynki zeliwne wpustow deszczowych. Wymagania i badania.
4. PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.

10.2. Inne dokumenty
1. Katalog Powtarzalnych Elementow Drogowych - ,, Transprojekt” Warszawa.



